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Zvyseni krouticiho momentu vreten Brother

vysoky kroutici mo-

ment, tak maximalni
dynamiku pfi rever- n

Vysokorychlostni vrtaci, frézovaci a zavitovaci centra japonskeé-
ho vyrobce Brother jsou do Evropy nejcastéji dodavana s upina-
cim rozhranim viretene typu ISO30. Nejedna se ovSem o pouhou
zmenseninu vietene s vetSim upinacim rozhranim, naopak
vietena Brother jsou od pocatku konstruovana wjluéné pro
upinaci kuzely mensich rozmérii. Cela pohonna jednotka tak
wykazuje wjjimecné parametry zejména z hlediska svoji dyna-
miky (zrychleni na maximalni otacky, zastaveni a reverzace)

a prabéhu krouticitho momentu v zavislosti na otackach.

Pohon standardni vietenové jednot-
ky Brother s maximalnimi otackami
10 000 ot/min je schopen udrzet kon-
stantni kroutici moment az do 5000 ot/
min a nasledny pokles kroutictho mo-
mentu je vyrazné pozvolngjsi nez jak
jsme tomu byli zvykly u vét$iny victen
s rozhrannim 1SO40. Dusledkem jsou

Zakladni technické parametry stroje Brother TC-S2DN
se zvysenym krouticim momentem vietene:

Vieteno

jednak vyborné vlastnosti pii 0so-
vych operacich (vrtani, zavitova-
ni) a dale minimaln{ ¢as vymény
nastroje diky velice rychlému za-
staveni a opétovnému roztodeni
vietene. Nejmarkantneji se tato
vlastnost projevi pfi synchronnim
zavitovani, kdy pozadujeme jak

Maximalni otacky 10 000 ot/min

zaci na dné zavitu. Nen{ tedy divu, Ze
stroj Brother dosahl pfi optimalnich
podminkéch pfi zavitovani M20x2,5
fezné rychlosti 377 ny/min!
V letodnim roce prichdzi Brother
s Vyznamnou inovaci svych vieteno-
vych jednotek, kterou je zvySeni ma-
ximalniho krouticiho momentu. Do~
chazi tak k rozsifeni moznosti volby
provedeni vietene (nyni standardné
10 000 ot/min, opéné 16 000 ot/min)
u stavajicich modelovych fad o vy-
soce vykonnou variantu. Motivaci
tohoto vyvoje bylo zvySeni techno-
logickych moZnosti strojii zejména
v oblasti osovych operaci. Novy
| pohon disponuje dostate¢nymi pa-
rametry pro vrtani doplna néstro-
jem o priméru 40mm do slitin
Al a o praméru 30 mm do kon-
strukénich oceli. Pfi zévitova-
ni lze fezat az M36 do slitin Al
a M27 do konstrukénich oceli.
Na obrazku je piiklad obrobku de-
monstrujiciho nové moznosti stroje pii

Vymeéna nastroji
Kapacita zasobniku

Vysokorychlostni vrtani

14./21 (opce) a zavitovani (maly otvor)

[Ess vym?ny néstro!e [nfstFOJTastrtJj] 0,15s MBBSZ: ésv igg?g;lli': %E?Drgrgt// Dr%in
Cas wmény néstroje (tFiska-tiiska) 15s 90 m/min
MaximalIni délka nastroje 250mm

Rozmeéry stroje B =
Pudorysna plocha 1560 x 2829mm Rrscienehbosslaeen]
yska 2592mm 0,65 mm/ot
Hrmotnost 2250kg

Max. kroutici moment 92 N.m obrébéni oceli 12 050 jak osovymi, tak ph=y

——— Brother TC-S2DN frézovacimi nastroji. ® Detail vietene Brother
Maximalni wkon 26,2 kW
Linearni osy Ukazka technologickych
Pojezdy X/Y/Z 500/400/300mm moznosti stroje Vlysokorychlostni celni frézovani (nastroj o 50)
Rychloposuvy 50 m/min f 9000 mm/min, v 250 m/min, hloubka 0,5 mm
Prf;cn\fni stil Zavitovani
Clpinagi plocha 506x400mm M 24 xP3,0, v 50 m/min Celni frézovani (nastroj o 63)

— i
Maximalni zatizeni 300kg Rad. hloubka 50x ax. hloubka 3 mm,

. v 200 mm/min

ax. hloubka 18 x rad. hloubka 2 mm

Vysokorychlostni frézovani (fréza o 10) ]
f 1450 mm/min

Vrtani do plna (e 30)
f0,25 mm/ot
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STROJE SE ZVYSENYM
KROUTICiIM MOMENTEM
VRETENE

Stroje se 2wysSenym
krouticim momentem

Kroutici moment (Nm)

Standardni stroje

000 4000 6000 8000 10000

s.r.o. M san

Obrabéci stroje a nastroje



