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CNC VYSOKORYCHLOSTNI CENTRA

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje



Brother-CNC vysokorychlostni obrabéci centra

Technologie zajistujici nejvyssi produktivitu

Vysokorychlostni centra dosahuiji kratkych rozbéhu, brzdéni a vysoké produktivity
pouzitim mechanizmui s nizkym setrvaénym momentem vychazejicim z kuzelu
nastroje 30 a nasazenim originalniho ridiciho systému Brother.

Optimalni predpoklady pro automatizaci vyroby uzptisobenou konkrétnimu zadani.




NejrychlejSi synchronni zavitovani na svété

Rezani zavitu M20x2,5 feznou rychlosti 377 m/min (svétovy rekord)

Synchronni zavitovani — funkce sychronizuijici otacky
motoru vietena a posuv v ose Z zvysila efektivnost c D
zavitovani.

Mimoradné frézovaci schopnosti

Vysokorychlostni a vysoce presné frézovani hlavou o priiméru 125 mm
méni zazité predstavy nasazeni strojt s kuzelem #30.

Noveé technologické moznosti

Integrace procesu soustruzeni. Moznost
vysokorychlostniho polohovani obrobku v 5 osach.




QT stdl

Brother nabizi dvé provedeni strojli - s pojezdnym stojanem a s kfizovym stolem.
Stroje s pojezdnym stojanem jsou vybaveny originalnim rychlootoénym stolem
QT (2 paletovy vymeénik).

“QT stul” znamena quick turn, tedy rychlooto¢ny
stdl. Jedna se o 2 paletovy vyménik pohanény
stfidavym elektromotorem otacejici stolem pres
hypoidni pfevodovku. Oto¢enim o 180° se provede
vymeéna obrobeného dilu za polotovar upnuty

v nakladaci poloze v prubéhu obrabéni. V podstaté
nepferuSovanym obrabénim je dosazeno zvysSeni
produktivity a snizeni nakladd.

Pfi obrabéni na stroji bez QT stolu je nutné zapoc€itat do celkového ¢asu obrabéni i neproduktivni
casy, jako jsou otvirani dvefi, odepnuti hotového dilu, jeho vyjmuti, oplach pfipravku, zalozeni
nového polotovaru, jeho upnuti, zavieni dvefi a spusténi cyklu. QT stal umoznuje vykonat veSkeré
vySe uvedené ukony, i kdyz stroj pracuje.

Priklad obrabéni
g Velikost obrobku: D150 x 50 mm
CelkOV)'/ éaS Obl’ébém' 1 1 8 S/kS 5 Popis obrébéni': Obr,ébénl' z jeudné strany
(stroj s pojezdnym stojanem: 133 s/ks) - G ciot gl (230 SO mm)

e 4 Hrubovani a dokonéeni otvort
, , , v °/ 1x otvor pro loZisko (830 x 120 mm)
Zkracenl O vice nez 1 0 o : : Dokonéeni otvoru pro lozisko
: = =i Pripravek: Plochy upinaci pfipravek na QT stole
(4 ks upnuty)

Priklad upinaciho pfipravku (R450X1)
umisténého na pfidavném rota¢nim stole.
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Priklady obrobku
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Vreteno #30
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Pro pokryti veSkerych pozadavku zakaznika jsou k dispozici stroje:

« JEDNOPALETOVE S KRIZOVYM STOLEM
« DVOUPALETOVE S POJEZDNYM STOJANEM
« 50SE S MOZNOSTi SOUSTRUZENI




Stroje s pojezdnym stojanem

Nové 5ti osé vicetcelové soustruznicko frézovaci vysokorychlostni
centrum znamenajici novy pristup k velkosériovym vyrobam

M140X2

= Integrace procesl

Pétiosé polohovaci uspofadani s moznosti soustruzeni vymeénilo v pfedchozich typech
vyuzivany pevny stul. Obrébéci centrum M140X2 je konstruované predevsim pro obrabéni
hliniku a jeho slitin, pfipadné pro obrabéni litiny. Vhodné aplikace jsou pfedevsim

v automobilovém primysl a ve vyrobé elektroniky.

m Jesté vice inovaci

Zasadni inovaci je kolébka, &ili dvouosy rotacné naklapéci stll. Osa C je vybavena
pfimym pohonem prstencovym motorem umozfiujicim provadét soustruznické operace
s maximalnimi otaékami 2000 ot/min.

= Minimalizace vedlejSich ¢asti
Koncepce stroje spojujici soustruznické a frézovaci operace umozriuje pracovat
s minimalnim poctem uloZeni polotovaru. Zasobnik nastroju unikatni konstrukce disponuje
22 pozicemi. Vysoka rychlost vymény néstrojli je zalozena na principu napichovani
nastroju umisténych v zasobniku.

BERNAECENY

10~10,000  X:200 Y:440 0.4-0.6MPa
Z:305

Kompaktni & vysoce produktivni stroj s paletovym vyménikem

R450X1

m Vysoka produktivita

Stroj dosahuje vynikajici produktivity eliminaci ztratovych ¢asl pfi vyméné obrobkl diky
paletovému vyméniku. Novy zasobnik nastrojl a zvétSeny manipulaéni prostor vyrazné
zlepSuje prozsah pouzitelnosti stroje.

= QT stdl
Unikatni feSeni dvoupaletové vymeény charakteristické vysokou rychlosti a spolehlivosti.
= Ridici systém C00
Nova generace osvédéeného fidiciho systému pfinasi zvySeni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi.

BEENARENA

10~10,000 X:450 Y:320 0.4-0.6MPa
16~16,000 Z:305

= Rozsah nasazeni

Obrabeni R/ 1111 Primér nastroje mm Zavitovani Primér nastroje mm Frézovani Odebrany material cm®/min:
- X posuv mm/ot X posuv mm Sitka mm x hloubka mm
Model Material X posuv mm/min

Dural D34x0.2 M27x3.0 960:100%3.2x3000

M140X2 ——
Litina D28x0.2 M22x2.5 -
Ocel D23x0.1 M16x2.0 -

R450X1 Dural D32x0.2 D24x0.2 D40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 960:100x3.2x3000 | 660:100%2.2x3000 | 1700:100x5.7x3000
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M24x3.0 M18x2.5 M33x3.5 128:40%5.6x573 73:40x3.2x573 128:40%x5.6x573
ocel D25x0.1 D18x0.1 D30x0.15, D26x0.25 M16x2.0 M14x2.0 M27x3.0 81:40x4.2x484 48:40x2.5x484 81:40x4.2x484

Pozn.) Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Kompaktni & vysoce produktivni stroj s paletovym vyménikem

R650XT

m Vysoka produktivita

Stroj dosahuje vynikajici produktivity eliminaci ztratovych ¢asut pii vyméné obrobkl diky
paletovému vyméniku. Novy zasobnik nastroju a zvétSeny manipulaéni prostor vyrazné
zlepSuje prozsah pouzitelnosti stroje.

= QT stal
Unikatni feSeni dvoupaletové vymeény charakteristické vysokou rychlosti a spolehlivosti.
m RozSifeny pracovni prostor

Umoziuje pouzit vice€etné upinaci pfipravky. ZjednoduSuje aplikaci pfidavnych rotaénich
stoll.

m Ridici systém C00
Nova generace osvédéeného fidiciho systému pfinasi zvySeni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi.

eli-]|! i}l A

10~10,000  X:650 Y:400 0.4-0.6MPa
:305

16~16,000 Z:

Rozsah nasazeni

Vrtani Prdmér nastroje mm Zavitovani Primér nastroje mm Frézovani Odebrany material cm®/min:
x posuv mm/ot X posuv mm Sitka mm x hloubka mm
X posuv mm/min
R650X1 Dural D32x0.2 D24x0.2 D40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 960:100x3.2x3000 | 660:100x2.2x3000 | 1700:100x5.7x3000
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M24x3.0 M18x2.5 M33x3.5 128:40%x5.6x573 73:40x3.2x573 128:40%x5.6x573
ocel D25x0.1 D18x0.1 D30x0.15, D26x0.25 | M16x2.0 M14x2.0 M27x3.0 81:40%4.2x484 48:40%x2.5x484 81:40%x4.2x484

Nejnovéjsi stroj s kuzelem #30 lame stereotypy a predstavuje zcela nové

urovné v rychlosti a presnosti obrabéni.

TC-32BN ar

= Nardst parametrt cilového obrobku

Kromé standardniho 26-polohového zasobniku nastrojl je k dispozici i 40-polohovy.
QT: Vybaven velkym rychlootoénym QT stolem schopnym nést velké obrobky nebo
vicenasobné rozmistnéné dily (velikost stolu na kazdé strané: 600x425mm).
m Spickova produktivita

Zkraceni vedlejSich ¢asli vysokymi posuvovymi rychlostmi a velkym zrychlenim

(rychloposuv: 70m/min). Dals$i funkce, jako jsou rozbéh a brzdéni vietena, rychlost

vymeény nastrojl, byly rovnéz vylepSeny tak, Ze ¢as vymeény nastroje ¢ini 2,1sek*1

*1 Cas plati pro vyménu poéinajici 16 000 otatkami vietena, pres najeti do pozice
vymeény ze stfedu stolu a vlastni vyménu nastroje, az po opétné roztoceni
vietena 16 000ot/min.

m ZvySena spolehlivost

Modifikace tvaru loze umozriujici snadny odvod tfisek a dlisledné oddéleni
prostoru obrabéni od ostatnich uzlG stroje, jako je zasobnik nastroju, pomocna
zafizeni, vyrazné zvysily provozni spolehlivost celého stroje.

(2 5 1 2 & C<) A =1 P

12~12,000 X:550 Y:400 (kazda strana) 7.0 MPa
16~16,000 Z:415

(kazda strana)

Rozsah nasazeni

Pozn.) Hodnoty jsou skute¢né Brotherem testovana data.

Vrtani Pramér nastroje mm Zavitovani Pramér nastroje mm Frézovani  Odebrany material cm3¥min:
X posuv mm/ot X posuv mm §itka mm x hloubka mm
X posuv mm/min
TC-32BN Dural D34x0.2 M27x3.0 1440:100x4.8x3000
QT Litina D28x0.15 M27x3.0 160:40x7.0x573
Ocel D25x0.1 M20x2.5 116:40%x6.0x484

Pozn.) Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.
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Stroje s kfizovym stolem

Kompaktni vysokorychlostni centrum s Sirokymi moznostmi uplatnéni

S300X1  S500X1
S700X1

= VylepSena konstrukce stroje

Konstrukce stroje vychazi z pohybu kfiZového stolu v osach X/Y a vfeteniku s bubnovym
zasobnikem pohybujicim se v ose Z. Bubnovy zasobnik pojme 14 (volitelné 21) nastrojl

s upinacim kuzelem #30 (BT30, volitelné BBT30 - BigPlus). Oproti pfedchazejici fadé byla
zvySena tuhost stroje v ose Z 0 15%. Konstrukce stroje eliminuje tepelné deformace. Nova
vykonna vietena umoziuji produktivni frézovani i téZkoobrobitelnych materiald.

m Spic¢kova produktivita
Diky velice rychlé vyméné nastroje (tfiska-tfiska za 1,4 s, tj. zastaveni vietene z 10.000 ot/min

— vyména nastroje — rozto¢eni na 10.000 ot/min) a vysokym posuvdm (50 m/min) je stroj
vhodny pro produktivni obrabéni.

= VylepsSené algoritry pro 3D obrabéni
Rada SPEEDIO je vybavena vylepsenymi algoritmy pro 3D obrabéni (High Acuracy Mode
B1, volitelné B2), které umozriuji rychlejsi a presnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti
M-kédl je mozné volit mezi nejrychlej§im a méné pfesnym obrabénim az po vysoce pfesné
pomalejsi obrabéni.

S300X1: S500X1:
soomoo xo § e I m @ f 600x400 | 30 m;, I
BREEERE eliee] ! i b
10~10,000 X:: 300 Y:400 0.4-0.6MPa 10~10,000 X 500 Y:400 0. 4—0 6MPa
16~16,000 Z:3( 16~16,000
27~27,000 27~27,000
S700X1:
800x400 || 30 mi ]

10~10,000  X:700 Y:400 0.4-0.6MPa
16~16,000 Z:300
27~27,000

= Rozsah nasazeni

Obr: | Vrtani Primér nastroje mm Zavitovani Primér nastroje mm Frézovani Odebrany material cm*min:
o x posuv mm/ot X posuv mm Sitka mm x hloubka mm
Model Materiél X posuv mm/min
gggg;} Dural D32x0.2 D24x0.2 D20x0.2 M27x3.0 M22x2.5 M22x2.5 960:100x3.2x3000 | 660:100x2.2x3000 | 600:100x2.0x3000
S700X1 Litina D28x0.15 D22x0.15 D19x0.15 M24x3.0 M18x2.5 M18x2.5 137:40%6.0x573 | 73:40x3.2x573 | 45:40x6.0x573
Ocel D25x0.1 D18x0.1 D18x0.1 M16x2.0 M14x2.0 M12x1.75 100:40%x5.2x484 | 48:40x2.5x484 | 24:40x1.2x484

Pozn.) Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Kompaktni vysokorychlostni centrum s Sirokymi moznostmi uplatnéni

51000

= VylepSena konstrukce stroje
Konstrukce stroje vychazi z pohybu kfizového stolu v osach X/Y a vieteniku s bubnovym
zasobnikem pohybujicim se v ose Z. Bubnovy zasobnik pojme 14 (volitelné 21) nastroju
s upinacim kuzelem #30 (BT30, volitelné BBT30 - BigPlus). Oproti pfedchazejici fadé byla

zvy$ena tuhost stroje v ose Z 0 15%. Konstrukce stroje eliminuje tepelné deformace. Nova S -

vykonna vietena umozniuji produktivni frézovani i téZkoobrobitelnych materialG.
m Spickova produktivita

Diky velice rychlé vyméné nastroje (tfiska-tfiska za 1,4 s, tj. zastaveni vietene z 10.000 ot/min

— vyména nastroje — rozto¢eni na 10.000 ot/min) a vysokym posuvim (50 m/min) je stroj

vhodny pro produktivni obrabéni.
m VylepSené algoritry pro 3D obrabéni

Rada SPEEDIO je vybavena vylepgenymi algoritmy pro 3D obrabéni (High Acuracy Mode

B1, volitelné B2), které umozriuji rychlejsi a pfesnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti

M-koédu je mozné volit mezi nejrychlej§im a méné presnym obrabénim az po vysoce presné

pomalejsi obrabéni.
m ZvétSeny pracovni prostor

Pfinasi nové moznosti pro vysokorychlostni obrabéni skfifiovych souéasti, pouziti

vicecetnych upinacu v kombinaci s pfidavnymi rotaénimi stoly (s moznosti zvySeni stojanu

stroje).

1100x500 | 30 my; I [

elide] [ @]t |4
2|7« S 9 & A M
10~10,000 X:700 Y:400 0.4-0.6MPa
16~16,000 Z:300
Rozsah nasazeni
Vrtani Prdmér nastroje mm Zavitovani Prumér nastroje mm Frézovani Odebrany material cm®min:
X posuv mm/ot X pOosuv mm Sifka mm x hloubka mm
X posuv mm/min
S1000X1 Dural D32x0.2 D24x0.2 D40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 960:100x3.2x3000 | 660:100x2.2x3000 | 1700:100x5.7x3000
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M24x3.0 M18x2.5 M33x3.5 137:40%x6.0x573 73:40x3.2x573 137:40%x6.0x573
ocel D25x0.1 D18x0.1 | D30x0.15, D26x0.25 | M16x2.0 M14x2.0 M27x3.0 100:40x5.2x484 48:40x2.5x484 100:40x5.2x484

Pozn.) Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.

. Ultra rychla vymeéna nastroje (tfriska - triska)

16 000min~' ¢as vymény nastroje 2.1 S*

otacky &
vietene
(min-1)

16000
| TC-32N

SN ENYNTESHOIERNS)

A4

VY MENANTESIIO)E]

-

Gas (sek.)

* Méfeno od zahgjeni cyklu vymény nastroje pfi
roztoeném vietenu na 16000ot/min az po zpétné
rozbéhnuti vietene na 160000t/min a najezdu stroje
na stfed palety.

Nasazenim unikatniho pohonu vfetene, ktery
disponuje vysokym krouticim momentem az do
nejvyssich otacek, se podafilo vyrazné zkrétit celkovy
&as vymeény nastroje (méfeno z fezu do fezu).



Stroje s pojezdnym stojanem

Technicka data

M140X2
CNC jednotka CNC-C00
Pojezdy Osa X mm 200
OsaY mm 440
Osa Z mm 305
Osa A deg. 120~-30
OsaC deg. 360
Vzdalenost vietena od plochy stolu mm 150~455
Stul Upinaci deska mm pramér 140
Tvar upinaci desky vel. 5 dle 1ISO702-4 (JISB6109-2)
Povolené zatizeni kg 40
Vreteno Otadky vietena min 10~10000 (spec. 10000 ot/min),
Y 16~16000 (spec. 16000 ot/min)
Otacky béhem zavitovani min! max. 6000
Upinaci kuzel nastroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplo$né upnuti (BIG-PLUS) opce
Chlazeni skrz vieteno (CTS) opce
Soustr. vieteno Max. otacky vietena min’! 2000
Rychloposuv Rychloposuvy 0s X x Y x Z m/min 50 x 50 x 50
Pracovni posuvy mm/min X,Y, Z: 1~30000°®
Rychlost indexace rotaénich os (A, C) min! A: 60, C: 200
Vyména nastrojl Typ upnuti nastroje MAS-BT30
Zpevriovaci ¢ep™ MAS-P30T-2
Kapacita zasobniku ks 22
Max. délka nastroje mm 200
Max. prdmér nastroje mm 80
Max. véha nastroje™ kg 3
Systém vymény nahodny nejkratsi cestou
Cas Nastroj — nastroj sec 0.9
e
vymeny Triska — tfiska sec 14
Z fezu do fezu sec
Motory N . » 10.1/6.7(spec. 10000 ot/min),
Vieteno (10 min/trvale) kW 7.4/4.9 (spec. 16000 ot/min)
Servomotory os kW X,Y:1.0,Z:18,A:1.8
Soustruznické vieteno kW 4.2
Pfikony Elektricka sit AC V£10%, 50/60Hz+1Hz
Pfikon (trvale) kVA 9.5
Stlageny _Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)™®
vzduch  gpotieba I/min 165
Rozmeéry stroje Vyska mm 2603
Podlahova plocha mm 1280 x 3829
Vaha stroje kg 2712
Standardni pfisluSenstvi 1 ndvod k obsluze, 4 kotvici Srouby, 4 vyrovnavaci podiozky
*1. Skute¢na vaha se lisi v zavislosti na sestavé a umisténi t&zist€. Hodnoty jsou pouze informativni.
2. Vykon vietena se lisi v zavislosti na ota¢kach.
*3. Pro zpeviiovaci ¢epy CTS plati vyhradné specifikace Brother.
*4. Méfeno v souladu s JIS B6336-9 a MAS011-1987.
*5. Pracovni tlak vzduchu se méni v zavislosti na specifikaci stroje, programu obrabéni, nebo pouziti perifernich zafizeni.
*6. Pfi pouziti rotacni spojky pojezd osy Y 290mm.
*7. U provedeni s nize ulozenym stolem (opce).

*8. Pfi pouziti rezimu vysoké presnosti B.



R450X1 R650X1 TC-32BN @r
CNC-C00 CNC-C00 CNC-C00
450 650 550
3207 400
305 415
200~505 (250~555)7 250~555 (320~625)7 645
600 x 300 800 x 400 600 x 425 (kazda strana)
122 (200) 200 (300)® 200 (kazda strana)

10~10000 (spec. 10000 ot/min), 16~16000 (spec. 16000 ot/min),
10~10000 (spec. 10000 ot/min s vysokym kr.m.)

12~12000 (spec. 12000 ot/min),
16~16000 (spec. 16000 ot/min)

max. 6000 max. 8000
7/24 kuzel #30
opce -
opce -
50 x 50 x 50 70x 70 x 70

X,Y, Z: 1~30000°®

X,Y, Z: 1~20000

MAS-BT30
MAS-P30T-2
14/22 26/40
200
80 125

3 (celkova hm. v8ech nastr.: 25 pro 14 nast., 40 pro 22 nést.)

3.5 (celk. hm. v&ech nastr.: 55/26)

(celk. hm. vSech nastr.: 80/40)

nahodny nejkratsi cestou

0.8/0.9 0.9
1.6/1.7 20710
1.3/1.4 -

10.1/6.7(spec. 10000 ot/min), 7.4/4.9 (spec. 16000 ot/min), 12.8/8.3 (spec. 10000 ot/min, vysoky kr. m.)

11/6(spec. 12000 ot/min),
10/7.3 (spec. 16000 ot/min)

X,¥:1.0,Z:1.8

X, Y,Z:13

AC V+10%, 50/60Hz+1Hz

9.5 (spec. 10000 ot/min, 16000 ot/min),10.4 (spec. 10000 ot/min s vys. kr.m)

14.5/32 (spec. 12000 ot/min),
15/37 (spec. 16000 ot/min)

0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)™®

50 120 (atmosféricky tlak)
2588 2696 2513
1400 x 2654 1837 x 3248 1890 x 3669
2700 3500 4600

1 ndvod k obsluze, 4 kotvici Srouby, 4 vyrovnavaci podlozky, 1 krytovani s rué¢nimi dvefmi

10
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Stroje s kfizovym stolem

Technicka data

S300X1
CNC jednotka CNC-C00
Pojezdy Osa X mm 300
OsaY mm 440
OsaZz mm 300
Osa A deg. -
Osa C deg. -
Vzdalenost vietena od plochy stolu mm 180~480
Stal Upinaci deska mm 600 x 400
Tvar upinaci desky
Povolené zatizeni kg 250 (300)
Vieteno Otécky vietena min-t 10~1 00?% £s1%%00(: m O\;/g& :) 3;11"?20\21 gso‘l):;f(;n 1k?.0n?.()) ot/min),
Otacky béhem zavitovani min”' max. 6000
Upinaci kuzel nastroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplo$né upnuti (BIG-PLUS) opce
Chlazeni skrz vieteno (CTS) opce
Soustr. vieteno Max. otacky vietena min' -
Rychloposuv Rychloposuvy os X x Y x Z m/min 50 x 50 x 56
Pracovni posuvy mm/min X, Y: 1~10000, Z: 1~20000'®
Rychlost indexace rotaénich os (A, C) min”' -
Vymeéna nastrojl Typ upnuti nastroje MAS-BT30
Zpeviovaci ¢ep™ MAS-P30T-2
Kapacita zasobniku ks 14
Max. délka nastroje mm 250
Max. prdmeér néstroje mm 80
Max. véha nastroje™ kg 3 (celkova hm. vSech nastr.: 25 pro 14 nast.,35 pro 21 nast.)
Systém vymény nahodny nejkratsi cestou
Cas vymény™ Nastroj — nastroj sec 0.9
Triska — tfiska sec 1.7
Z fezu do fezu sec -
Motory Vieteno (10 min/trvale)™ kW 10.1/6.7(spec. 10000 ot/min), 7.4/4.9 (spec. 16000 ot/min)
Servomotory os kw X,Y:1.0,Z:15
Soustruznické vieteno kw -
Pfikony Elektricka sit’ AC V+10%, 50/60Hz+1Hz
PFikon (trvale) kVA 9.5 (spec. 10000 ot/min, 16000 ot/min)
Stlageny _Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)™®
vzduch Spotieba I/min 120
Rozméry stroje Vyska mm 2592
Podlahova plocha mm 1624 x 2829
Vaha stroje kg 2300
Standardni pfisluSenstvi 1 ndvod k obsluze, 4 kotvici Srouby, 4 vyrovnavaci podiozky
*1. Na zpevnovaci ¢epy Urovné CTS plati specifikace Brother.
2. Pokud v§echny nastroje jsou malé (g 55mm nebo mensi). .
*3. Kapacita zasobniku a ¢asy vymény se méni, jsou-li pouzity velké nastroje. Cas vymeény se méni dle pouzitého typu vietena.
*4. Skute¢na vaha nastroje musi byt korigovana dle umisténi tézisté. Parametr je pouze informativni.
*5. Vykon motoru vietena souvisi s ota¢kami.
*6. Zahrnuje i 0,9 kVA pro dopravnik tfisek a 4,2 kVA pro vysokotlaké chlazeni.
*7. Uvedené pozadované mnozstvi je celkova spotfeba pfi Cisténi vietena a pouziti ventilu chl. kapaliny.
*8. Méreno v souladu s JIS B6201-1987 a Brother specifikaci.
*9. Vyzadejte u Brother info pro HSK a NC5 typ.
*10. Hodnota plati pro BT specifikaci.
*11. Je mozné i 170kg (na jedné strané). Detaily na vyzadani.
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S500X1 S700X1 S1000X1
CNC-C00 CNC-C00 CNC-C00
500 700 1000

400 500
300
180~480
600 x 400 800 x 400 1000 x 500
250 (300)"® 300 (400)"®

10~10000 (spec. 10000 ot/min), 16~16000 (spec. 16000 ot/min),
10~10000 (spec. 10000 ot/min s vysokym kr.m.), 27~27000 (spec. 27000 ot/min)

10~10000 (spec. 10000 ot/min), 16~16000 (spec. 16000 ot/min),
10~10000 (spec. 10000 ot/min s vysokym kr.m.)

max. 6000

7/24 kuzel #30

opce

opce

50 x 50 x 56

X,Y, Z: 1~30000°

MAS-BT30

MAS-P30T-2

14/21

250

110

3 (celkova hm. v8ech nastr.: 25 pro 14 nast., 35 pro 21 nast.)

nahodny nejkratsi cestou

0.8

1.4

1.2

10.1/6.7(spec. 10000 ot/min), 7.4/4.9 (spec. 16000 ot/min),
12.8/8.8 (spec. 10000 ot/min, vysoky kr. m.), 8.9/6.3 (spec. 27000 ot/min)

10.1/6.7(spec. 10000 ot/min), 7.4/4.9 (spec. 16000 ot/min),
12.8/8.8 (spec. 10000 ot/min, vysoky kr. m.)

X,Y:1.0,Z: 2.0

AC V+10%, 50/60Hz+1Hz

9.5 (spec. 10000 ot/min, 16000 ot/min, 27000 ot/min-opce),
10.4 (spec. 10000 ot/min s vys. kr.m)

9.5 (spec. 10000 ot/min, 16000 ot/min),
10.4 (spec. 10000 ot/min s vys. kr.m)

0.4~0.6 (doporuc¢eno: 0.5 MPa)™®

45 (115 -spec. 27000 ot/min) 45
2497 2532
1560 x 2220 2050 x 2220 2410 x 2440
2250 2700 3300

1 névod k obsluze, 4 kotvici Srouby, 4 vyrovnavaci podlozky, 1 krytovani s ruénimi dvefmi
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Specifikace vybaveni

Specifikace vybaveni [M140X2 R450X1 R650X1 S300X1 S500X1 S700X1 S1000X1]

CNC-C00

12.1” barevna LCD

M140X2: 5 0s (X, Y, Z, A, C)

50s (X, Y, Z, 2 dalsi osy)
R650X1: 7 os (X, Y, Z, 4 dalsi osy)

R450X1, S300S1, S500X1, S700X1, S1000X1:

Cca 100 Mbytl

USB, RS232C 1 ch (9pin), Ethernet

4000 program

M140X2: 50s (X, Y, Z, A

, C)

Kruhova: 2 osy

Polohovani | S300S1, S500X1, S700X1, S1000:
50s (X, Y, Z A, B)
Linearni: M140X2: 4 osy (X, Y, Z, C)
R450X1, R650X1, S300S1, S500X1,
S700X1, S1000X1:

Interpolace

4 0sy (X, Y, Z, 1 dalSi osa)

Sroubovice / spirdla: 3 osy (X, Y, Z)

0.001 mm, 0.001 stupné

+9999.999mm

NC jazyk

pouze pro S300S1, S500X1, S700X1, S1000X1:
konverzaéni jazyk (zmény parametru),

Prevod konverzaéniho programu

do NC programu je k dispozici

¢ Absolutni / inkrement

¢ Palce / mm

e SrazeniC/R

* Rotace os

¢ Synchronni zavitovani

* Nastaveni sourfadného systému
¢ Dry run

* Restart

* Kompenzace viile

* Kompenzace stoupani Sroubu
* Regulace rychloposuvu

* Regulace posuvu

® Zaznam alarmt

® Zdznam ¢innosti

* Blok pojezdu

¢ VVzdalené PC

* Rezim vys. pfesnosti Alll

* Méfeni délky nastroje

« Zivotnost nastroje / nahradni
* Editace na pozadi

» Graficka obrazovka

¢ Podprogramy

¢ Posun soufadného systému
« Sroubova / spiralova interpolace
* ZvétSovani

* Zrcadleni

* Program z menu

¢ Progr. kompen. vstupy

* Korekce délky nastroje

* Korekce priméru nastroje

¢ Operaéni program

* Planovaci program

* Automaticky vybér nastroje

* Automatické nastaveni feznych podminek
* Auto nast. délk.korekce nastroje

¢ Auto nast. pram. korekce nastroje

* Auto vypocet neznamych

» Kontrola sekvence obrabéni

* Makro funkce (syst. proménnych)

¢ Auto vypnuti stroje

¢ Servomotor vypnut - pohot. rezim

* Zpozdéni oplachu tfisek

* \/ypnuti auto chlazeni

¢ Auto vypnuti svétla

* Lokalni soufadny systém

¢ Jednostranné polohovani

* Prace v zavitovacim rezimu

* Auto kompenzace teplotni roztaznosti

*Ethernet je registrovana znamka firmou Xerox USA. *Je-li program del$i nez 2 MByty, pracuje stroj s rozSifenou paméti.

Specifikace vybaveni [TC-32BN]

CNC-B00

12.1” barevna LCD

TC-32BN: 7 os
(X, Y, Z, 4 dalsi osy)

Cca 10 Mbytd

USB, RS232C 1 ch (9pin), Ethernet

1024 programu

Polohovani | 50s (X, Y, Z, A, B)

Linearni: 4 osy (X, Y, Z, 1 dal$i osa)
Interpolace | Kruhova: 2 osy

Sroubovice / spirdla: 3 osy (X, Y, 2) "

0.001 mm, 0.001 stupné

+9999.999mm

NC/ISO jazyk, konverzaéni jazyk
(zmény parametru),

Prevod konverzaéniho programu
do NC/ISO programu je k dispozici

¢ Absolutni / inkrement

¢ Palce / mm

*SrazeniC/R

* Rotace os

¢ Synchronni zavitovani

* Nastaveni soufadného systému
¢ Dry run

* Restart

* Kompenzace vile

* Kompenzace stoupani Sroubu
* Regulace rychloposuvu

* Regulace posuvu

® Zaznam alarm0

® Zdznam ¢innosti

* Blok pojezdu

* Vzdalené PC

* Rezim vys. pfesnosti A

* Méreni délky nastroje

« Zivotnost nastroje / nahradni
 Editace na pozadi
 Graficka obrazovka

* Podprogramy

¢ Posun soufadného systému (NC/ISO)

* Sroubové / spiralova interpolace
» ZvétSovani (NC/ISO)

¢ Zrcadleni (NC/ISO)

* Program z menu (NC/ISO)

* Progr. kompen. vstupy (NC/ISO)
» Korekce délky nastroje (NC/ISO)

» Korekce priméru nastroje (NC/ISO)

* Operaéni program (konv.)
* Planovaci program(konv.)

* Automaticky vybér nastroje (konv.)

* Automatické nastaveni feznych podminek (konv.)
* Auto nast. délk.korekce nastroje (konv.)

¢ Auto nast. prim. korekce nastroje (konv.)

* Auto vypocet neznamych (konv.)

» Kontrola sekvence obrabéni (konv.)

* Makro funkce (syst. proménnych) (NC/ISO)
* Auto vypnuti stroje

* Servomotor vypnut - pohot. rezim

* Zpozdéni oplachu tfisek

* VVypnuti auto chlazeni

* Auto vypnuti svétla

e Lokalni soufadny systém (NC/ISO)

¢ Jednostranné polohovani (NC/ISO)

* Prace v zavitovacim rezimu (NC/ISO)

¢ Auto kompenzace teplotni roztaznosti

* Funkce oznag. (NC/ISO) nebo (konv.) jsou k dispozici pro pfislusny typ programovani. *2/ Ethernet je registrovana znamka firmou Xerox USA. *3/ Je-li program

delSi nez 2 MByty, pracuje stroj s rozSifenou paméti.
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Seznam zvlastniho plv'l’SILléenstVI’ L Zvlétni prislusenstvi l:l Nenabizi se ° Standardn funkce
M140X2 | R450X1 | Re50X1 | S300X1 | S500X1 | S700X1 | S1000X1 Tcg%BN
- (s ventilem a pumpou 180W) [} [} [}

Chladici jednotka 50L

(s oplachem kryt(i,ventilem a pumpou 180W)
Chladici jednotka 100L (s ventilem a pumpou 250W) e

(s oplachem krytd, ventilem, 2x pumpou 250W) ([ ] (] (]

 pichor of et . | . « | o | .
s

oo, o i . - | |
Chladicjechotka 200L ;S:uprfsgfrgxgg(‘)‘%;’em”em ° °
Chldic je'dnotkas (s ventilem a pumpou 250W+400W) [ ]
odvodem Zlabem
Dopravnik tfisek (] ([ ] [ ] ([ ] ® (] ([ ] ( N
Chlazeni skrz vieteno (CTS) (] ([ ] ([ ] ([ ] (] [ ]
Oplachova pistole (] ([ ] [ ] ([ ] [ ) [ ) () ()
Ruéni generator pulzl [} ( J [} (J [} ° ° [}
Automatické dvere (] ([ ] ([ ] ( ] [ ] (] ([ ] (]
Prostorové ¢idlo k auto dvefim ([ ] ([ ] ([ ] [ ] (] ([ ] [ ]
Osvétleni prac. (jedna lampa) [} ( J [} [} [} o o [}
prostoru (dvé& lampy) ° ° ° ° ° ° °
Osvétleni stolu ( ] [ ] [ ]
Ukazatel stavu stroje (1, 2 nebo 3 lampy) ([ ] (] ([ ] (] [ ] ( ] ([ ] [ ]
Detektor ulomeni néstroje (] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] (] ([ ] °
Automatické mazani ([ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] ([ ] °
Mazani vazelinou (] ([ ] (] ( ] [ ] ( ] ([ ]

(150mm) (] ° (] ([ ]
Zvyseny stojan

(250mm) (] ([ ] (] ([ ]
Zakryti prac. prostoru svrchu ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ([ ] °
Boéni zakryti (prihledné) et ° ° ° °
Bo¢ni dvere ([ ]
Rotaéni spojka ([ ] [ ] [ 2
Kabel B osy ( ] [ ] [ ] ([ ]
Pripojovaci jednotka B osa [ ]
Oplach nastroju @ @ 2 () @2 @ 2 @ ([ ] ®
Oplach pfipravku ([ ] (] [ ] (] [ ] ( ] ([ ] ([ ]
Barva na prani ([ ] ([ ] ([ ] ( ] [ ] (] ([ ] °
Pridavna deska vstupl a vystupu (] (] ° ([ ] () °
Auto kompenzace teplotni roztaznosti ® (XY, 2
Sroubové / spiralova interpolace ([ ] (] [ (] [ [ ]
Automatické méfeni obrobku sofware ([ ] (] [ (] o [}
Rozsiteni paméti (850m) @ (500 Mbyta) | @ (500 Mbyti) | @ (500 Mbytt) | @ (500 Mbytd) | @ (500 Mbyti) | @ (500 Mbytd) | @ (500 Mbytd) | @ (cca120 Mbytl)
Regulace otaéek vietena (] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] (] ([ ] (]
Krytovani podavaci ruky (] ([ ] [ ] (] [ ] ( ] ([ ]
Vnéjsi pfepina¢ indexovani ([ ]
Floppy disk jednotka
USB rozhrani (]
RS 232 C zéstrcka (9-25 kolik(l) na ovladacim panelu ([ ] (] (] ( ] [ ] [ ] ([ ] (]
Ruéni upinaci jednotka nastrojt
Ovlada¢ otaceni zasobniku [}
Zabudovany PLC (PLC funkce, ladder editovani, rozSire-
nd jednotka 1/0) .
Software PLC programovani Windows 2000, XP, Vista, 7 (] ([ ] [ ] ( ] [ ] ([ ] ([ ] °
Prepinaci panel ® (6dér, 10dér) | @ (6dér, 10dér) | @ (6dér, 10dér) | @ (6dér, 10dér) | @ (6dér, 10dér) | @ (6 dér, 10dér) | @ (6 dér, 10 dér) ® (8dsn)

1. S oplachem tfisek, ventilem a 250 + 400W pumpami.
2. Vzduchem podporovany typ.
*3. Rotaéni spojka pneumaticka.

« Citéni vietena vzduchem je standardnim vybavenim véech modeld.
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Obrabéci stroje a nastroje

Skolici a pfedvadéci stredisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795
Lysa nad Labem 289 22
tel.: +420 325 551 440, +420 325 552 924
fax: +420 325 551 062
sevice hotline: +420 325 551 600, +420 602 311 796, servis@misan.cz

wWww.misan.cz lysa@misan.cz

Vyhrazujeme si zménu specifikace bez upozornéni.
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