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Automatizace je jednim z nejfrekventovanéijsich slov souéasnosti.

Je jim zaslouzené, nebot’ diky informaénim technologiim prostupuje véemi obory
lidské éinnosti a stala se jednim z vyznaénych kritérii hodnoceni schopnosti

a celkové urovné jednotlivce, spoleénosti i lidstva jako celku.

Mazak Paletech s tiidroviiovym zasobnikem palet (zakladni sestava)

Automatizuje se vie s cilem zvysit kvality,
zvysit kapacitu, zvysit efektivnost, Grovef F-
zeni, zajistit spolehlivost, zlepsit pracovni
prosttedi, ulehéit lidem Zivot a zaroven klést
vétsi pozadavky naty, ktefi ji neustdle vyvije-
il a zdokonaluiji, i na ty, kteff ji stale je3t& ob-
sluhuji. Automatizace pFindsi i negativni as-
pekty, které se zatim nedati zcela uspokoji-
vé& Yesit. Jsou to dopady na Zivotni prostiedi,
vznik novych civilizaénich chorob a nards-
téni rozdilu mezi rozvinutymi a rozvojovymi
zemémi.

Automatizace vyznamné ovliviiuje vyrobnf(
¢innosti v8ech obord. Vzhledem k tomu, Ze
v samotném srdci vyroby stoji vzdy vyrobnfi
zatizeni, chceme na ptikladu nejvétsiho své-
tového vyrobce obrébécich strojd pfedstavit,
jak mohou byt stroje v rémci $iroké 3kaly op-
cf vybaveny automatizaéni technikou — v na-
$em pripadé [de o automatizaci manipulace
s materidlem a ndsledné kontrolni &innosti
na hotovém obrobku.

Manipulace s obrobky

u obréabécich center

Tak joako ostatni vyrobci obrdbécich stro-
10 mé i japonskd spoleénost Yamazaki Ma-
zak své stroje jiz ve standardnim proveden(
vybavené jednotkami manipulace polotova-
rem i hotovymi obrobky. Vegkerd vodorovné
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centra Mazak maiji ve vybavé dvoupaleto-
vy vymé&nik umozhujici zékladni manipulaci
v prekrytém ase obrabéni. U svislych center
s pojezdnym stojanem typu Mazak VTC je ve
vybavé piepézka s elektronickym rozhranim
umozhujicim vyuzivat kazdou polovinu stroje

Detail manipulétoru a zésobniku palet

samostaing, tedy také dvoupaletovy systém.
Svislé frézovaci centra s k¥izovym stolem lze
v rdmci opce dovybavit vyménou palet pro-
stfednictvim pfesouvadd, které technologic-
kou paletu (v tomto pFipadé cely vrchni dil
stolu stroje) pfesunou mimo vlastni pracovni
prostor a opét zalozi druhou paletu. Systém
je obdobny jako pfi posunovéni Zelezniénich
vagond na ndkladovém ndadrazi. U porta-
lovych frézovacich center se vyuzivé taktéz
shodny princip.

Soustruznickd centra

a pracovni bunky

Pro soustruznickd centra je ve formé& piislu-
Senstvi k dispozici rozhrani pro p¥ipojeni po-
davace ty&i a nékolik typd nakladacich i vy-
ndsecich zatfizeni obrobkd. CNC soustru-
hy mohou byt déle vybaveny samostatnym
portalovym robotem Mazak s autonomnim
Fizenim nebo jen rozhranim pro zdkaznic-
kou aplikaci prdmyslového robota s mani-
pulaci ptes predni dvefe. Svislé soustruhy
typu Mazak e-Integrex mohou byt doddany
v modifikaci pro zafazeni do pruznych vy-
robnich systémd (Mazak Paletech, Mazak
FMS) zkompletovanych z rdznych typd ob-
rabécich strojd Mazak. Soustruznickd, stejné
jako vodorovnd obrabéci centra Mazak jsou
nabizena i v provedeni inteligentni pracovni
buriky s prOmyslovym robotem pod nézvem
Mazak e-bot cell 720. Robot vybaveny vizu-
alnim systémem je schopny provadét vymé&-
nu pripravkd a zajistit bezobsluzny provoz
bunky po dobu 720 hodin (tfismé&nny provoz
po dobu jednoho mésice). Burika e-bot cell
720 mozZe byt zafazena i do pruzného vy-
robniho systému Mazak Paletech.

Pruzné vyrobni systémy
Pruzné vyrobni systémy typu Mazak Paletech
Ize dé&lit dle poétu vrstev, do nichz jsou pale-

Velkokapacitni vyrobni systém Mazak Paletech



Detail ¢innosti robota ve vyrobni burice

ty ukladany. Mazak dodavé jedno- az tFiU-
roviiovy systém anebo v kombinaci s regélo-
vym zakladaéem dle volby zdkaznika. Dalsi
¢lenéni mOze byt dle velikosti palety (pfi-
¢emz plati, Ze lze vidy pracovat se dvéma
sousednimi velikostmi palet v jediném systé-
mu). Do jednoho systému Paletech je moz-
né zatadit i stroje z rdznych modelovych fad
— naptiklad vodorovné obrdbéci centra spo-
leéné se svislymi pétiosymi frézovacimi cent-
ry a multifunk&nimi svislymi soustruznickymi
stroji. S podklady od vyrobce si doslova kaz-
dy mUZe z nabizenych stavebnicovych mo-
duld sestavit svlj vlasini pruzny vyrobnf sys-
tém. Zakladni konfigurace stavebnice sestd-
vd z jednoho stroje, Sesti Uloznych mist pro
palety a jedné nakladaci stanice. Tuto sesta-
vu pak mdzZe zakaznik sam libovolné rozsi-
fovat az do vyrobniho systému s 16 obrébgci-
mi centry, 240 paletami a robotizovanym sys-
témem ndstrojového hospoddtstvi (FMS).
Pruzné vyrobni systémy Mazak Paletech
znamenail i vy8§ Groven fizeni vyroby. Veli-
ce komfortni management paletového hos-
poddrstvi pfivede uZivatele aZ ke kybernetic-

Placend inzerce

kym vyrobnim sttediskdm s on-line pldnovao-
cfm systémem, ktery kompletn& zohledriuje
lidské i hmotné zdroje a automaticky prové-
di korekce planu dle skute¢ného stavu vyro-
by. K fomu nejsou treba 2ddné privodky ani
&arové kédy, stadi ob&as monitorovat aktudl-
ni stavy na jednotlivych pracovistich a schva-
lovat nebo provést drobné Upravy automa-
ticky generovaného a aktualizovaného plé-
nu. Vlastni kompletace Mazak Paletechu tak
piekonéva pred&l mezi automatizaéni vyba-
venosti stroje od vyrobce a néslednymi apli-
kacemi na strané uZzivatele. Délku bezobsluz-
ného provozu Paletechu Ize prodlouzit aplika-
cf prémyslového robota u nakladaci stanice.

DoplInéni obrdabécich stroji roboty
Obdobné Ize roboty vybavovat jak jednotli-
vé stroje, tak i skupinu strojd. Tyto kombinace
maji vyhodu v tom, Ze neni tteba omezovat se
na jediného vyrobce stroj0, takZe je mozné se-
stavovat butiky rdznych vyrobcd strojd a doda-
vatel§ mé&F¥icich a kontrolnich jednotek.

NiZe uvadime ptiklad aplikace robota Na-

chi, typ MR20 spoleéné se soustruznickym

centrem Mazak a vysokorychlostnim frézo-
vacim centrem Brother. Tento sedmiosy ro-
bot vynikd zejména kompakinosti a dobrou
dostupnosti ramene robota do mist, kam by
se klasicky Sestiosy robot nedostal. Této vy-
hody bylo vyuzito pro jeho umisténi mimo
hlavni naklédaci prostor, ¢mz byla zacho-
véna moZnost ruéniho zaklédani polotovard
do obrabéciho centra pro poufZiti v kusové
vyrob&, kdy je z ¢asového hlediska sefizova-
ni prémyslového robota nevyhodné. V tomto
konkrétnim pfipadé jde o zapojeni prdmys-
lového robota MR20 do vyrobni linky s CNC
soustruznickym centrem MAZAK QTNX100
a obrdbé&cim centrem Brother TC-S2D s né-
slednou kontrolou zévitu a gravirovanim na
hotovy vyrobek. Polotovar je odebiran robo-
tem ze zaklddaciho dopravniho pésu a za-
lozen do soustruznického centra. Nésledu-
je soustruZeni a presun rozpracovaného dilu
robotem do obrdabé&ciho centra. Po komplet-
nim obrobeni je kazdy kus zkontrolovén au-
tomatickou jednotkou pro kontrolu zavitd
s eventudlnim vyfazenim neshodnych vyrobkd
a nésledné& presunut k oznadeni na gravirova-
cfm zafizeni. Hotovy vyrobek je po této operaci
odloZen na vynéseci dopravni pés a transpor-
tovén mimo prostor vyrobni bufiky.

Automatizace ve svétle dneska
Automatizace je oborem, ktery poskytuje
rozs&hlé moznosti aplikaci a modifikaci pro
splnéni nejrdzngjdich technickych zadani.
Clének poskytuje struény néhled na tuto pro-
blematiku z pohledu vyznamného svétového
vyrobce ¢&islicové fizenych obrdbécich strojd
a tuzemského dodavatele t&chto strojd. Au-
tomatizace obrabécich strojl je jisté perspek-
tivni oblastf, kterd nagla v Ceské republice za-
tim vyrazné&jsi uplatnéni prakticky jen v auto-
mobilovém primyslu. Nezapominejme na
automatizaci pfi investiénich Gvahéch o roz-
Sifovani provozl v souvislosti s nérdstem vy-
roby, které nastalo po obdobi Utlumu. Nene-
chdvejme automatizaci jen ve vzpominkdch
na minulost v souvislosti se souéasnym roze-
birdnim a rotovénim jednoho z prvnich pruz-
nych vyrobnich systémd na svété v Olomou-
ci. Vzpomefime a oZivme myslenky jednoho
z tvOrc§ tohoto systému a nestora tuzemské-
ho oboru vyrobnich strojd Ing. Jaromira Zele-
ného, CSc. (+ 23. 3. 2011)!
ING. ONDREJ SYOBODA, PH.D.
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