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Svislé vysokorychlostni obrabéci centrum Brother SPEEDIO 700X1 + systém ABB —FEEDIO

Tato vyrobni burika byla vyvinuta ve spolupraci spolec¢nosti Brother se Svédskou spole¢nosti ABB

s cilem nabidnout universalni obsluzny systém pro zajisténi dlouhodobého bezobsluzného provozu se

snadnym a rychlym prestavenim na jinou soucast. Systém muZe obsluhovat vice vyrobnich zafizeni a

mUZe vykonavat i dalsi operace jako je odhrotovani hotovych dil(, jejich Cisténi a znaceni. Uvnitf

zabudovany robot je fizen pomoci systému ABB- PickMT ovladany kamerou, snimajici a vyhodnocujici

polohu polotovaru na nakladacim pasu. Po provedeni poZzadovanych operaci odklada robot hotové

vyrobky na vyndseci pas. Pres tyto dva pasy je mozné bunku pfipojit do vyssiho piné

automatizovaného vyrobniho systému.

Zdkladni parametry svislého centra Brother Speedio S700X1:

Upinaci plocha stolu

Kuzel vietene
Otacky vietena

Pocet mist v zasobniku nastrojl

Cas vymeény nastroje (tfiska -tiiska)

Zdkladni parametry sytému ABB FEEDIO:
Typ zabudovaného robotu

Sitka nakladaciho a vynaseciho pasu

800x400 mm

BT 30, BBT30

10000, 16000, 27000 ot/min
14/21

1,4 sek

ABB IRB 1600, 6 os, 10 kg nebo
ABB IRB 2600, 6 os, 20 kg
400 mm

Rizeni Kamerovy systém ABB- PickMT
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Obrabéci stroje a néstroje 3D spékani kovu sefizovaci pfistroje nastroje

Svislé obrabéci centrum Brother R650X1 s paletovym vymeénikem

Vysoce produktivni obrabéci centra Brother SPEEDIO s uplatnénim zejména v automobilovém
pramyslu. Patentovany systém vysokorychlostni vymény palet Brother ,, QT table” a extrémné rychly
systém vymeény nastroju, pfiblizuje tyto stroje k vytéenému cili eliminace veskerych vedlejSich ¢as.
Stroj SPEEDIO R650X1 predstavuje dvou-paletovy stroj s vynikajicim pomérem velikosti pracovniho
prostoru vUci celkové zastavéné plose.

Zdkladni parametry svislého centra Brother R650X1 s paletovym vyménikem:

Vfeteno 100000t/min - 10,1kW, opce 16000 ot/min - 7,4kW

Pocet nastrojl 14/22

Typ upnuti nastroje BT30, BBT30

Rychloposuvy X/Y/Z 50/50/50 m/min

Rozsah pojezd( X/Y/Z 650/400/305 mm

Velikost stolu 800x400 mm (kazda strana)

Nosnost stolu 200/300 kg

Vyména nastroje (tfiska/triska) 1,6 s

Pldorysna plocha stroje 1850x3250 mm
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Obrabéci stroje a nastroje 3D spékani kovi sefizovaci pfistroje néstroje

5ti osé svislé obrabéci centrum Okuma MU-4000V

Nejmensi z fady 5ti osych svislych center Okuma. Kompaktni pétiosé obrabéci centrum Okumy vynika
zejména kombinaci presnosti a tuhosti pti zachovani kompaktnich rozmérd. Stroj je uréen pro Sirokou
Skalu aplikaci od vyroby forem, pres medicinskou techniku, sloZité letecké komponenty az po
nejriznéjsi automobilové dilce. Diky své kinematické koncepci umoziuje jednoduchou a efektivni
aplikaci automatizace procest nakladani polotovard a vyjimani hotovych vyrobk(. Stroj je vybaven
pfimym odméfovanim na linedrnich osach, chlazenim matic kulickovych Sroubl a inteligentnimi
funkcemi Okuma, jako 5ti osé SUPER NURBS a auto nastavenim stfedu otaceni rotacnich os a dalsi.

Zdkladni parametry svislého centra Okuma MU-4000V:

Velikost stolu @400 mm
ZatiZeni stolu 300 kg
Max. rozméry obrobku @ 500400 mm
Pojezdy (X,Y, Z, B, C) 740/460/460 mm; +90~-120°/360°
Rychloposuv (X, Y, Z, B, C) 50/50/50 m/min; 50 /min/120 /min
Frézovaci vieteno 15000 ot/min
Typ upinani MAS BT40
Zasobnik pocet nastrojl 48 pozic
Pldorysna plocha stroje 2399%x3248 mm
o

l
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Jokuma
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Obrabéci stroje a nastroje 3D spékani kovi sefizovaci pfistroje néstroje

Soustruznické centrum Okuma LT 2000EX 2T1MY

Soustruznické centrum se dvéma vieteny, z nichZ levé vieteno je v provedeni se zvétSenym vrtanim
(Big Bore), 2 revolverovymi hlavami, kdy mohou obé hlavy pracovat s obéma vieteny. Stroj mize byt
dodan se tfemi revolverovymi hlavami, z nichZ kazda mze byt vybavena pohanénymi nastrojia Y
osou.

Koncepce stroje je navrZena tak, aby stroj byl schopen velmi produktivné zajistit kompletni obrobeni
sloZité soucasti na jediné upnuti nebo s automatickym podavanim pfi praci z tyCe. Kromé os X a Z je
v tomto pfipadé vrchni revolverova hlava vybavena také Y-osou. Vietena maji synchronizované C-osy,
diky kterym si mohou predavat obrobek za rotace. Ke stroji Ize pfipojit tyCovy podavac nebo horni
portalovy nakladac (pro jeden nebo dva stroje).

Thermo-Friendly Concept zarucuje vyjimecnou rozmérovou stabilitu i pti zménach okolni teploty
nebo prodlevach Cinnosti stroje. SniZuje tim nutnost kompenzac¢niho zasahu. Konstrukce Sikmého
skfifového loze zarucuje termalni stabilitu a vysokou tuhost pro stabilni a pfesnou vyrobu.

Vybrané parametry soustruznického centra Okuma LT2000EX 2T1MY:

Model 2 rev. hlavy
Max. soustruzeny primér 210 mm

Max. soustruzena délka 500 mm
Pojezdy (X, Z, Y):

XA, XB 205 mm

ZA,ZB 700 mm,

w 730 mm

YA 95 mm

Vfeteno (L/R) 50~5000 ot/min (Big Bore)
Vykon motor( vieten 22/15 kW
Pohanéné nastroje 45~6000 ot/min
Vrtani vietena #80 mm

Pocet nastrojl soustr./pohanéné: 2x16

Pladorysna plocha stroje 3745%x2467 mm
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Obrabéci stroje a nastroje 3D spékani kovi sefizovaci pfistroje néstroje

Viceucelové soustruznické centrum Okuma Multus U3000 1SW1500

Soustruznické viceucelové centrum z nové fady Okuma Multus U s pravouhlou kinematikou

v provedeni s druhym vietenem, hornim nastrojovym systémem se zasobnikem pro 80 nastroju. Stroj
bude predvadén pfi obrabéni s inteligentnimi funkcemi jako Okuma CAS —Protikolizni systém, Okuma
Thermo Friendly Concept - stabilizace a kompenzace vliva teplotnich zmén okoli a dalsi.

Zdkladni parametry svislého centra Okuma Multus U3000 1SW1500:

Tocny prlmér 650 mm
Tocna délka stroje 1500 mm
Hlavni i vedlejsi vieteno zakonceni A2-6

Otacky obou vieten 5000 ot/min
Motory obou vieten 22/15 kW
Pojezdy X,Z, W, Y, B 645, 1600, 1594, 250, 240°
Nastrojové systémy

Horni Capto C6
Vykon motoru 22/15 kW
Otacky nastroje 12 000 /min
Zasobnik nastroju 80 pozic
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vnitfni plochy typu UGM 360NC

Bruska nové koncepce s revolverovou hlavou nesouci aZ tfi nezavisla vietena pro brouseni nakulato a
brouseni otvor(. Stll se ma dvojité V vedeni, které zarucuje nejvyssi pfimost pohybu. Nataceni
revolverové hlavy zajistuje vestavény DirectDrive motor s vysokou presnosti polohovani a minimalni
udrzbou. Vieteniky s integrovanymi motory, jsou vybaveny systémem udrzovani konstantni teploty.
Dialogové programovani je provadéno vyhradné pomoci grafickych symbol( a zadavani ¢iselnych
hodnot.

Zakladni parametry brusky Okamoto UMG360NC:

Max. vnéjsi brouseny pramér 300 mm
Vnitfni brouseny pramér @ 6-150 mm
Max. délka brouseni vnéjsi 600 mm
Max. délka brouseni vnitini 300 mm

Rozméry brousicich kotoucu

T 1 pfimy ?510x63/80

T 2 Sikmy ?510x63/80

T 3 vnitini @60

Motor brousiciho vietena pfimy 11 kW- 900-3800 ot/min
Motor vietena pro vnitini brouseni 3,7 kW- 10 000-42 0000t/min
Programovatelny inkrement 0,0001 mm

Ridici systém Fanuc Oi-MF

Pocet Fizenych os celkem/simultanné 4/2

 Usmasonc

N s B RIND-X

"0 PREGISION SYsris

Okamntg
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Obrabéci stroje a nastroje 3D spékani kovi sefizovaci pfistroje néstroje

Aditivni technologie Concep Laser GmbH

Stejné jako Svédsky ARCAM, byl v zavéru loriského roku némecky Concept Laser zakoupen americkou
spolecnosti General Electric. V soucasné dobé se na trh dostdvaji moduldrné koncipované nové fady
aditivnich sestav pfipravené pro nasazeni v sériové vyrobé. Pro brnénskou strojirenskou prehlidku
byly vybrany autonomni provedeni strojd s Selective Laser Melting metodou aditivni vyroby.

3D kovova tiskarna Concept Laser M2 cusing Multilaser

Stroj Concept Laser M2 cusing Multilaser je systémem pro aditivni vyrobu laserovym spékanim
praskovych kovu. Dvoulaserové provedeni stroje umozZiiuje provadét produktivni stavbu z titanovych,
hlinikovych, ocelovych a dalSich kovovych slitin, pfipadné Cistych kovi. Cely systém je navrien

v souladu s bezpecnostnimi smérnicemi ATEX pro praci s hoflavymi a vybusnymi materialy.

Zdkladni parametry Concept Laser M2 cusing Multilaser:

Stavebni prostor 250 x 250 x 280 mm

Tloustka vrstvy prasku 20-80 um

Vykon lasert 200 W, 400 W

Prdmér ohniska svazku 50 — 500 um (proménlivé zaostfovani)
Pldorysna plocha stroje 2706 x 1818 mm
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Automatizace, propojovani stroju a sledovani vytizenosti vyrobnich zafizeni

Tak jako vSechny strojirenské vystavy zdlraznuje i brnénsky veletrh zaméreni na automatizaci a
reSeni vztah(l a komunikaci z hlediska stavby vyssich vyrobnich celk(. Z vyse uvedenych strojl jsou
vSechny, véetné aditivnich zafizeni, pfipraveny pro zatazeni do automatizovanych systéma a stroje
Okuma svou otevienou strukturou primo vybizeji k individudlnimu doplfiovani softwarovych aplikaci
pro tyto ucely. Navic Okuma jiz spustila provozy ve dvou svych Smart Vyrobnich zavodech v Nagoyi

pod nazvy DS1 a DS2 a treti je ve fazi projektovych ptiprav.

Vsechny stroje v expozici Misan budou bezdratové propojeny a monitorovany systémem Okuma
Machine Monitor pracujicim v prostfedi webovskych prohlizect a umoznuje tak snadnou
implementaci do nejriznéjsich zafizeni typu stolni pocitaé, laptop, tablet ¢i smartphone.

EXPOZICI MISAN s.r.o. NAJDETE V PAVILONU , P, CiSLO STANKU ,,152“

vvs

Tésime se na Vasi navstévu!

Misan s.r.o. Zapsana u Méstského soudu v Praze, Tel.: +420 325 551 440 Bankovni spojeni:

Ke Vrutici 1795 oddil C, viozka 42901 Fax: +420 325 551 062 Komeréni banka a.s. Praha

289 22 LYSA NAD LABEM ICO: 62959221 Email: lysa@misan.cz CZK &.u. 196008850277/0100

CZECH REPUBLIC DIC: CZ62959221 www.misan.cz EUR IBAN CZ10 0100 0000 1965 5744 0297

BIC: KOMBCZPPXXX



