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Spolehlivé brusky OKKANIOTO

...bezpecna cesta do svéta mikroprocesord

Rovinnd bruska s pojezdnym stojanem ACC106CA-iQ

stroje a nastroje

Rovinnd bruska s kfizovym stolem ACC42SA-iQ

ACC428A-0

GRIND-X
Okamoto

Portalové bruska ACC158CH-iQ

Spole¢nost Okamoto Machine Tool
Works, Ltd. ma sidlo ve mésté Annaka, vy-
robni zavody pak ve stfedni casti Japon-
ska a dalsiv USA, Singapuru a Thajsku. By-
la zalozena v roce 1926 a od té doby se
vyhradné zabyva vyrobou brusek vsech ty-
pl. V poslednich letech dosdhla vyznam-
nych dGspéchti a je hluboce angaZovana ve
Vvyvoji a vyrobé vyrobnich zafizenf a systé-
md pro vyrobu produktd elektronického
primyslu. V oblasti nanotechnologif se tak
Okamoto stalo pojmem a predstavuje di-
lezitého dodavatele technologii pro ame-
rické vyzkumné a vyvojové instituce i asij-
ské vyrobce mikroprocesorové techniky.

Tyto informace jsou jisté dalezité pro vy-
tvofeni si predstavy o velikosti a rozsahu
vyroby brusek a dokoncovacich vyrob-
nich zafizeni Okamoto. Pro evropsky trh,
s predepsanym oznacenim CE na strojich,
a tomu odpovidajicim provedenim, ze-
jména s ohledem na striktni evropské bez-
pecnostni predpisy, vyrobce neustdle roz-
Sifuje dodavany sortiment. | kdyz dovoz
dalsich stroji mimo soucasny vybér nenf
vylouceny, a je v nékterych EU zemich in-
dividualné realizovan, je realné nabizena
skladba brusek postacujici na pokryti na-
roénych pozadavki evropskych zakazni-
k. Okamoto ma brousici stroje rozdélené
do skupin dle rGznych kriterii. Pro rychly
prehled nejlépe poslouzi vybér dle konec-
né presnosti vyrobniho zafizenf. To predur-
Cuje pro Evropu dodavky brousicich strojl
s dosahovanou pfesnosti brouseni 1 ym.

Vzhledem k tomu, Ze vyrobce postupné
pfechdzi na nova provedeni vétsiny strojd
uvadime pro vasi snadnéjsi orientaci aktu-
alni prehled nabizeného portfolia.

Rovinné brusky

v typovych fadach ©
ACC-SA - mensi brusky s kfiZovym sto-
lem do velikosti magnetu 600x300mm.
ACC-CA - vétsi proveden brusek s po-
jezdnym stojanem do velikosti magnetu
1 000x600mm.

ACC-CH - portdlové provedeni od veli-
kosti T 500800 mm az do velikosti stolu
10 000%x2 500 mm.

Vyse uvedené brusky jsou dodavany
v rlzné Urovni fizeni - od MDI az po tzv.
iQ systém. Dialogovy Fidici systém iQ se
stdva dominantni u stroji Okamoto, a to
zejména proto, Ze neuziva psaného textu.
Jako informac¢niho media pouziva vyhradné
grafické symboly. Ridici systém iQ tim ne-
jen odstranil dosavadni nepfesnosti s pre-
klady a novymi ¢eskymi zkratkami, vyrazné
zjednodusil obsluhu novych brusek Oka-
moto, ale i zpfistupnil brouseni Sirokému
okruhu zaméstnancd vyrobnich provozd,
kde byva brouseni, a to nejen na plocho,
vymezeno pouze brusiclim. Ti v sobé az
dosud kumuluji znalosti tfiskového

T+T Technika a trh 11-12/2011



3
obrabeni, stroje a nastroje &

Priklad vyrobkd brousenych na rovinnych bruskach Okamoto

Brouseni podélného profilu

obrabéni, ale i dalsich oborl souviseji-

cich s brousenim.
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Na tyto fady navazuji: —
PRG-DXNC - velmi pfesné rovinné - 3,0
G C - velmi prfesné rovinné brus B | glD

ky s rotacnim stolem.

Profilové brusky )
Mezi né patii i brusky ACC-iQ s opci ISO
programovani, ktera umoZznuje brousenf
2D tvarové plochy. PIné 3D profilovymi
bruskami jsou stroje fady UPZ s moznosti
simultanniho Fizenf ti os.

Tyto stroje vyuzivaji rozsahlych pridav-
nych zafizeni jako jsou CCD kamery pro
kontrolu a korekci profilu a nejraznéjsi ty-
py orovnavacu . S pouzitim linearnich mo-
tord pohonu stolu dosahuji vysokych osci-
lacnich rychlosti.

Brusky pro brouseni
vnéjsich rotacnich ploch ©
Okamoto je uvadi na trh pod oznacenim
OGM-EXB/IIl v MDI provedeni nebo
OGM-NCB/Ill v provedeni's CNC fizenim.
Rada OGM200 s ob&znym primérem
do 200 mm a brusnou délkou do 500 mm.
Rada OGM300 s obéZnym primérem do
300 mm a brusnou délkou do 1 500 mm.
V nejnovéjsim provedeni obé fady vyu-
Zivaji rovnéz programovani pres grafické
symboly. Brusky OGM v provedeni U -
universal jsou vybaveny pfipravou pro
brouseni otvord.

Brusky na otvory ©
Brusky s oznacenim IGM jsou dodavany
v provedeni's jednim nebo dvéma vreteny
pro komplexni obrobeni vnittnich i prileh-
lych ¢elnich ploch.

IGM 2TNC - pro dlouhé obrobky s moz-
nosti pouziti lunety.

IGM15EXIII - mechatronické provedent
s pevnymi cykly a programovanim grafic-
kymi symboly.

IGM15NCIIlI - CNC fizeni s interpolact
ve dvou osach pro brouseni vnitinich ku-
zelG a tvarovych ploch.
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IGM15NC-2 - CNC bruska na diry se
dvéma vreteny.

Portfolio brusek dale doplnuje i lapova-
ci zafizeni s volnym abrazivem zvané
Aerolap. Jako abrazivo je pouzit diaman-
tovy prach, nosi¢em jsou gumova téliska
otirajici se o lapovany povrch pfitlakem
vzduchu. Zafizeni lesti bez mechanického
poskozeni jakékoliv vnitini otvory, formy
a modely. Je vyuzivano i pro zlepseni po-
vrchu feznych ndstrojd pred a po nanase-
ni povlakd.

Ve své 85 let staré historii se stalo Oka-
moto jednim z nejvétsich vyrobct brusek
a systému dokoncovacich operaci na své-
té. Bezpochyby diileZitou strategii spolec-
nosti aplikovanou jiz nékolik desetileti je
cilend orientace na vyvoj strojl pro vyro-
bu klicovych komponent perspektivnich
inovativnich produkt(i jakymi byly a jsou
napfiklad polovodicové prvky véetné mik-
rocipli, ploché obrazovky, zafizeni vyuzi-
vajici alternativnich zdroji a dalsi. T
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Obrazovka programovani brouseného tvaru

Lapovaci zafizeni Okamoto Aerolap



