STROJE PRO DOKONCOVACI OPERACE
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Obrabéci stroje a nastroje



MGG ACC - presné rovinné brusky

Okamoto
- dodavatel stroju pro dokon€ovaci operace

Historie firmy Okamoto saha az do roku 1926. Od svych poc¢atku se specializuje na vyrobu brusek. Jeji rychlou expanzi do celého
svéta umoznila nejenom vysoka kvalita vyrobku, ale i dokonaly a rychly servis. Firma Okamoto se stala nejvétSim producentem
brousicich stroju na svété diky svému vztahu k zakaznikim, na néz bere nejvétsi zfetel. Nové stroje nejsou pouze vysledkem
dynamického vyvoje, ale i pozorného naslouchani a u€eni se od svych dosavadnich i budoucich zakaznik. Mnoho (dnes jiz
standardnich) technickych FeSeni brousicich stroju vzniklo v Okamotu. Spoluprace vyvoje s vyrobou je dulezitym pilifem firmy.
Rychlé zavedeni novych poznatk(l a material( do vyroby a pouziti nejmodernéjsi elektrotechniky znamena vzdy byt krok pred
konkurenci.

Oznaceni modelu

ACC63SA1

- Oblast brouseni je reprezentovana €isly v oznaceni (napf. 63 = 600 x 300 mm)

- Typ konstrukce udavaji pismena:
SA1 (saddle) — kfizovy stdll,
CA (column cross movement) — pohyblivy sloup

- Pokud neni v oznageni dal$i specifikace, jedna se o konvenéni stroj s automatickym cyklem brouSeni (funkce kompenzace
pfi orovnani je jako opce).

- Pismena iQ oznacuji NC fizené stroje (plynulé fizeni ve dvou osach) s jednoduchym konversacnim Fidicim systémem.

Oznaceni modelu

- Brusky GX jsou konvenéni stroje v zakladnim
provedeni

- Brusky SA1 série jsou konvencni stroje s moznosti
automatického cyklu orovnani (s orovnavacem
pevnym nebo pohyblivym nad brousicim kotou¢em)
v nadstandardni vybavé.

- Software iQ je nejvyspélejSi systém splnujici
pozadavky na brou$eni vétSiny tvard obrobku a
orovnani vétsiny tvard brousiciho kotouce.

- Automatické nastaveni optimalnich feznych
podminek a podminek orovnani pouhym zadanim
specifikace kotouce (iQ funkce).




V-V kluzné vedeni

- Podélné kluzné vedeni tvaru dvojitého V (V-V)
zajiStuje dokonalou pfimocarost pohybu.
Rizeni tloustky vrstvy mazaciho oleje.

Typ SA1 (bézny typ)

Ovladaci panel
Poloha ovladaciho panelu umoznuje snadny pfistup k ovliadacim
prvkim s ergonomicky umisténymi prepinadi.

- Prepinac rezim
Moznost pfepinani rezim(: automaticky cyklus, rezim nastavovani
(vkladani dat), ruéni posuv (s volbou kroku), rychloposuv.

- Velikost ubéru
Nastaveni celkové hloubky brouseni (minimalni zobrazena
hodnota 0,1 um) a velikosti pfisuvu pro hrubovani a dokoncovani.

- Zobrazeni pozice
Zobrazeni sou¢asné polohy v podélné a pfi¢né ose po 0,1 uym.

- Elektronické ru¢ni kole¢ko svislého prisuvu
Timto koleCkem Ize pohybovat svislou osou v ruénim rezimu
(rozliseni 0,1; 1 nebo 10 um na dilek).

- Prepinaé posuvu
V prabéhu automatického cyklu je mozné nastavit hodnotu
pfisuvu pro hrubovani /dokonéovani a pocet vyjiskreni.

- Tla€itko pro orovnani

Jednoduché spusténi pfesného orovnani dle definovanych
parametrd. Tlacitkem se prerusi cyklus brouseni a je zahajen
ruéni rezim orovnani.

MGG ACC - presné rovinné brusky

Nejnovéjsi technologie

- Zvyseni pfimocarosti pohybu a pfesnosti
polohovani pojezdu stolu v podélné ose aplikaci
linearnich motor( a ultra pfesnych valivych
vedeni.

- 15 kW vieteno, az 100 mm Siroky kotou¢ (opce)
a linearni motor (maximalni rychlost
40m/min) vedou ke zvySeni produktivity
az 0 40% v porovnani se stavajicimi stroji.
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. Ul €Ll ACC - presné rovinné brusky
Typ CA-iQ, CH-iQ

Az do ted slozité ukoly v pfesném brouseni velmi zavisely na zkuSenostech
zruéného operatora. Vyvoj nového fidiciho systému OKAMOTO iQ
s dotykovou obrazovkou a snadno pouZitelnym softwarem a ve spojeni
s vlastni mechanickou presnosti umozriuje kazdému dosahnout plsobivych
vysledkd.

Rozdéleni slozitych tvarli do jednoduchych zakladnich operaci umozriuje
dokonce i nezkuSenému operatorovi vyuzivat stroj maximalné efektivné.
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Proces nastaveni brouSeni je rozdélen do dvou ¢€asti: orovnani kotouce
a brouSeni. Logické grafické zobrazeni kazdé operace slouZi jako
pravodce v pribéhu nastavovani. Proces nastaveni je jeSté snazsi diky
ikonam zobrazenym na velkoryse rozmérném displeji.

Obrazovka komplexniho rovinného brouseni

x 0 0000 o - 009,072 00:20; 22
Y- 100, 0000 cm| & |l |ame| 2| R
Z- 50.0000] .
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Operacni panel

O
A
v
A
v

Pro komplikovanéjsi tvary Ize kombinovat vice
jednoduchych tvar(.

ACC106CA-iQ



. 1€l ACC - presné rovinné brusky

Parametry brouseni (plocha)
|

Metoda brouseni a vSechny dalSi parametry, napf. tvar kotouce, se nastavuji pomoci dotykového
displeje.

Volba rezimu (obrazovka brouseni je vybrana)

Nastaveni ., . . | Kombinované Nacitani
. Data orovnani | Data brouSeni -
rozjezdu stolu brouseni ze souboru

Dynamicka nabidka (obrazovka brouseni je vybrana)

Plocha Tvar ,U“ Tvar T Drazky Schod Stranvove’ Volny tvar
brouseni

e
.

0. 0000}
¢

Vybér nulového bodu

g

X 0. 0000 Dynamicka
Y 0. 0000 nabidka

Z  10.0000 (parametry
V ' : R brouseni)

Nastaveni parametra:

(D Vybér krokového/
souvislého posuvu

(2 Nastaveni nulového bodu

(@ Nastaveni vyjiskieni

Graficky ukazatel
pribéhu brouseni

Vybrany tvar kotou€e pro
aktudlni cyklus brouseni
(Stiskni tlacitko pro zménu
parametrd orovnani)

.............................

............................................................................

Velikost [;Iv’l'suvu muZze byt zménéna ' Parametry obrobku-lQ funkce

v pribéhu cyklu
Velikost pFisuvu a N flm=s
— Vyberte zplsob zadani
Prisuv hodnot. 7.8.8=
1Q funkce: 4516
. v - o e 1 2 a
Na zal(lade zadanygh parametrd t')'rous_lcmo’ o Od &ela obrobku: i d
kotouce se automaticky vygeneruji optimalni fezné VKladani celk. hl. brouseni L
podminky.
Pricny posuv
@ Rychlost posuvu (F) _
@) Velikost pFisuvu Numericka klavesnice =1 —-—
se objevi, pouze pokud 218la]=
Pocet vyjiskieni je pozadovano. el T Te Tl
Predpokladany zbyvajici ¢as do konce 0d stolu: ilzia J
cyklu e e vyky obrobku Lol




. ul €l ACC - presné rovinné brusky

Parametry orovnani (stranové orovnani)
|

Razné tvary kotouce a dalSi parametry orovnani Ize snadno nastavit primo na dotykové
obrazovce.

Volba rezimu (obrazovka orovnani je vybrana)

Nastaveni ., . . | Kombinované Nacitani
. Data orovnani | Data brousSeni "
rozjezdu stolu brouseni ze souboru

Dynamicka nabidka (obrazovka orovnani je vybrana)

Orovnani Stranové Orovnani s PInv radius Tvar V* Volny tvar
priméru orovnani oblym srazenim y ” (ISO G-kéd)
X 0. 0000 | = S/ DT Dynamicka
Y- 100. 0000 =] & |1 ' P nabldkta
7 - 50.0000 j b (param'e ry
' }{ orovnani)

Nastaveni orovnavace
- vstup do obrazovky uréeni
polohy orovnavace

l-&l l-hl = 20,1.00[:_ _____ Nastaveni parametru:

g i 1 (D Pevny, rotaéni

S diamantovy orovnavac
E.ﬂ'- ':"2!3'[_:" D '3"_'3_‘3'1 nebo vrchni orovnavad
el (=1 (2) Smér orovnani

L& & @ Min. g kotoute

F[i0d F[%0 @ Rv)_/chlost posuvu

i I pfi orovnavani

P [ [

-1 =]

T W[ Numericka klavesnice
: % | % . -

Nastaveni parametri orovnani Tvar orovnani - 1Q funkce

‘ Hrubovani
Vyberte pozadovany tvar.
Dokongéovani
1Q funkce: Bézné tvary
Na zakladé zrnitosti kotouce se nastavi optimalni vyzaduji pouze
parametry orovnani vlozeni
parametr.

pouzivat ISO G-kdd, ktery Ize
zadat také z dotykové obrazovky.




. el ACC - presné rovinné brusky

Priklady nastaveni brousicich operaci

Snadné nastaveni v§ech druht praci Ize provést vybérem prislusného tvaru obrobku
nebo kombinaci tvarti.

’ PIOCha ‘ Data brouseni (plocha) Data orovnani (orovnani prdméru)
— i — IR ]
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’ Tvar T ‘ Data brouseni (tvat , T%) Data orovnani (stranové orovnani)
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Data orovnani (V-drazky)
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’ VOIny tvar ‘ Data brouseni (volny tvar) Data orovnani (oblé srazeni)
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Okamoto

ACC - presné rovinné brusky

Linear 350B/ACC450AV/ACC818NC specifikace

ACC-SA1 série/CA-iQ série/CA3 série specifikace

N Jed-
Rozmeér stolu mm 390%210 450x150 500%204
Rozjezd os mm 390%210 530%165 530%230
Pra- | Vzddlenostnovy | ) | 3695 397.5 357.5
covni | kotou¢€ — stdl
pro- = C
stor | Rozmérystandard- | ol 350,450 | 450%150 | 400x200
niho magnetu
Mvax. gatlzenl stolu kg 120 120 120
vcetné magnetu
(Rl mm 1x17 1x17 1x17
) (pocetxsitka)
Stal ;
— m
Hydraulicky posuv min 1~20 0.1~20
Posuv na
ot:i\clfu mm 3 5
- ruéniho
Ruéni | kolecka
pricny
posuv | Jeden
Pricny dilek mm 0.02 0.02 0.1/1/10
posuv ru¢niho
kolecka
Auto- | Skokovy mm 0.4~8
maticky | POSuv
pricny | Plynuly mm/
POSUV | posuv i 160~400 0~2000
Posuv na
otacku mm 1.0 0.01/0.11.0 | 0.1/1.0/50
ruéniho
Ruéni | kolecka
pfisuv | Jeden
dilek mm 0.005 0.0001/ 0.0001/
ruéniho ’ 0.001/0.01 | 0.001/0.01
Verti- kolecka
kalni Hrubo-
posuyv | Auto- Vani mm 0.0001~0.03
maticky 0.0001~0.03
pFisuv IE)ok’on'- mm 0.0001~0.01
covani
Posuv mm
Pocet vyjiskreni 0~5
Rychloposuv i) 600 0~2000
min
2205
Brou- | velikost mm | 2209%25 | go5 | 0209%6~25
sici x@31.75 x@31.75 x@31.75
kotou¢ - .
Rychlost min! 3000 3000 1000~3600
Vieteno kW 1.5 1.5 2.2
Hydraulické
Poho- Errredlls kw 0.75 0.75
n
y Svisly posuv kW 0.4 0.5
PFiény posuv kW 0.75 0.5
PFikon véetné ) KVA 7 15
elektromagnetu a chlazeni
Zasta- Délka mm 1526 2004 2270
véna | Sitka mm 1405 1430 2780
plocha 'y vska mm | 1727 2264 2090
Cista hmotnost kg 840 1250 2100

. Jed-
Polozka K
notky EREPEYN 63A1 64SA1
Rozmeér stolu mm | 550x200 | 605%350 | 605x400
Rozjezd os mm | 650%x230 | 750x340 | 750x440
Pra- Vzdalenost novy 47.4 "
covni | kotou¢ — stul mm ~397.5 e
ptr°' Rozméry standard- | | 500x200 | 600x300 | 600x400
Siels niho magnetu x75 x75 x85
Mvax. %atlzenl stolu kg 200 420
vCetné magnetu
T-drazky mm _
Sitkaxpocet
Stul ( P ) ;
S m
Hydraulicky posuv min
Posuv na
otacku mm 0.1/1.0/5.0
. . | ruéniho
Runi | olecka
pricny
posuv ‘é‘f’ldzn
Pricny rex mm 0.001/0.01/0.05
posuv ruéniho
kolecka
Auto- | Skokowy | g 515 0.5~20
maticky | POSuv
pricny | pPlynuly mm/
posuv posuv min UL
Posuv na
otacku
- mm
ruéniho
Ruéni | kolecka
pfisuv | Jeden
dilek
. mm
ruéniho
Verti- kolecka
kalni -
posuv | Auto- Hrubovani | mm
maticky ~ 0.0001~0.03
prisuv | Dokonco- |
vani
Posuv mm -
Pocet vyjiskfeni 0~10
Rychloposuv mm/ 0~600
min
Brou- | \glikost mm | 2299719 | anpx3gxa127
sici *x@50.8
ko-
toud Rychlost min-' | 1000~3600 200~2500
Vieteno kW 2.2 3.7
Hydraulické
Poho- gerpadio kW 0.75 15
n
y Svisly posuv kW 0.4
PFicny posuv kW
Prikon vcetn’e elektromagne- KVA 8 1
tu a chlazeni
Zasta- | Délka mm 2430 2740
‘éle(:‘_a Sitka mm | 2000 2250 \ 2450
cha Vyska mm 1850

Cista hmotnost

kg

2100 | 2800 | 3000




ACC - presné rovinné brusky

105SA1 | 64CA-Q | 84CA-Q 66CAQ 104CA3 | 106CA3
610x500 | 805x400 | 1016x500 | 605x400 | 805x400 | 1016x400 | 605x600 | 1016x600 | 1250x600 | 1150700 | 605x400 | 800x400 | 1016x400 | 1016600
750x540 | 950x440 | 1150x540 | 800x440 | 1000x440 | 1200x440 | 800x652 | 1200x652 | 1350 | 1750 | 800x440 | 1000x440 | 1200x440 | 1200x652
225~522.5 225~5225 25-4975 | 25-4975 | 25-5725 | -25-6825 -2.5~497.5
600x500 | 800x500 | 1000x500 | 600x400 | 800x400 | 1000x400 | 600X600 | 1000x600 | 1200x600 | 1500x700 | 600x400 | 800x400 | 1000x400 | 1000x600
x100 | x100 x100 x85 x85 x85 x85 x85 x100 x100 x85 x85 x85 x85
700 1000 1500 2500 1000
- - 3x20 -
3~25
0.1/1.0/5.0 0.01/0.1/1.0/5.0
0.001/0.01/0.05 0.0001/0.001/0.01/0.05
0.5~20 0.5~20 0.5~40 0.5~20
0.1~1000 0~1000 0~4000
0.01/0.1/1.0
0.0001/0.001/0.01
0.001~0.03
0.0001~0.03
0.0001~0.01
- 1000
0~10 0~99
0~600 0~1000
#355x38x@127 #355x38x8127 0405x50%g127 8510x50x8127 0405x50x127
200~2500 500~2500 400~1000 | 400~1600 500~2500
37 75 15 22 75
22 55 22
04 15 1.8 075
0.75 1.8 15
14 24 36 32 24
2740 | 3300 | 4330 | 3400 | 3800 | 4400 | 3530 | 4400 | 5980 | 5480 | 3710 | 3950 | 4500 | 4440
2600 | 2450 | 2600 | 2647 | 2647 | 2647 | 2940 | 2940 3900 3300 3650
2120 2203 | 2203 | 2203 | 2275 | 2275 2400 2200 2280
3500 | 3900 | 4600 | 4950 | 5500 | 7000 | 6300 | 7300 | 8400 | 10400 | 4500 | 5500 | 7000 | 7500




1cl il ACC-CH-iQ - portalové rovinné brusky

ACC-CH-IQ Serie

Dvoustojanove portalové brusky splnujici nejvyssi pozadavky

na presnost a efektivhost ve vyrobé.

Dvoustojanové portalové brusky,
které splfiuji nejvy$si poZzadavky na
pfesnost ve vyrobé forem a jinych
velmi pfesnych dild napf. pro
zobrazovaci jednotky s tekutymi
krystaly. Vyslednou geometrickou
presnost stroje uréuje predevsim
pfesnost a tuhost pfi¢ného
vedeni. Unikatni systém Okamoto
umoznuje mechanické dosefizeni
pfesné geometrie stroje bez
pouziti korekci pfes CNC systém.
Pfesnost v extrémnich hodnotach
je zaru€ena po celé upinaci ploSe
stolu.

ACC208CH-iQ
ACC-CH-iQ série specifikace

Polozka Jednotky 208CH-iQ 258CH-iQ 358CH-iQ 458CH-iQ
Rozmeér stolu mm 2000%800x600 | 2500%800x600 | 3500x800x600 | 4550x850x600
Pracovni | Prichod mezi stojany mm 1050
prostor Max. zatizeni stolu véetné magnetu kg 3200 3900 5500 6000
Rozméry standardniho magnetu mm 2000%800 2500x800 3500x%800 4500x1000
Podélny Max. délka pojezdu stolu mm 2250 2750 3750 4750
posuv Rychlost posuvu m/min 2~30
Max. délka pojezdu stolu mm 910
Programovatelny pfirtistek mm 0.0001
Rychloposuv mm/min 6000
Pricny AIETTEWES] Plynuly posuv mm/min 0~1000
posuv RSty
Posuv na otacku ruéni- mm 0.01/0.1/1.0
L. ho kolecka
Ruéni posuv I
Jeden dilek rucniho mm 0.0001/0.001/0.01
kolecka
Max. délka pojezdu mm 620
Programovatelny prirtistek mm 0.0001
Rychloposuv mm/min 2000
Svisly | Automaticky | Hrubovan! m 0.0001~0.9999
prisuv RIS Dokoncovani mm
Posuv na otacku ruéni- mm 0.01/0.1/1.0
L ho kolecka
Ru¢ni pfisuv E—
Jeden dilek rucniho mm 0.0001/0.001/0.01
kolecka
. 2510%100x2127
Velikost mm P
Brousici (zvlastni pfislus.: @610x50%@127)
kotou¢ Rychlost min-* 400~1600
Pohon kw 22
Délka mm 3570 7750 10200 13200
Zastavena | g o mm 3850 3850 3850 3850
plocha
Vyska mm 3550 3550 3550 3550
Cista hmotnost kg 15500 17000 20000 20000




. Okamoto

ACC-GX Sere

Vstupni modelova fada rovinnych
brusek s ozna¢enim ,GX“
predstavuje poloautomatické
fizeni s moznosti volby
zakladnich provoznich rezim(

v pevné preddefinovanych
krocich. Velikostné Ize volit stroje
od rozméru magnetu 500x200 mm
az po 1000x500 mm.

ACC-GX série specifikace

Jed-

ACC-GX - rovinné brusky v zakladnim provedeni

i o

ACC63GX

Polozka notky 52GX ‘ 63GX ‘ 64GX ‘ 65GX ‘ 84GX ‘ 105GX
Rozmér stolu mm | 550x200 650%x300 650%x400 650500 850x400 | 1016x500
Vzdale- kotou¢ @ 205mm mm | 47.5~397.5 - — — — -
bra. Egts;u”éOXy kotou¢ @ 355mm mm - 225~3225 | 22.5~322.5 | 22.56~522.5 | 22.56~522.5 | 22.5~522.5
covni sl kotou& @ 305mm mm = 22.5~347.5 | 47.5~347.5 | 47.5~547.5 | 47.5~547.5 | 47.5~547.5
Prostor | pozméry standardniho magnetu mm | 500x200x90 | 600x300x90 | 600x400x90 | 600x500x90 | 800x400x90 | 1000x500x90
Max. zatizeni stolu véetné magnetu kg 200 420 420 700 700 700
T-drazky (3itkaxpocet) mm 17x1 17x3
Podélny | Max. délka pojezdu stolu mm 650 750 950 1150
posuv Posuv na otacku ruéniho kolecka mm 47
Max. délka pojezdu mm 230 340 440 540 440 540
RUZA( E;Zlé\li :a otacku ru¢niho mm 5.0
pricny
PFigny posuv Jedeﬁ dilek ruéniho mm 0.02
posuv kolecka
Auto- | Skokovy posuv mm 0.5~12 0.5~20 0.5~20 0.5~20 0.5~20 0.5~20
maticky
PFi€ny | Plynuly posuv m’ 0.1~1.0 0.1~1.0 0.1~1.0 0.1~1.0 0.1~1.0 0.1~1.0
posuv
Automaticky svisly pfisuv mm 0.0001~0.03
- 0, 10k ditek rueniho |-y 0.0001/0.001/0.01
isly fisuv e &ni
?;ISSLIJ)\// p E;Selé\li:a otacku ruéniho mm 0.01/0.1/1.0
Pocet vyjiskieni 0~5
Rychloposuv i 600
Brousici | Velikost mm | 2205x19%g50.8 2355x38x@127
kotou¢ | Rychlost min-* 3000 1500 1500
Vieteno kW 15 3.7
Pohony | Hydraulické erpadio KW 0.75 15 | o
Svisly prisuv kW 0.4 (AC servomotor)
Prikon stroje kVA 4.5 7.5 8.0
Zasta. | Délka mm 3030 3350 3350 2725 4220 4870
véna Sitka mm 1593 1929 2180 2450 2205 2264
plocha  |'\/vara mm 1800 1800 1800 2060 2060 2060
Cista hmotnost kg 2100 2800 3000 3500 3900 4800

10
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Okamoto

UGM360NC/UGM3100NC

3 brousici kotouée pro vysokou produktivitu brouseni rotaénich soucasti

Technologické moznosti

e

UGM360NC
UGM-NC specifikace
Polozka Jednotky UGM360NC ‘ UGM3100NC
Velikost ( ODxWxID) mm 8510x63%3203.2
Brousicl | otacky min 900~3800
Max. obvodova rychlost m/sec 50
Zdvih v ose X mm 360
5;):‘;2/0\/&'1 Nejmensi prirtistek mm 0.0001
Rychloposuv m/min 10
Brousici Uhel natogeni deg 2 vretena (+0~ -123(())‘;)) 3 vietena (+0~
Z::;egl’)k Nejmensi pfirdstek mm 0.0001
Rychloposuv min-! 15
Zdvih v ose Z mm 850 1250
. Uhel natoeni deg 0~-8,5 0~-6
st Nejmensi prirtstek mm 0.0001
Rychloposuv m/min 20
Typ vietena - pevny nebo oto€ny hrot
Kuzel MT No. 5
\';r:tce‘;‘;l'("' Vitani mm 228
Otacky vietena min-’! 10~500
Uhel natogeni deg 90
Typ konika - Ruéni s jemnym nastavenim
Konik Zdvih konika mm 30
Kuzel MT No. 4
Brousici vieteno kW 11/4-pfimy pohon (AC servomotor)
Pracovni vieteno kW 1.8 (AC servomotor)
Posuv stolu kW 4.5 (AC servomotor)
Pohony
Posuv osy X kW 3.0
Brousici vietenik (osa B) kW 5.6
Cerpadlo mazani w 3.0 (AC servomotor)
Prikon kVA 20
Vyska osy pracovniho vietene od podlahy mm 1135
Zastaveny prostor (§xdxv) mm 2780%2750%1900 3650%2750%1900
Hmotnost stroje kg 2700 7900

UGM - univerzalni presné brusky nakulato

ré

Standardni software

s 10stupriovym programem
brouseni.

Software pro brouseni profila
jako opce.

Zadavani dat brouseni
pomoci dotykové obrazovky.
Pracovni vieteno i brousici
vieteno pohanéné

AC servomotorem.

Soucasti standardniho
vybaveni je pfisluSenstvi
pro vnitfni brouseni.



Okamoto OGM - presné brusky nakulato

OGM-NCIII Serie

Funkce automatického nastaveni parametri brouseni
a orovnani, vylepsené vkladani dat pomoci grafického displeje.

» Ve standardnim provedeni Ize naprogramovat 10 riznych brousenych primeéra.

» Funkce popisu obecného tvaru jako opce.

+ Celni brougeni Ize také nastavit pomoci uéeni polohy.

» Pracovni vieteno i brousici vieteno pohanéné AC servomotorem a pfimé
odmeéfovani pfi¢né osy jsou standardem. NejvysSi pfesnost se stala skutecnosti.

OGM-NCIII specifikace OGM350EXIIl

Série 200 Série 300
Polozka Jeigm' Standard | Universal Standard Universal
250 250 330 | 350 | 390 | 3150 | 330 | 350 | 390 | 3150
Obézny prumér nad stolem mm 220 320
bra. | Vzdalenost mezi hroty mm 500 500 300 | 500 | 900 | 1500 | 300 | 500 | 900 | 1500
covni Max. primér brouseni mm 200 300
Prostor |\ 1. hmotnost | mezi hroty 50 150
obrobku v Celistech kg 20 40
Velikost ( ODxWxID) mm 9355x38x@127 | @305%x25%p127 2405x50%@127 2355x38xp127
Brousicl | otacky min' | 161017801980 | 188020102210 1570/1742 1767/1996
Max. obvodova rychlost m/sec 30 33
Zdvih v ose X mm 215 300
Brousici | Uhel natogeni deg nelze natacet +30 nelze natacet +30
vietenik | Nejmensi priristek (o) mm 0.0001
Rychloposuv (@) m/min 4
Zdvih v ose Z mm 762 762 670 | 870 | 1270 | 1870 | 670 | 870 | 1270 | 1870
. Uhel natogeni deg 0~9 0~9 0~12 | 0~10 | 0~85| 0~5 | 0~12 | 0~10 | 0~85 | 0O~5
st Nejmensi prirustek mm 0.0001
Rychloposuv m/min 8 10
Typ vietena - pevny nebo oto¢ny hrot
Pra- Kuzel MT No. 3 No. 4
covni Vrtani mm 218 220
vietenik | 5t4eky vietena min-t 10~500
Uhel natogeni deg 30~-90 nelze natacet 30~-90
Typ konika - Ruéni s jemnym nastavenim
Konik Zdvih konika mm 20 0
Kuzel MT No. 3 No. 4
Brousici vieteno kW 3.7 5.5
Pracovni vieteno kW 1.8 (AC servo motor)
Posuv stolu kW 1.2 (AC servo motor)
Pohony | Posuv brousiciho vieteniku kW 1.2 (AC servo motor)
Cerpadlo mazani W 3
Cerpadlo chladici kapaliny w 180 180
Magneticky separator (opce) W -
Prikon kVA 15 20
Vyska osy pracovniho vietene od podlahy mm 980 1000
Sifka mm 2920 3000 | 3400 | 4200 | 5600 | 3000 | 3400 | 4200 | 5600
Zastavény prostor Délka mm 2010 2330
Vyska mm 1950 1950
Hmotnost stroje kg 3300 3300 3900 | 4600 | 5000 | 6000 | 3900 | 4600 | 5200 | 6000
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IGM15NCII/1SNCII-2 vReTena

Od jednoduchych po slozité brousené tvary.

Hlavni obrazovka

Obrazovka nastaveni pfimého Obrazovka nastaveni brouseni Obrazovka nastaveni ¢elniho Obrazovka nastaveni volného
brouseni (pro véechny modely) kuzelu (IGM15NCIIl, 15NCIII-2 brouseni (pro vSechny modely) tvaru (IGM15NCIIl, 15NCIII-2
jako opce) jako opce)
| E ' == : :
| | ].' o D] -
“ ] 4 | o ey
Toas] = l.ﬂ
T_ = i
ﬁll. Ay | _,#=£|=
[z === am T = s

Moznost vkladani G-kodu. Rozsifena klavesnice.
lGM 1 5NCI I l (Dvé simultané fizené osy)

» K dispozici program pro brouseni kuzell a obecnych

tvard
souvisle ve dvou osach. Podpora programovani obecnych
tvard - EDELAC Win.

» Brousici i pracovni vieteno pohanéné AC servomotorem
ve standardni vybavé. Vysoka pfesnost je samoziejmosti.

IGM15NCIII-2

» Pouziva konversacéni software pro nastaveni az 10
brouSenych pramérd nebo cel.

» Pfimé odméfovani polohy pficné osy. ZvySena presnost
polohovani diky kulickovému Sroubu s vnitfnim
chlazenim.

IGM15NCIII/NCIII-2 specifikace

Polozka Jednotky
Vnitfni prmér brouseni mm
Zdvih (hloubka brousenti) mm max. 125
Obézny primér nad stolem mm 2600
Obézny primér uvnit krytu obrobku mm 2260
Vyska osy celisti od zemé mm 1000
Max. rozjezd mm 170 300
E;Zn)gé)posuv brousiciho vietene Posuv mm/min 0.001~10000
Rychloposuv mm/min 10000
Max. rozjezd mm 500
Podélny posuv stolu (osa Z) Posuv mm/min 0.001~15000
Rychloposuv mm/min 15000
Nejmensi vlozeny prirlistek Osa X mm 20.0001
OsaZ mm 0.0001
Otacky pracovniho vietene min! 100~850
Uhel natogeni pracovniho vietene deg. -5~15
Pracovni vieteno kW 1.8 (AC servo motor)
Pohony Brousici vieteno kW 3.7
Osa X kW 1.2
OsaZz kw 1.2
PFikon (véetné pridavného chladiciho systému) kVA 8 12
Zastavény prostor mm 2525x1860x1800 2525%2010%1800
Cista hmotnost stroje kg 2300 2400




Okamoto

PRG-DXNC Série

PRG - rovinné brusky s rotachim stolem

Vicestupnové brouseni dvéma simultanné rFizenymi osami.

rotacnich dild.

CNC bruska s rota¢nim stolem.
NejvysSi presnost a produktivita brouseni Cel

PFi¢ny pojezd brusného kotouce a tuhé ulozeni

oto¢ného stolu zaru€uje dlouhodobé vysokou pfesnost
a vysoky vykon brou$eni.

» Ovladani FANUC.

Variabilni rychlost stolu s konstantni Feznou rychlosti.

PRG-DXNC specifikace

Polozka :;iy
Pramér magnetického sklicidla mm 2600 2800 21000 21200
Vzdalenost | kotou¢ @ 355mm mm -60~250 -
Pracovni novy kotou¢
prostor — sklicidlo kotou¢ @ 510mm mm - 500
Max. zatizeni stolu kg 150 250 1200 1300
Obézny prumér mm 2750 2900 2952 21130
sl Rychlost min! 20~150 15~130 8~65
Naklonéni deg +1 +1 +4
Zdvih mm 450 550 800 860
Posuv na otacku ruéniho kolecka mm 0.01 (x1), 0.1 (x10), 1 (x100)
;L:g?;/ Jeden dilek ruéniho kolecka mm 0.0001 (x1), 0.001 (x10), 0.01 (x100)
PFicny posuv ] —
posuv Plynuly posuv min 4000 5000
Auto- | gkokovy posuv mm 0~2000
maticky
Egg:\}/, Plynuly posuv mm 4000 5000
Zdvih mm 310 500
Ruéni Posuv na otacku ruéniho kolecka | mm 0.0001/0.001/0.01
Svisly prisuv Jeden dilek ruéniho koletka mm 0.01/0.1/1.0
prisuv . Skokovy posuy "rm 0~2000
mj)ticky oy
prisuv Plynuly posuv min 4000
Brousici Velikost mm 2355%38x@127 2510x50x@127
kotouc Rychlost min-' 1500 1000
Pohony Brousici kotou¢ kW 7.5
Stal kW 2.2 3.7 7.5
Délka mm 1665 1810 4535
Zastavena [ g o mm 2560 2931 4296
plocha
Vyska mm 2586 3581
Cista hmotnost stroje kg 4000 5000 12800 13000
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Okamoto

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje

Skolici a predvadéci stredisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795, Lysa nad Labem 289 22
tel.: +420 325 551 440

service hotline: +420602 311 796
servis@misan.cz

www.misan.cz lysa@misan.cz

Vyhrazujeme si zménu specifikace bez upozornéni.
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