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Obrdbéci stroje jsou pro vyrobce podstatou byti. Aviak jediné stroje,

které splrivji poZadované parametry s dlouhodobou spolehlivosti, mohou byt
produktivni a pfinéset zisk. Toho si je védoma i spoleénost Okuma, kterd nyni
poskytuje tiiletou zdruku na soustruznickd i frézovaci vietena,

Moderni obrabéci stroje jsou komplexni me-
chatronickd zafizeni, u nichz vietena pied-
stavuiji konstrukéni skupinu s nejvy$$imi na-
roky. To plati zejména pro obrébéci centra
uréend pro vysokorychlostni frézovani. Viete-

a to bez omezeni poétu provoznich hodin.

volba loZisek predstavujici konstrukéni pro-
blém, ktery se vyvinul do samostatné véd-
ni discipliny. Snaha o pfibliZzeni se souéas-
nym limitdm a jejich dalsi posunuti jisté t&3(
univerzity a je vyzvou vyrobcdm, ale uZivate-

Okuma poskytuje tiiletou zdruku i na vietena pracujici v nepietrzitém provozu.

no je v takovych ptipadech vidy kompromi-
sem mezi dvéma protichGdnymi poZadavky:
velmi vysokych otd&ek je dosahovéno na
Gkor tuhosti a naopak. Navic odstredivé si-
la nardstd s druhou mocninou Ghlové rych-

teno nachylngj$i k poruse, zvla3té pracuje-li
v oblasti hrani¢nich parametrg.

Spolehlivost

a poruchy vieten

Spolehlivé funkce vietena obrébéciho stro-
je tak nutné vyzaduje kumulaci dlouhodo-
bych zku$enosti, od vyb&ru materidld pres
vypocty, konstrukéni provedent, vlastni vyro-
bu aZ po sprévnou Gdrzbu. Vzdy zdstava jis-
tou nezndmou vliv vzdjemného elekirického,
elektronického a mechanického pdsobent
jednotlivych komponent. K tomu pfistupuje
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|é nakupuji stroje vyhradné jen jako prostte-
dek pro tvorbu zisku a jednoznaéné oceniuji
produktivitu a spolehlivost.

Porucha vietena je tou nejhorsi noéni md-
rou kazdého podnikatele. Opravy vidy ni-
¢&i plany a kalkulace, dlouho trvaji a ohrozu-
if dodavky. Poruchy se vyskytuji kazdodenné&
po celém svét&, a to nejen prostfednictvim
kolizi. MdZeme se pouze domnivat, kolik vie-
ten je kazdy rok odstaveno kvili necekané
zGvadé. Skutednost, Ze se na trhu etabluji
nezdvislé servisni spoleénosti, které samy se-
be oznaduji jako ,doktory vieten”, naznadu-
je, Ze poptdvka je vysokd. Jakmile jsou stroje
mimo zaruku, vét§inou po 12 mésicich, jaké-
koliv poskozen vieten se stédvé neodmitnu-
telnym zdrojem pfijmu pro vyrobce (i kdyz
ur¢ité ne pro jeho image) a servisem, o kte-
ry nerad pfichézi. V porovndni s cenami az

20 000 eur za nové vreteno ¢&ini ndklady na
opravu ,pouze” nékolik tisic eur, a jsou pro-
to pro uzivatele obrdbécich strojd ptijatel-
n&j$im Fesenim. Existuji |iZ dokonce spole¢-
nosti, které maji vymé&nna vietena na skladé
na své vlastni néklady! To vyvolavé otéazku,
zda néklady na Gdrzbu a opravy obrdbécich
strojU jsou vZdy posuzovany spravné&. Zejmé-
na ve vétsich spolednostech, kde ¢asto mivaif
rizné rozpocty a odpovédnosti pro zadava-
ni zakdzek obrébécich strojd a zvl&sf pro né-
klady na sluzby. Nékupéi ziskévé prémie ne-
bo povyseni dosazenim niz$ich cen, zatim-
co jeho kolega v Udrzbé si stavi sebevédom/
na své schopnosti odhadnout a dodrzet plé-
novany rozpo&et. Protichddné motivace vidy
odkryvé slabost spole¢nosti ve vyhodnoce-
ni celkovych nakladd na potizeni i provoz.

Naklady na pofizeni a provoz
Relativné dlouhd a promé&nnd doba Zivot-
nosti obrabécich strojd ztéZuje uréeni koned-
nych nékladd na provoz az do jejich vytaze-
ni. Pro stanoveni TCO (Total cost of owner-
ship — celkové néklady na potizeni a provoz)
je treba vynalozit Usili a nést odpovédnost.
Pokud se pfi investici do obrédbécich strojd
zamaskuji naklady na opravy a néhradni di-
ly, zkresli se prodejni hodnota a je tvrdé& pre-
ferovéna pouze suma investi¢nich nékladd,
konéi se obvykle s nejvy$simi koneénymi né-
klady. Provozni ndklady nelze ignorovat.

Kvalitni vyrobky maii viZdy svou cenu, ale
také odpovidajici hodnotu. Pokud tomu tak
neni, stdvd se nékup fraskou nebo vysled-
kem podvodu. P¥i porovnavani obrébécich
strojd je jejich skute¢nd hodnota (ve smys-
lu ptinosu pro uZivatele) téméf vidy skry-
ta v detailech. To se stavd opravdovym
problémem, zejména pro vyrobce $pic¢ko-
vych strojd. Ve vét§iné piipadd jsou para-
metry jimi nabizenych vyrobnich zatize-
ni srovnavany s technickymi informace-
mi levn&jsich strojd a rozhodnuti o ndkupu
se zredukuje na né&kolik vybranych krité-
rif, jako jsou kritické rozméry obrobku, vy-
kon a rychlost vietena, dostupnost a cena.
Nic proti strojdm za pfijatelnou cenu. V tom-
to sméru neexistuji $patné stroje, pouze se
vyskytuji stroje nespravné aplikované. Dob-
ré aplikaéni doporuéeni tomu mize zabré-
nit. Kvalitativni rozdily mezi obrabé&cimi stro-
ii a jejich dopad na uZivatele se obvykle ne-
projevi az po zdruce, coz nds privadi zpét ke
vietendm.

Strategie

jednozdrojového konceptu

Jedna z nejstardich japonskych spoleénosti
v oboru strojirenské vyrobni techniky, Oku-
ma, produkuje bytelné, dlouhodobé pies-
né a spolehlivé CNC stroje. Dobrd pozdé-
§( prodejnost stroji Okuma tyto hodnoty
podtrhuje. To vie na bézi osvédéenych kon-
strukénich principl, volbé optimalnich veli-
kosti, dokonale vyvézeného konceptu stro-



je, vyroby na vlastnich velice pfesnych ma-
tefskych strojich s uplatnénim modernich
vyrobnich metod a procesd. Montdz vysoce
kvalifikovanymi odborniky véetn& rozsahlych
vystupnich kontrol a testd je samoziejmosti.
Okuma systematicky a opakované nastavu-
ie nové standardy pro své vlastni CNC ¥#idici
systémy, pohony, absolutni polohovéni a ro-

Prodlouzend zdruka se tykd 30 réznych typG vieten
vyrabé&nych zévodem Okumy v Oguchi.

taéni odmé&fovaci systémy. K tomu se pFida-
vaji ocenéné inovace, jako jsou aplikace sys-
tému teplotni kompenzace (Thermo-Friendly
Concept), prevence a ochrana pied kolizemi
(Collision Avoidance System CAS) nebo sys-
tém potlacen( vibraci pfi obrabéni (Machi-
ning Navi). Ve v souladu se zdkladnf stra-
tegii komplexniho rozvoje, tzv. jednozdro-
jového (single-source) konceptu, kterou
Okuma dodrzuje a rozviji po celé desetile-
ti. Zahrnuje mechaniku, hardware, senzo-
ry a software. Vyvo| a nasazeni novych vy-
robky i jednotlivych uzI§ a sou¢dsti mdze byt
dokonale koordinovén v rémci jediné fir-
my a zaruluje nejlep$i moiné prFizpUsobe-
ni pozadavkdm praxe. Vyznam zpé&tné vazby

Placend inzerce

z praktického uplatnéni podtrhuje i systé-
movd analyza zku$enosti uZivatelské komu-
nity z celého svéta, kterd zahrnuje sledovéni
poruch viech komponent. Okuma bere vy-
sledky joko podklad pro zlep$ovani a pre-
nési je co nejrychleji do sériové vyroby. To
plati také pro srdce obrébécich strojd — pro
vietena.

Jedinou podminkou pro tiiletou zdruku je spravné
uZitl vieten a dodrZeni poZadavks na béznou Udrzbu.

Triletad zaruka na vietena

Miru presvédéeni o své vlastni kvalité Oku-
ma nyn{ promitla do zaruky. Nové zéruéni
|IhGty nechdvaii konkurenci lapat po dechu,
nebot od letodniho roku je pfi koupi nové-
ho stroje Okuma automaticky poskytova-
na tifletd zaruka na vieteno, a to bez ome-
zeni sménnosti. To znamend, Ze v pfipadé
nepfetrzitého provozu po 24 hodin den-
né a 7 dni v tydnu mdZe vieteno teoretic-
ky dosdhnout doby chodu a7 24 x 365 x 3 =
26 280 hodin. Ale i pFi tflsm&nném nasaze-
ni po 300 dni v roce stéle jde o pozoruhod-
nych 20 000 hodin bezproblémové Zivot-
nosti vretena, kterou Okuma zaruéuje. Zé-
ruka plati pro v8echny soustruznické stroje,

obrébéci centra i viceprofesni stroje pracuijici
aZ se tfemi vieteny na jednom stroji. Jedinou
podminkou pro ttiletou zaruku je spravné
uziti vieten a dodrzeni pozadavkd na béz-
nou Gdrzbu. Vyjimku pfedstavuji pouze po-
Skozeni zplsobend havérii nebo nesprév-
nym uzivénim. T¥iletd zdruka se nevztahu-
je na piidavné nastrojové hlavy portélovych
strojd Okuma. Celkem se tiiletd zaruka tyka
30 rdznych typd vieten vlastni vyroby s otaé-
kami od 6 000 do 35 000 min"' ze z4vodu
Okuma Oguchi.

Opravy a dodavky

ndahradnich vieten

Kazdy vyrobce, ktery sebevédomé prohla3u-
ie, Ze jeho stroje jsou pFipraveny na bezpro-
blémovy provoz vysokorychlostniho obra-
bé&ni, by také mél ,polozit ruku do ohné&” za
jednotku vietena. U Okumy je vieteno po-
vazovéno za normdlnich podminek pouzi-
tl a pfi Fadné pé&i za neznicitelné.

Podle Okumy je pfes 90 % poskozeni vie-
ten zpdsobeno kolizi v disledku lidské chy-
by, jako jsou nezkontrolované upnuti sou-
&asti, chybné nastroje, chyby p¥i programo-
vani, nedbalost apod. Ve svém evropském
sttedisku v Krefeldu m& Okuma vlastni
opravnu vieten véetn& zkudebniho zatizeni
pro testovani a zabihéni. Vyskytne-li se po-
$kozené vieteno na nékterém z 28 000 stro-
j& Okuma instalovanych po celé Evropé, za-
sko&i ndhradni skladové vieteno z Krefeldu
a zkréti tim dodavku zékaznikdm na 1 az 2
dny. Tento moderni systém Setii penize z4-
kaznikdm a sou&asné davd zamé&stnancdm
v Krefeldu ¢as pottebny pro analyzu a moz-
nou opravu poskozeného vietena.

ING. ONDREJ SVOBODA, PH.D.
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