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Misan, Okuma, umisténi na EMO: hala 27, stanek D26

Ve dnech 16. az 21. zafi 2019 probé&hne v némeckém Hannoveru nejvétsi svétova
vystava strojirenské vyrobni techniky EMO 2019. Kromé 1 800 vystavovateld
zahrnujicich soué¢asnou svétovou $picku oboru a desetitisicd exponatd ze viech obord
strojirenské vyrobni techniky, pfislusenstvi, nastrojd a automatizace se bude na pozadi
veletrhu poprvé odehravat soupefeni o nastoleni celosvétového standardu

pfenosu provoznich dat z fidicich systémd obrabécich stroju.

EMO/MSV 2019 | www.mmspekitrum.com/190944

Desitky let se vichni velci vyrobci vyrobnf tech-
niky orienfovali na demonstraci svych schop-
nosti zapoijit vlastnih vyrobky do sit§, zpraco-
vévat data a vyuzivat je k ¥izeni dilen, provozd
nebo celych tovaren. Problém vidy nastal, po-
kud se soucdsti ¥izeného procesu staly stroje ji-
ného vyrobce. Problém komunikace si tak trochu
egoisticky Fesil kazdy vyrobce obrdbécich strojd
po svém, s tim, e uZivateldm a provozovateldm
poskytovaly své vlastni individudlni Feent.
Rozmach robotizace a automatizace vyroby
inicioval nejen v oboru obrédbé&cich strojd snahy
o fedeni ve formé& standardd pro vybér, format
a ptenos dat nejen v rémci jednoho vyrobniho
systému, ale v dlouhodobém vyhledu idedln&
obecné (loT). To je v soucasnych své&tovych hos-
poddiskych pomé&rech pozadavek s vysledkem
v nedohlednu, a tak probihaji snahy o obo-
rové fedeni. IndividudlIni pfistup bude viditelny
ve viech stdncich sv&tovych vyrobcl, kde bu-

Typ stroje

Uréeno pro promysl

Automatizované pracovisté
Okuma MB-46VAE se systémem Standroid

dou stroje pracovat v propojeni do sité a data
o provozu a stavu jednotlivych strojd budou
k dispozici u centralnich pultd kazdé velké
expozice.

Obrobek

loT Zivé na EMO

Na letognim veletrhu EMO v3ak dojde akci né-
meckych vyrobcd k mirnému natlaku pii hle-
danf vhodné komunikaeni platformy a vyuzitf
EMO k propagaci jednoho z moznych systém§
pro budouci uZivatele. Ti v soucasné dobg
predstavuji vyznamné $achové figurky ve hie
o novy standard pro systém loT, v tomto p¥i-
padé v oboru vyrobnf techniky.

O co vlastng jde? Skupina vybranych némec-
kych vyrobcd vyrobni techniky (mimochodem
v Né&mecku je v tomto oboru zamé&stnano 150 fi-
sic lidi) se dohodla, Ze poprvé v historii propoijf
vystavované stroje rdznych vyrobcd umist&nych
v jejich sténcich do sit&¢ pomoci specidiniho
provedeni komunika¢niho rozhrani nazvaného
(prozatim) Umati. Vzhledem k tomu, Ze v po-
zadf celé akce stoji spole¢nost Siemens, je roz-
sah U&asti daldich vyrobcd obrabécich strojd
nejistd. Akci tak nelze jednozna¢né zafadit ani
pod zasluzng demonstraéni, ani pod cilend né-
tlakovou. V kazdém piipad& pfispgje k atrak-
tivnosti letodnfho svatku vyrobni techniky EMO
Hannover. K t8m, kfeff jsou v kontaktu s orga-
nizatory tohoto experimentu, patti i dal¥f svétovi
vyrobci obrabé&cich strojd a vyznamnou roli bu-
dou hrét i vyrobci Fidicich systém@. Urcité bu-
dou komunikaéni schopnosti svych strojd a za-
fizeni predvadét ve vlastnich sitich v rdmci své
expozice na EMO.

K nim bude patfit i japonské spole¢nost Oku-
ma zastupovand v Cesku spole&nosti Misan.

Rozséhlé vystava

Od jednotlivych komponentt, jako jsou Fidici
systémy, pohony vieten, pohony linedrnich os,
rota&nf i linearni snimace polohy apod., které si
Okuma vyrébi sama, to bude piedeviim dvacet
&islicové Fizenych obrdbécich strojd. Mezi oce-

Popis technologie

Velké 5tiosé centrum a viceuéelové stroje pro letecky pramysl

MU-8000V-L
(vFeteno 20 000 min~)

letecky a energetiku

soustruzeni a frézovani,
préce frézou malého préméru

Multus U3000
(vfeteno 12 000 min~')

letecky — letadlové dily

soustruzeni spodnim revolverem + vyroba ozubenf
ndéstrojovym vietenem

Multus U4000
(vfeteno 12 000 min~')

MA-600HII + vézovy vyménik palet
(vfeteno 20 000 min~")

letecky — letadlové dily =
600 mm

Smart stroje pro hromadnou,

strojirenstvi — vrrobu
strojnich dil&

o

zvy3eni produktivity spodnim revolverem
a interpolované vyvrtavani s naklonénou osou

automatizovany vyrobnf systém s véZovym
z4sobnikem palet.
Vysoky fezny vykon na vfetenu

MB-46VAE + Standroid

b&zny, hromadné& vyrab&ny
strojirensky dil

150 mm

jednoduse instalovatelnd chytra
automatizaénf bufika

Multus B25011 + Armroid

automobilovy — rotaénf dil

automatizace vyroby robotem zabudovaném ve stroji

a fizenym z RS stroje
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Smart soustruhy pro hromadnou, high mix i malosériovou vyrobu

300 mm
LB3000 EX Il (MY) + Armroid automobilovy @ auromanz;ckeo ZX;‘;?Z, \t];n;iyerl]o;éc?t rocl;ll:; robotem

25P-2500H+zaklada¢ e g vyroba automatizovand portélovym robotickym zafizenim

v&etn& polohovani a méreni nerotaénich dild
126 mm

robotickym zaffzenim

Genos L2000-e + zaklada¢ automobilovy 150 mm@ hromadn vjroba automatizovand portélovym

Stroje pro vyrobu forem

kvalita povrchu i produktivni obrabéni zaru¢eno

MCR-S 30x50 strojirensky — nastrojaisky tuhym dvoustojanovym obrab&cim centrem a softwarem
Hyper-Surface — pro nejvy3si jakost povrchu
: » 0 it superviceU&elovy stroj s vlastnim skenovéanim
MU-6300V Laser EX strojirensky — ndstrojaisky &1 31D [kaviavim ke (LD,
Genos M460V-5AX strojirensky — néstrojarsky obrébeni formy s vysokou jakostl povrchy

na pétitiosém obrabé&cim centru

Slozité a velmi presné dily

MB-5000HII automobilovy 700 mm zkracen( Easu obréb&ni rychlou vymé&nou néstrojd
(#40 vieteno, diskovy zasobnik néstrojd) a velkoseriovou vyrobu a vysokymi parametry zrychlenf a brzd&nf

1500 mm
LU7000 EX (M) strojirenstvi — stavebnf stroje |.". 600 mm obrc’:bénj dvémo r)ésvirc?iovy’mi, hlvovomi soucasné,
vysoce pfesné obrdbéni, vrtani vietena & 320 mm
Genos L3000-e (MY) aviemelie — sieifanda ¢ 150 mm .’ redukce poctu operaci vyuZitim pohdnénych néstrojd,
Y l Y osy Y a Ghlovych drzakd
260
GP 25W bruska na kulato T = 270 mm vysoce produktivni brougenf rychlost{
Y 80 metr§ za sekundu
GI-20 NIl Bruska na otvory automobilovy 4 _ zvySeni produktivity brousenim vnitfntho
150 mm i vn&jsiho obvodu na stroji se dvéma vreteny

kévané novinky se pocftd sedm automatizova-  Volume), tj. zpracovani velkého poctu zaka-  OSP, predstavuje hlavni prednost reaguiici na
nych pracovi$f nové koncepce oznacené joko  zek obsahujicich malé vyrobni dévky. Prévé vy-  pozadavky prdmyslové vyroby v dnesni dobé.
Okuma Armroid a Okuma Standroid. Jednd  soké flexibilita t&chto systém0, zqiji§t&nd mimo Na viech strojich ve stdénku Okuma bude
se o robotické vyrobni buitky koncipované pro  jiné integraci Fizeni a ovladénim automatiza¢-  predvadéno obrdbéni. Vybrané ptiklady jsou
provozy pracujici v rezimu HMLV (High Mix Low  nich zafizen( do Fidictho systému stroje Okuma  uvedeny v tabulce. B
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