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CNC OBRABECI STROJE A BRUSKY
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Obrabéci stroje a nastroje



Historie firmy

Historie firmy Okuma se zaala odvijet
v roce 1898, kdy Eiichi Okuma zalozil firmu
,Okuma Noodle Manufacturing Machine
Co.“ Pocatky byly spojeny se stroji na vyrobu
tradi€nich japonskych nudli, ovSem zahy
byla firma pfeorientovana na sobéstaéného
vyrobce obrabécich strojli. Postupem ¢asu
se Okuma vypracovala na komplexniho
dodavatele soustruznickych a frézovacich
stroji, brusek, viceucelovych obrabécich
center, fidicich systému, automatizacnich
prostfedkd a mnoha dalSiho.

~ Dnes, po vice nez jednom stoleti existence

— firmy, je i nadale hlavnim cilem kazdého

pracovnika vyvijet a vyrabét obrabéci stroje,

které prekonavaji soucasna kritéria trhu

a prinaseji zakaznikim vysokou pfidanou
hodnotu.

Pocatky firmy Okuma se datuji od roku 1898

...fiz vice nez 115 let tvorby pokrokovych vyrobnich
strojii s vyuzitim neutuchajici invence




Siroky sortiment soustruznickych,
frézovacich a brousicich Cislicove
Fizenych obrabécich stroju.

M iscin

Obrébéct stroje a nédstroje

Nedodavame stroje — dodavame fesSeni. Vzdy nejprve posuzujeme, jaka technologie je pro naseho
zaékaznika nejvhodnéjsi a az poté vybirame vhodné vyrobni stroje, které umozni realizaci pozadovaného
finalniho vyrobku. U Okumy se prolinaji feSeni z riznych pramyslovych oboru, celek je pak vzdy
pfirozenym splynutim, které nikdo jiny nedokaze nabidnout. Tento pfistup vychazi z kofenu firmy Okuma
a je trvale rozvijen a posilovan s cilem vyvoje a vyroby pokrokovych &islicové fizenych obrabécich stroju
— soustruhd, frézek, brusek a viceucelovych stroju. Okuma nabizi sofistikované stroje pro zakazniky
zabyvajicich se vyrobou soucasti nachazejicich uplatnéni ve vSech prumyslovych odvétvich.

CNC soustruhy a soustruznicka centra CNC svisla obrabéci centra

CNC vodorovna obrabéci centra

CNC portalova obrabéci centra

CNC 5ti osa svisla obrabéci centra

CNC multifunkéni obrabéci stroje



Komplexni reseni

Okuma - vyrobce vlastnich ridicich sytému, elektromotora,
pohontl a odmérovani.

Kombinace téchto rozhodujicich uzlt vyrabénych firmou Okuma vytvafi zaklad pro dosazeni presnosti,
ktera je o¢ekavana od vSech ¢islicove fizenych obrabécich stroju. Optimalni komunikace mezi témito
soucastmi umoznuje strojim Okuma nejen dosahnout nejvysSich ubéru materialu — produktivity, ale
i opakovatelnosti nastaveni polohy v jednotkach mikrometri — preciznosti. V kazdém okamziku, i v téch
nejneocekavanéjSich situacich, si kompletni fidici a pohonny systém Okuma zachovava svou silu,
stabilitu a pfesnost.
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Systémy primého odmeérovani uchovavajici informaci o aktualni
poloze fizené osy i pri ztraté napajeni predstavuiji jeden

ze zakladnich stavebnich kament Cislicové fizenych stroji Okuma,
ktery je soustavné zdokonalovan.

Prvni NC stroj Okuma s absolutnim odmérovanim byl predstaven v roce 1963, ¢imz se Okuma stala
jedinym japonskym vyrobcem, ktery je schopen vyvijet i vyrabét jak samotné stroje, tak jejich fizeni.
Systém absolutniho odméfovani, ktery je schopen po pferuSeni chodu programu navazat na posledni
realizovany blok, resp. povel (navrat do referen¢ni polohy fizenych os tak neni nutny), se okamzité
stal kliCovym aspektem u mnoha zakaznik(. DneSni Okuma systém absolutniho odmérovani dokaze
bez jakychkoliv zaloznich baterii spolehlivé uchovat pozici véech fizenych os i v pfipadé, ze dojde
k dlouhodobému vypadnuti napajeni a z jakéhokoliv didvodu se béhem této doby zméni pozice os.



Ridici systém Okuma
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CNC - od ridiciho systému stroje po ,,monozukuri“ systém

OSP Suite — fidici systém nové generace — robustni a zaroven pfizpasobivy. Kombinujici tradiéni funkce
s novym pfistupem. Poskytuje uzivatelsky komfort v zakladnim nastaveni a zarover otevira moznosti pro
individualizaci.

Individualni nastaveni zobrazeni pro jednotlivé uzivatele s moznosti pfepinani zobrazovanych oken
dle aktualné vykonavané Cinnosti. Snadna vizualizace 3D dat, pfehledna nastrojova data, grafické
monitorovani stavu stroje a jeho zatizeni, prostfedky pro komunikaci a vzdalenou spravu.
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Okuma “inteligentni funkce”
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Rovnomérné tepelné deformace = moznost
pfesnych kompenzaci
Thermo Friendly Concept

tepla rovnomérné, . fiditeIné. Spole¢né se sofistikovanym
systémem tepelnych kompenzaci zaru€uji stroje Okuma
dlouhodobou tepelnou stabilitu a tudiz i pfesnost a
opakovatelnost obrabéni.

Ovladéni stroje S:y:s,tem prevence kolizi
Collision Avoidance System

Stroj bez kolize v pracovnim prostoru se stal realitou

Collision Avoidance System predchazi kolizim pfi ru€nim

i automatickém provozu stroje, poskytuje tak ochranu stroje
a zvySuje duvéru obsluhujicimu personalu. Kontrola kolizi
je zaloZena na pfesném CAD modelu stroje svazaném

s konkrétnim vyrobnim &islem stroje.




Automaticka korekce prfesnosti
u viceosych stroju
5-axis Auto Tunning System

ZvySeni pfesnosti obrabéni v 5 osach

Automatické méfeni a kompenzace geometrickych chyb
u 5-osych stroju pomoci referenéni kulové plochy a
obrobkové sondy. UmozZiuje dosahnout vysoké presnosti
u tvarové slozitych obrobkd.

Systém pro optimalizaci feznych podminek
Machining Navi

Snadna optimalizace feznych podminek
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Nestabilni oblast

Hloubka fezu

Grafické znazornéni optimalnich feznych podminek

s moznosti vybéru nebo v plné adaptivnim rezimu

zajisti maximalizaci vyuziti potencialu stroje. Efektivni
potladeni samobuzeného kmitani pfi operacich frézovani,
soustruzeni a soustruzeni zavit(.

Otacky vietena

Optimalizace servo fizeni
Servo Navi

Zajisténi dlouhodobé presnosti stroje

Dlouhodoba presnost stroje a jakost obrabénych povrchu
je zajisténa pravidelnou kontrolou a optimalizaci parametr( Starsilstroj
servo fizeni. Promeénliva zatéz pohonu stroje v disledku
riizné hmotnosti a momentu setrvaénosti obrobku je
identifikovana a zohlednéna v dynamice pohybu stroje.

Rekzapnuti|ServoNavi
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CNC soustruznicka cen

GENOS série

CNC soustruhy a soustruznicka
centra s jednou revolverovou hlavou
a jednim nebo dvéma vreteny.

Vase vstupni brana do svéta
pfesného a produktivniho
soustruzeni.

Genos L200-M

Genos L250

Genos-L L250 L250E L200-M L200E-M L200-MY L200E-MY

Velikost skli¢idla 8" 8" 8" 8" 8" 8"

Max. soustruzeny prameér 2220 mm 9220 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm

Max. soustruzena délka 290 mm 500 mm 225 mm 380 mm 225 mm 380 mm

Pojezdy (X, Z, Y, W) 160 mm/330 mm/ 160 mm/470 mm/ 165 mm/245 mm/ 165 mm/400 mm/ 165 mm/245 mm/ 165 mm/400 mm/
—/- —/- —/- —/- 80 mm/— 80 mm/—

Hlavni vieteno 107~4500 ot/min 107~4500 ot/min 107~4500 ot/min 107~4500 ot/min 107~4500 ot/min 107~4500 ot/min

Druhé vieteno - - - - - —

ax. 50~6000 ot/min ax. 50~6000 ot/min ax. 50~6000 ot/min ax. 50~6000 ot/min

IRERLTD REETED - - rad. 50~5000 ot/min  rad. 50~5000 ot/min  rad. 50~5000 otmin  rad. 50~5000 ot/min
Vrtani vietena 266 mm 266 mm 266 mm 266 mm 266 mm 266 mm
Pocet nastroju 12 12 12 12 12 12

Pudorysna plocha stroje 1672x1642 mm 2081x1550 mm 1752x1642 mm 2081x1550 mm 1752x1744 mm 2118x1748 mm




Genos L300-M

Pojezdy (X, Z, Y, W)

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Podcet nastroju

Pudorysna plocha stroje

235 mm/520 mm/
—/—

25~3000 ot/min

45~4500 ot/min
@80 mm
12

2550x1800 mm

235 mm /1144mm/
/=

25~3000 ot/min

45~4500 ot/min
@80 mm
12

3537x2333 mm

Pojezdy (X, Z)
Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

220 mm/520 mm

25~3000 ot/min

@80 mm
12

2550x1800 mm

Genos-L L400 L400E
Velikost skli¢idla 10¢ 10¢

Max. soustruzeny prameér 2310 mm 2330 mm
Max. soustruzena délka 500 mm 1100 mm

230 mm/1144 mm

25~3000 ot/min

280 mm

12

3537x2333 mm

235 mm/450 mm/
100 mm/—

25~3000 ot/min

45~4500 ot/min
280 mm
12

25502163 mm

235 mm/1074 mm/
100 mm/—

25~3000 ot/min

45~4500 ot/min
280 mm
12

3537x2536 mm

Genos-L L300-M L300E-M L300-MY L300E-MY L300-MW
Velikost sklicidla 10¢ 10¢ 10¢ 10¢ 10¢

Max. soustruzeny pramér 2300 mm 2300 mm 2340 mm 2340 mm 2300 mm
Max. soustruzena délka 450 mm 1060 mm 420 mm 1020 mm 150 mm

237 mm/460 mm/
—/520 mm

25~3000 ot/min
100~6000 ot/min
45~6000 ot/min
280 mm

12

3300x1856 mm

10



LB série

CNC soustruhy a soustruznicka
centra s jednou revolverovou hlavou
a jednim nebo dvéma vreteny.
Nedostizna kvalita provedeni

* Velmi vysoka tuhost

* Siroké spektrum provedeni

* Snadna obsluha

*
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Pojezdy (X, Z,Y)
Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

260 mm/390 mm/—

50~6000 ot/min

262 mm

L:12

1945x1734 mm

260 mm/390 mm/—

50~6000 ot/min

262 mm

L:12

1945x1734 mm

260 mm/565 mm/—

50~6000 ot/min

262 mm

L:12

2200x1734 mm

260 mm/390 mm/—
50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm

L/M:12

1945x1734 mm

260 mm/390 mm/—
50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm

L/M:12

1945x1734 mm

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm
L/M:12

1985x1734 mm

50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm
L/M:12

1985x1734 mm

LB2000EXII

50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm
L/M:12

2200x1734 mm

50~6000 ot/min

50~6000 ot/min

262 mm

L:12

2740x1734 mm

LB 2000EXII (MY) 2000EXII(W)  2000EXII (MW)
Model T Cx300 Cx450 %500 %500
Max. soustruzeny prameér 2360 mm ©360 mm 2360 mm 2430 mm ©360 mm
Max. soustruzena délka 150 mm 300 mm 470 mm — -

260 mm/ 260 mm/ 260 mm/
Pojezdy (X, Z, Y) 350 mmy/ 350 mm/ 510 mmy/ 260 mm/ 260 mm/

565 mm/— 550 mm/—
100 mm 100 mm 120 mm

50~6000 ot/min
50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm
L/M:12

2740x1734 mm

LB 2000EXII (L) 2000EXII (M)

Model T Cx300 Cx500 T Cx300 Cx500
Max. soustruzeny pramér 2430 mm 2430 mm 2430 mm ©360 mm 2360mm ©360mm
Max. soustruzena délka 150 mm 300 mm 520 mm 150 mm 300 mm 520 mm

260 mm/565 mm/—
50~6000 ot/min
45~6000 ot/min
262 mm

L/M:12

2200x1734 mm




LB 3000EXII (L) 3000EXII (M)

Model T Cx500 Cx1000 Cx1300 T Cx500 Cx1000 Cx1300

Max. soustruzeny primér @410 mm 2410 mm 2410 mm 2410 mm ©340 mm 2340 mm ©340 mm 2340 mm

Max. soustruzena délka 250 mm 500 mm 1000 mm 1300 mm 250 mm 500 mm 1000 mm 1300 mm

Pojezdy (X, Z, Y) 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/
565 mm/— 565 mm/— 1065 mm/— 1380 mm/— 565 mm/— 565 mm/— 1065 mm/— 1380 mm/—

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

45~5000 ot/min 45~5000 ot/min

@80 mm @80 mm

L:12 [

2310x1734 mm 2310x1734 mm

45~5000 ot/min

280 mm

L2

3420%x2041 mm

45~5000 ot/min 45~5000 ot/min 45~5000 ot/min 45~5000 ot/min 45~5000 ot/min

= 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min

280 mm 280 mm 280 mm 280 mm 280 mm

L:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12

4344x2162 mm 23101734 mm 23101734 mm 3420x2041 mm 4344%x2162 mm

LB 3000EXII (MY)

Model T Cx450 Cx950 Cx1200

Max. soustruzeny pramér @340 mm 2340 mm 2340 mm 2340 mm

Max. soustruzena délka 250 mm 450 mm 950 mm 1200 mm
260 mm/ 260 mm/ 260 mm/ 260 mm/

Pojezdy (X, Z,Y) 510 mm/ 510 mm/ 1010 mm/ 1255 mm/
120 mm 120 mm 120 mm 120 mm

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroji

Pldorysna plocha stroje

45~5000 ot/min 45~5000 ot/min

45~6000 ot/min 45~6000 ot/min

280 mm 280 mm
L/M:12 L/M:12

23101734 mm 2310x1734 mm

45~5000 ot/min

45~6000 ot/min

280 mm

L/M:12

3420x2041 mm

LB3000IIEX

45~5000 ot/min

45~6000 ot/min

280 mm

L/M:12

4344%x2162 mm

LB 3000EXII (W) 3000EXII (MW) 3000EXII (MYW)
Model x500 x800 x500 x800 x450 x800
Max. soustruzeny primér @410 mm 2410 mm 2340 mm 2340 mm @340 mm @340 mm

Max. soustruzena délka
Pojezdy (X, Z,Y)
Hlavni vieteno

Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

260 mm/565 mm/—

45~5000 ot/min
50~6000 ot/min
280 mm 280 mm
L:12 L:12

27401734 mm

260 mm/1065 mm/—

45~5000 ot/min

50~6000 ot/min

3420x2041 mm

45~6000 ot/min
280 mm

L/M:12

260 mm/550 mm/—

45~5000 ot/min

50~6000 ot/min

2740x1734 mm

260 mm/510 mm/
115 mm

260 mm/1010 mm/

260 mm/995 mm/— 115 mm

45~5000 ot/min 45~5000 ot/min 45~5000 ot/min

50~6000 ot/min 50~6000 ot/min 50~6000 ot/min

45~6000 ot/min 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min

280 mm 280 mm 280 mm

L/M:12 L/M:12 L/M:12

3420x2041 mm 2740x1734 mm 3420x2041 mm
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LB série

CNC soustruhy LB

a soustruznicka centra

s jednou revolverovou hlavou

a jednim nebo dvéma vieteny.

* Nedostizna kvalita
provedeni

* Velmi vysoka tuhost

* Siroké spektrum provedeni

* Snadna obsluha

Pojezdy (X, Z,Y, C)
Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Pudorysna plocha stroje

300 mm/840 mm/—/—

42~4200 ot/min

291 mm

(412

3050x1900 mm

300 mm/840 mm/—/—

42~4200 ot/min

291 mm
L:12

30501900 mm

LB4000EXII
LB 4000EX (M)
Model T Cx750 Cx1500 Cx2000
Max. soustruzeny primér @430 mm 2430 mm 2430 mm 2430 mm
Max. soustruzena délka 380 mm 750 mm 1500 mm 2150 mm

Pojezdy (X, Z,Y)
Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Pudorysna plocha stroje

300 mm/840 mm/—

42~4200 ot/min

45~6000 ot/min

291 mm

L/M:12

3050x1900 mm

300 mm/840 mm/-

42~4200 ot/min

45~6000 ot/min

291 mm

L/M:12

3050x1900 mm

300 mm/1590 mm/-

42~4200 ot/min

45~6000 ot/min

291 mm

L/M:12

4175x2390 mm

300 mm/2240 mm/-

42~4200 ot/min

45~6000 ot/min

291 mm

L/M:12

5515x2490 mm

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Podet nastroju

Pudorysna plocha stroje

42~4200 ot/min
45~6000 ot/min
291 mm
L/M:12

30501900 mm

42~4200 ot/min
45~6000 ot/min
291 mm
L/M:12

30501900 mm

42~4200 ot/min
45~6000 ot/min
291 mm
L/M:12

4175x2390 mm

LB 4000EX (MY)

Model T Cx750 Cx1500 Cx2000

Max. soustruzeny primér @430 mm 2430 mm 2430 mm 2430 mm

Max. soustruzena délka 380 mm 750 mm 1500 mm 2150 mm

Pojezdy (X, Z, Y) 300 mm/840 mm/ 300 mm/840 mm/ 300 mm/1590 mm/ 300 mm/2240 mm/
140 mm 140 mm 140 mm 140 mm

42~4200 ot/min
45~6000 ot/min
291 mm
L/M:12

5515x2490 mm

300 mm/1590 mm/—/—

42~4200 ot/min

@91 mm

L:12

4175x2390 mm

4000EX (L)
Model T Cx750 Cx1500 Cx2000
Max. soustruzeny primér 2480 mm 2480 mm 2480 mm 2480 mm
Max. soustruzena délka 480 mm 750 mm 1500 mm 2150 mm

300 mm/2240 mm/—/—

42~4200 ot/min

291 mm

L:12

5515x2490 mm




LB 35EXIII 35111 (M)

Model Tx600 Cx850 Cx1500 Cx2000 Tx600 Cx850 Cx1500 Cx2000

Max. soustruzeny primér @460 mm 2460 mm 2460 mm 2460 mm 2460 mm 2460 mm 2460 mm 2460 mm

Max. soustruzena délka 600 mm 850 mm 1500 mm 2000 mm 600 mm 850 mm 1500 mm 2000 mm

Pojezdy (X, 2) 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/ 330 mm/
920 mm 920 mm 1570 mm 2070 mm 920 mm 920 mm 1570 m 2070 mm

Hlavni vieteno
Druhé vreteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroju

Pudorysna plocha stroje

14~3200 ot/min

@90 mm

12

3995x2563 mm

14~3200 ot/min

290 mm

12

3995x2663 mm

14~3200 ot/min

@90 mm

12

4865x2663 mm

14~3200 ot/min

290 mm

12

5890x2563 mm

14~3200 ot/min

40~2000 ot/min

@90 mm

L/M:12

3995x2663 mm

14~3200 ot/min

40~2000 ot/min

@90 mm

L/M:12

3995x2663 mm

290 mm

L/M:12

14~3200 ot/min

40~2000 ot/min

4865x2663 mm

14~3200 ot/min

40~2000 ot/min

@90 mm

L/M:12

5890x2663 mm

LB 45lIl
Model Tx500 Cx1000 Cx2000 Cx3000 Cx4000
Max. soustruzeny primér @660 mm ©660 mm 2660 mm 2660 mm ©660 mm
Max. soustruzena délka 750 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm 4000 mm
Pojezdy (X, 2) 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/
jezdy (2, 1060 mm 1060 mm 2060 mm 3060 mm 4060 mm
vl 12~2_800 12~2_800 12~2800 12~2800 1 2~2_800
ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Druhé vieteno - - - - -
Pohanéné nastroje - - - - -
Vrtani vietena 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm
Pocet nastroju 12 12 12 12 12
o . . 4240x3145 4240%x3145 4240%x3145 6990x2920 8550x3181
Pudorysna plocha stroje
mm mm mm mm mm

LB35l1I

LB 45111 (M) 45111 (MY)
Model Tx500 Cx1000 Cx2000 Cx3000 Cx4000 Tx500 Cx1000 Cx2000 Cx3000 Cx4000
Max. soustruzeny primér @650 mm ©650 mm 2650 mm @650 mm ©650 mm 2640 mm 2640 mm 2640 mm 2640 mm ©640 mm
Max. soustruzena délka 750 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm 4000 mm 750 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm 4000 mm
Pojezdy (X, 2) 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/ 440 mm/ 614 mm/ 614 mm/ 614 mm/ 614 mm/ 614 mm/
jezdy (%, 1060 mm 1060 mm 2060 mm 3060 mm 4060 mm 1060 mm 1060 mm 2060 mm 3060 mm 4060 mm
e 12~2800 12~2800 12~2800 o 12~2800 12~2800 12~2800 12~2800 12~2800 12~2800 12~2800
Hlavni vieteno . . ; . . 7 . R 7 .
ot/min ot/min t/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Druhé vieteno - . . - . . - . . -
Ay . 40~2000 40~2000 40~2000 40~2000 40~2000 40~3500 40~3500 40~3500 40~3500 40~3500
Pohanéné nastroje X X ) X X " X . " "
ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Vrtani vietena 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm 2110 mm
Pocet nastroju L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12 L/M:12
. . ) 4240x3145 4240x3145 5740x3145 6990x2920 8550x3181 6324x3674 7536x3230
Pldorysna plocha stroje -
mm mm mm mm mm mm mm




LU série

* Siroky vybér konfiguraci strojd pro
produktivni vyrobu

* Provedeni s konikem a dvéma
revolverovymi hlavami pro
soustruzeni dlouhych Stihlych

hfideli

* Provedeni bez konika pro
efektivni obrabéni pfirubovych

a se 2 revolverovymi hlavami

soucasti
* Moznost pIné integrované
. . o

automatizace stroju LU3000EX
LU 3000EX 3000EX (M)
Model 28T 2SCx600 2SCx1000 28T 2SCx600 2SCx1000
Ms:\x §oustruieny 2410 mm 2410 mm 2410 mm 2340 mm @340 mm @340 mm
primér
Max. soustruzend délka 350 mm 600 mm 1000 mm 350 mm 600 mm 1000 mm
Pojezdy (X, Z) X1:260 mm, X2:140 mm/ X1:260 mm, X2:140 mm/ X1:260 mm, X2:140 mn/ X1:260 mm, X2:160 mm/ X1:260 mm, X2:160 mm/ X1:260 mm, X2:160 mm/

Hlavni vieteno
Zdvih pinoly konika
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastrojl

Puldorysna plocha stroje

Z1:685 mm, Z2:615 mm

45~5000 ot/min

280 mm
U:12/L:8

2950x2176 mm

Z1:685 mm, Z2:615 mm
45~5000 ot/min

120 mm

280 mm

U:12/L:8

2950x2176 mm

Z1:685 mm, Z2:615 mm
45~5000 ot/min

120 mm

280 mm

U:12/L:8

3980x2478 mm

Z1:685 mm, Z2:615 mm
45~5000 ot/min
45~6000 ot/min

280 mm

U:12/(L/M) L:8

2950x2176 mm

Z1:685 mm, Z2:615 mm
45~5000 ot/min

120 mm

45~6000 ot/min

280 mm

U:12/(L/M) L:8

2950x2176 mm

Z1:685 mm, Z2:615 mm
45~5000 ot/min

120 mm

45~6000 ot/min

280 mm

U:12/(L/M) L:8

3980%x2478 mm

LU 3000EX (MY) 3000EX (W)  3000EX (MW) 3000EX (2M)

Model 28T 2SCx550 28Cx950 28Wx600 2SWx600 28T 28Cx600 25C1000
”\)/:E)r;és'?UStrU2eny @340 mm 2340 mm 2340 mm Lo410mm/Ue250mm  L:e340mm/Uo220mm  Le340mm/Ug180mm  L:e340mm/Ue180mm  L:o340mm/Uo180mm
Max. soustruzend délka 350 mm 550 mm 950 mm 600 mm 600 mm 350 mm 600 mm 1000 mm

X1:260 mm, X2:160 mnm/
Z1:685mm, 22615
mm/—

X1:260 mm, X2:160 mm/
Z1:685mm, 22615
mm~

X1:260 mm, X2:160 mnv/
Z1:685mm, 22:615
mm~

X1:260 mm, X2:160 mm/
Z1:685mm, 22610
mm610m

X1:260 mm, X2:160 mnm/
Z1:685mm, 22610
mm610m

X1:260 mm, X2:160 mm/
Z1:685mm, 22615
mm~

X1:260 mm, X2:160 mmv/
Z1:685mm, 22:615
mm~

X1:260 mm, X2:160 mm/
Z1:1085 mm, Z2:1015
mm/~

Pojezdy (X, Z, W)

Hlavni vieteno /
vedlejsi vieteno

50~5000 ot/min /
50~6000 ot/min

50~5000 ot/min /

45~5000 ot/min/— 50~6000 ot/min

45~5000 ot/min/~  45~5000 ot/min/— 50~5000 ot/min/~  50~5000 ot/min/~  50~5000 ot/min/—

Zdvih pinoly konika ~ — 120 mm 120 mm - - - - -
45~6000 ot/min

/M-VDI: 45~4500

45~6000 ot/min
/M-VDI: 45~4500

45~6000 ot/min

Pohanéné nastroje 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min 45~6000 ot/min - 45~6000 ot/min /M-VDI: 45~4500

ot/min ot/min ot/min
Vrtani vietena 280 mm 280 mm @80 mm @80 mm 280 mm @80 mm @80 mm @80 mm
Podet nastrojti U:12/(LM) L:8 U:12/(L/M) L:8 U:12/(LUM) L:8 U:12/L:8 U:12/(L/M) L:8 U:12/L:8 U:12/L:8 U:12/L:8
Pldorysnd plochastroie  2950%x2176 mm 29502176 mm 3980%x2478 mm 37502176 mm 3750%x2176 mm 2950%x2176 mm 2950%x2176 mm 3980%x2478 mm
LU 4000EX (L) 4000EX (M) 4000EX (MY) 4000EX (L-VDI) 4000EX (MVDI)
Model 2SC650 2SC1250 2SC650 2SC1250 2S8C650 28C1250 2S8C650 28C1250 2SC650 25C1250
Max. soustruzeny U:0480 mm, U:0480 mm, U:0430 mm, U:0430 mm, U:0430 mm, U:0430 mm, U:0420 mm, U:0420 mm, U:0420 mm, U:9420 mm,
prameér L:2310 mm L:2310 mm L:2280 mm L:2280 mm L:2280 mm L:9280 mm L:2310 mm L:2310 mm L:2310 mm L:2310 mm
Max. soustruzend délka 650 mm 1250 mm 650 mm 1250 mm 650 mm 1250 mm 650 mm 1250 mm 650 mm 1250 mm
X1:300 mm, X1:300 mm, X1:215mm, X1:300 mm, X1:300 mm, X1:300 mm, X1:300 mm, X1:300 mm, X1:300 mm, X1:300 mm,

Poiezdy (X. Z. W X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:140 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/ X2:195 mm/

ojezdy (X, Z, W) Z1:740 mm, 71:1340 mm, Z1:740 mm, 71:1340 mm, Z1:740 mm, Z1:1340mm,  Z1:740 mm, Z1:1340mm,  Z1:740 mm, Z1:1340 mm,

Z2:700 mm/— Z2:1300 mm/— Z2:700 mm/— Z2:1300 mm/— Z2:700 mm/— Z2:1300 mm/— Z2:700 mm/— Z2:1300 mm/— Z2:700 mm/— Z2:1300 mm/—

Hlavni vieteno / 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200 42~4200
vedlejsi vieteno ot/min/— ot/min/— ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Zdvih pinoly konika - - - - 140 mm 140 mm - - - -
Pohanéné nastroje - - 45~60000/min  45~60000min  45~6000 omin  45~6000ot/min  30~3000o/min  30~3000o/min  30~3000 ot/min  30~3000 ot/min
Vrtani vietena 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm 291 mm
Podet nastroju U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10 U:12/L:10
Pudorysna plocha stroje 3570x2310 mm 4780x2620 mm 3570x2310 mm 4780x2620 mm 3570x2310 mm 4880x2645 mm 3570x2310 mm 4780x2620 mm 3570x2310 mm 4780x2620 mm




Hlavni vieteno
Zdvih pinoly konika
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroji

Pudorysna plocha stroje

14~3200 ot/min

290 mm

U:v12/L:v10

4535x2872 mm

14~3200 ot/min

170 mm

@90 mm

U:v12/L:V10

4535x2872 mm

14~3200 ot/min

170 mm

@90 mm

uU:v12/L:v10

5185x3040 mm

14~3200 ot/min

170 mm

@90 mm

U:v12/L:v10

5935x3095 mm

14~3200 ot/min

40~2000 ot/min

14~3200 ot/min

170 mm

40~2000 ot/min

@90 mm 290 mm
U:M-v12/ U:M-v12/
L:VDI-V10 L:VDI-V10

4535x2570 mm

4535x2872 mm

14~3200 ot/min

170 mm

40~2000 ot/min

@90 mm

U:M-V12/
L:VDI-V10

5185x3040 mm

LU 35Ell 3511 (M)

Model 2STx600 2SCx850 2SCx1500 2SCx2000 2STx600 2SCx850 2SCx1500 2SCx2000

Max. soustruzeny primér 8550 mm 550 mm 2550 mm @550 mm 9550 mm @550 mm 550 mm 2550 mm

Max. soustruzena délka 920 mm 920 mm 1750 mm 2070 mm 920 mm 920 mm 1750 mm 2070 mm
X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm, X1:380 mm,

Pojezdy (X, 2) X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/ X2:250 mm/

jezdy (%, Z1:920 mm, Z1:920 mm, Z1:1570 mm, Z1:2070 mm, Z1:920 mm, Z1:920 mm, Z1:1570 mm, Z1:2070 mm,

Z2:875 mm Z2:875 mm Z2:1525 mm Z2:2025 mm Z2:875 mm Z2:875 mm Z72:1525 mm Z2:2025 mm

14~3200 ot/min

170 mm

40~2000 ot/min

@90 mm

U:M-V12/
L:VDI-V10

5935x3095 mm

Hlavni vieteno
Zdvih pinoly konika
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

12~2800 ot/min

2110 mm
U:v12/L:V10

4750x3340 mm

12~2800 ot/min
170 mm

2110 mm
U:vV12/L:V10

4750x3340 mm

12~2800 ot/min
170 mm

2110 mm
U:v12/L:vi0

6060x3355 mm

12~2800 ot/min
170 mm

2110 mm
U:V12/L:V10

8020x3005 mm

12~2800 ot/min
40~2000 ot/min
2110 mm
U:M-V121.:VDI-V10

4750x3340 mm

12~2800 ot/min
170 mm
40~2000 ot/min
2110 mm
UM-V12L:VDIV10

4750x3340 mm

12~2800 ot/min
170 mm
40~2000 ot/min
2110 mm

UM-V12.VDI-V10

6060%x3355 mm

LU 4511 4511 (M)

Model 2STx750 2SCx1000 2SCx2000 2SCx3000 28Tx500 2SCx1000 2SCx2000 2SCx3000

Max. soustruzeny prdmér @650 mm 2555 mm 2555 mm 0555 mm 9650 mm 2555 mm 9555 mm 2555 mm

Max. soustruzena délka 750 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm 750 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm
X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm, X1:440 mm,

Pojezdy (X, Z) X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/ X2:305 mm/

jezdy (%, Z1:1090 mm, Z1:1090 mm, Z1:2090 mm, Z1:3090 mm, Z1:1090 mm, Z1:1090 mm, Z1:2090 mm, Z1:3090 mm,

Z2:1025 mm Z2:1025 mm Z2:2025 mm Z2:3025 mm Z2:1025 mm Z2:1025 mm Z2:2025 mm Z2:3025 mm

12~2800 ot/min
170 mm
40~2000 ot/min
2110 mm
UM-V121L:VDIV10

8020x3005 mm

LU S1600

LUSSEII

LU S1600
Model 550DBC
Max. soustruzeny pramér 2160 mm
Max. soustruzena délka 550 mm

Pojezdy (XA~XB, ZA~ZB)
Hlavni vieteno

Zdvih pinoly konika
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

100 mm/570 mm
4000 ot/min

120 mm

@62 mm

U:6/L:6

2440x1980 mm




CNC soustruznicka centra se 2 nebo 3 revolverovymi hlavami

LT série

* Siroky vybér konfiguraci strojd pro
produktivni vyrobu

* Provedeni s protivietenem pro efektivni
obrabéni slozitych dilct

* Moznost pIné integrované automatizace
stroju

* Typ LOC pro soustruzeni vétSich sou€asti

LT2000EX
LT 2000EX (M)  2000EX(MY) 2000EX(M) 2000EX(MY) 3000EX(M) 3000EX(MY) 3000EX(M)  3000EX (MY)
Model 2 rev. hlavy 2 rev. hlavy 3 rev. hlavy 3 rev. hlavy 2 rev. hlavy 2 rev. hlavy 3 rev. hlavy 3 rev. hlavy
Max. soustruzeny pramér 210 mm ©210 mm 2210 mm ©210 mm 2350 mm 2350 mm ©350 mm 2350 mm
Max. soustruzena délka 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
XA, XB:205 mm/ XA, XB:205 mm/ XA, XB:205 mm/ XA, XB:255 mm/ XA, XB,XC: 255 mnmv
XA, XB:205 mm/  ZA, ZB:700 mm, ZA:400 mm, ZA400mm, ZB730mm, XA, XB:255 mm/ ZAY ZB"930 mm/ XA XB,XC2585mnm/  ZA, ZC:480 mm,
Pojezdy (X, Z,Y) ZA, ZB:700 mm,  W:730 mm/ ZB:730 mm, ZC400mm,W760mm/  ZA, ZB:930 mm/ YA’-125. ZA, ZC:480 mm,  ZB:930mm/
W:730 mm/— YA:95 mm, ZC:400 mm, YA, YC:95 mm, — - . ZB:930 mm/— YA, YC:125 mm,
YB:95 mm W:760 mm/— YB:95 mm mm,YB:125 mm YB:125 mm
Vreteno (L/R) 50~6000 ot/min 50~6000 ot/min 50~6000 ot/min 50~6000 ot/min 50~5000 ot/min 50~5000 ot/min 50~5000 ot/min 50~5000 ot/min
(F’L‘J’/rl‘_ar’:,”il”)as“"'e 45~6000 ot/min  45~6000 ot/min  45~6000 ot/min  45~6000 ot/min  45~6000 omin  45~6000 ot/min  45~6000 ot/min  45~6000 ot/min
Vrtani vietena 262 mm @62 mm 262 mm @62 mm 280 mm @80 mm @80 mm 280 mm
Pocet nastroju L/M:16 L/M:16 L/M:16 L/M:16 L/M:16 L/M:16 L/M:16 L/M:16
Pldorysna plocha stroje 3745x2467 mm 3745%2467 mm 3745%x2467 mm 3745%2467 mm 4504x2750 mm 4504x2750 mm 4504x2750 mm 4504x2750 mm
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Svislé CNC soustruhy vybavené revolverovou hlavou

V, 2SP-V série

* Produktivni soustruzeni prirubovych soucasti do

pridmeéru 1000 mm

* Moznost provedeni se dvéma pracovnimi prostory
* Siroka nabidka automatizace

-

l:’;.r’_

e

Pojezdy (X, Z)

Vieteno

Pohanéné nastroje (opce)
Vrtani vietena

Pocet nastroju

Vzdalenost mezi vieteny (2SP)

Pudorysna plocha stroje

265 mm/450 mm
25~2500 ot/min
2000 ot/min

@77 mm

12

600 mm

1705x2400 mm
2970x2350 mm (2SP)

370 mm/660 mm
20~2000 ot/min
2000 ot/min

292 mm

12

800 mm

2000x2720 mm
3680x2635 mm (2SP)

465 mm/840 mm
13~1250 ot/min
2000 ot/min
2110 mm

12

1100 mm

2300%x2755 mm
4500%x2755 mm (2SP)

565 mm/890 mm

4~1250 ot/min

2110 mm

12

2725x3495 mm

2SP-V760

390 mm/770 mm
20~2000 ot/min
292 mm

12

1842x2732 mm
3680x2732 mm (2SP)

V100R
V (2SP) 40R 60R 80R 100R 760EX (L) 760EX (M)
Max. hmotnost obrobku 300 kg 500 kg 800 kg 1200 kg 500 kg 500 kg
Max. soustruzeny pramér @400 mm 2610 mm ©800 mm 21000 mm @760 mm @760 mm
Max. soustruzena délka 450 mm 660 mm 840 mm 890 mm 770 mm 770 mm

390 mm/770 mm
20~2000 ot/min
4000 ot/min

292 mm

L/M: 12

1842x2732 mm
3680x2732 mm (2SP)

18



Celni CNC soustruhy se dvéma pracovnimi prostory

2SP série

* Optimalni konfigurace pro vysoce
produktivni soustruzeni kratkych dild

* PIné integrovana manipulace

* Moznost zastavby do vyrobnich linek

2SP 150H 150HM 250H 250HM
Model 6“ 6" 8" 8"

Max. soustruzeny pramér 2150 mm 2150 mm 2250 mm 2250 mm

Max. soustruzena délka 80 mm 80 mm 60 mm 60 mm

Pojezdy (X, Z) 150 mm/155 mm 150 mm/155 mm 200 mm/200 mm 200 mm/200 mm
Rychloposuv (X, Z) 24/24 m/min 24/24 m/min 24/24 m/min 24/24 m/min
Vreteno 50~4500 ot/min 50~4500 ot/min 32~3200 ot/min 32~3200 ot/min
Pohanéné nastroje - 6000 ot/min - 5000 ot/min
Vrtani vietena 942 mm 942 mm 2962 mm 2962 mm

Pocet nastrojl 12 12 12 12

Pudorysna plocha stroje 18502150 mm 18502150 mm 2300%x2625 mm 2300%x2625 mm

2SP-250 H
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Obrabéci stroje a nastroje

| OKUMA

OKUMA - vietena vydrzi déle

Kazdy stroj je tak produktivni, pfesny
a spolehlivy, jak spolehlivé a trvanlivé
je vieteno. | tento maly detail déla
stroje OKUMA vyjimecnymi. Jsme
predsvédceni na 100%, ze nase
soustruznicka a frézovaci vietena budou
pracovat bezchybné po dobu 36 mésicl
bez omezeni! S kratsi Zivotnosti byste se
neméli spokojit.
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CNC multifunkcni obrabéci cen

MULTUS série

* Dokonala symbi6éza mechaniky
stroje s pohony, fizenim
a odmeérovanim Okuma

* ,0ne Source. First Choice.”

Multus U4000

Multus U3000

U4000

Model x1000

Max. soustruzeny prameér 1S: 9650 mm, S: 8650 mm

Max. soustruzena délka 1000 mm

. 645 mm (-125~520 mm)/1100 mm/
Pojezdy (X, Z, Y, W, B) 250 mm/1S:1094 mm/-30°~+210°

Hlavni vieteno 5000 ot/min

Druhé vieteno 1S: 5000 ot/min, 2S: 5000 ot/min

Pohanéné nastroje 12000 ot/min
Vrtani vietena 2120 mm
Pocet nastroji 40 (80)
Egsotcri;ierev. hl.: pohanéné 6000 ot/min
Spodni rev. hl.: poéet nastroju V12 /L/M

18: 4925x2995 mm

Pddorysna plocha stroje 2S: 4925x3052 mm

x1500

1S: 650 mm, 2S: 8650 mm
1600 mm

645 mm (-125~520 mm)/1600 mm/
250 mm/1S:1594 mm, 2S:1584 mm/
-30°~+210°

5000 ot/min

18: 5000 ot/min, 2S: 5000 ot/min
12000 ot/min

2120 mm

40 (80)

6000 ot/min

V12 /LM

18S: 54252995 mm
2S: 5425x3052 mm

%1500

1S: 650 mm, 2S: 8650 mm
1600 mm

695 mm (-125~570 mm)/1600 mm/
300 mm/1S:1584 mm, 2S:1545 mm/
-30°~+210°

4200 ot/min

1S: 4200 ot/min, 2S: 3800 ot/min
12000 ot/min

2140 mm

40 (80)

6000 ot/min

V12 /LM

18: 5425x2995 mm
28: 5425x3052 mm

MULTUS B300lI

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

50~6000 ot/min
50~12000 ot/min
262 mm

20 (40, 60)

3385%x2210 mm

50~6000 ot/min
50~12000 ot/min
262 mm

20 (40, 60)

3925x2210 mm

50~6000 ot/min
50~6000 ot/min
50~12000 ot/min
262 mm

20 (40, 60)

3925x2210 mm

45~5000 ot/min
50~6000 ot/min
262 mm

20 (40, 60)

4340x2257 mm

Multus B200lI B300lI
Model C-550 C-750 W-750 C-900 W-900
Max. soustruzeny pramér 2600 mm 2600 mm 2600 mm 2630 mm 2630 mm
Max. soustruzena délka 550 mm 750 mm 750 mm 900 mm 900 mm
500 mm/ 500 mm/800 mm/ 500 mm/800 mm/ 580 mm/935 mm/ 580 mm/935 mm/
Pojezdy (X, Z, Y, W, B) 600 mm/160 mm/ 160 mm/—/ 160 mm/810 mm/ 160 mm/—/ 160 mm/1000 mm/
—/225° 225° 225° 225° 225°

45~5000 ot/min
45~5000 ot/min
50~6000 ot/min
262 mm

20 (40, 60)

4340x2257 mm

%2000

1S: 9650 mm, 2S: 8650 mm
2000 mm

695 mm (-125~570 mm)/2100 mm/
300 mm/1S:2084 mm, 2S:2045 mm/
-30°~+210°

4200 ot/min

18: 4200 ot/min, 2S: 3800 ot/min
412000 ot/min

2140 mm

40 (80)

6000 ot/min

Vi2 /LM

18S: 6425x2995 mm
2S: 6425x3052 mm




Multus B400II B550
Model C-1500 W-1500 C-2000 W-2000 %2000
Max. soustruzeny primér @710 mm @710 mm @710 mm @710 mm 2830 m
Max. soustruzena délka 1550 mm 1550 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
690 mm/1545 mm/ 690 mm/1545 mm/ 690 mm/2045 mm/ 690 mm/2045 mm/ 925 mm/2215 mmmy/

Pojezdy (X, Z, Y, W, B)

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

230 mm/—/225°

38~3800 ot/min
50~6000 ot/min
280 mm

20 (40, 60)

5750%2660 mm

230 mm/1550 mm/
225°

38~3800 ot/min
38~3800 ot/min
50~6000 ot/min
@80 mm

20 (40, 60)

5750%x2660 mm

230 mm/—/225°

38~3800 ot/min
50~6000 ot/min
280 mm

20 (40, 60)

7050%x2660 mm

230 mm/2050 mm/
225°

38~3800 ot/min
38~3800 ot/min
50~6000 ot/min
280 mm

20 (40, 60)

7050x2660 mm

520 mm/—/-30°~+210°

30~3000 ot/min
40~5000 ot/min
2112 mm

40 (80, 160)

8030x3258 mm

Multus B750 B750-W
Model %3000 x4000 x6000 %3000 x4000 x6000
Max. soustruzeny primer 21050 mm 21050 mm 1050 mm 21050 mm 21050 mm 1050 mm
Max. soustruzena délka 3000 mm 4000 mm 6000 mm 3000 mm 4000 mm 6000 mm
1080 mm/3215 mm/ 1080 mm/4215 mm/ 1080 mm/6215 mm/ 1080 mm/3215 mm/ 1080 mm/4215 mm/ 1080 mm/6215 mm/
Pojezdy (X, Z, Y, W, B) 660 mm/—/ 660 mm/—/ 660 mm/—/ 660 mm/3100 mm/ 660 mm/3395 mm/ 660 mm/4595 mm/
-30°~+210° -30°~+210° -30°~+210° -30°~+210° -30°~+210° -30°~+210°

Hlavni vieteno
Druhé vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena
Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

9130x3532 mm

11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

10555x3532 mm

11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

13505%x3797 mm

11~2000 ot/min
11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

9730x4022 mm

11~2000 ot/min
11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

11155x4022 mm

11~2000 ot/min
11~2000 ot/min
40~5000 ot/min
2142 mm

40 (80, 160)

13505x4287 mm
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Svisla CNC multifunkéni obrabéci centra

VTM, VTR série

* Vysoce produktivni soustruzeni

* Moznost vyuZiti pohanénych
nastrojl

* Pétiosa konfigurace s frézovacim
vietenem (VTM)

Pojezdy (X, Y, Z, B)
Hlavni vieteno
Pohanéné nastroje
Vrtani vietena

Pocet nastrojl

Pldorysna plocha stroje

VTM-100

VTM-200

500 mm/—/635 mm/—

10~1250 ot/min

L: 2000 ot/min
U: 4500 ot/mim

2110 mm
36

3955x3855 mm

650 mm/-/840 mm/—

L: 6~250 ot/min
U: 13~1250 ot/min

L: 2000 ot/min
U: 4500 ot/min

2110mm
36

4237x3941 mm

VTM 65 100 200

Typ upinani BT50 BT50 BT50
Max. soustruzeny prameér 2650 mm 21000 mm 22000 mm
Max. soustruzend délka 635 mm 840 mm 1200 mm
Max. hmotnost obrobku 800 kg 800 kg 7000 kg

1600 mm/-/1200 mm/—

L: 5~84 ot/min
U: 10~200 ot/min

L: 2000 ot/min
U: 4500 ot/min

2160 mm
36

5557x5251 mm

VTR-350A
VTR 160A 350A
Typ upinani BT50 BT50
Max. soustruzeny pramér 21250 mm 23500 mm
Max. soustruzena délka 1250 mm 1600 mm
Max. hmotnost obrobku 10000 kg 20000 kg

Pojezdy (X, Z, W) 1130+600 mm/900 mm/600 mm  2100+680 mm/1250 mm/800 mm

Hlavni vieteno 1~400 ot/min 1~160 ot/min

Pohéanéné nastroje 30~3000 ot/min 30~3000 ot/min

Pocet nastroju 23 23

6550x3693 mm 8615x5374 mm

VTR-160A Pudorysna plocha stroje
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VTM 80YB 1200YB 2000YB

MAS BT50
Typ upinani BT50 [CAPTO C8, BT50
HSK-A100]

Max. soustruzeny primér 2800 mm 21200 mm 22000 mm

Max. soustruzena délka 1135 mm 1080 mm 1400 mm

Max. hmotnost obrobku 1500 kg 2500 kg 10000 kg

1600 mm/1600 mm/

1400 mm/360°/
-30°~120°

1120 mm/710 mm/ 1270 mm/1000 mm/

IRaerely (05 Vo 2, € ) 1135 mm/360°/90° 1080 mm/360°/150°

Soustruznické vieteno 8~800 ot/min 5~500 ot/min 4~300 ot/min

Frézovacivieteno 4000 ot/min 40~5000 ot/min 40~10000 ot/min

VTM-80YB
Poget nastrojii 36 (60, 120) 36 (60, 120) 36 (60, 120)

Pldorysna plocha stroje 4887x4870 mm 5848x5370 mm 5970x6973 mm

VTM-1200YB VTM-2000YB
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CNC multifunkéni obrabéci centra s kolébkou

* Vysoka tuhost a dynamika pfi viceosém obrabéni

* Pokrocilé funkce fidiciho systému OSP-300
zarucuji vyjime¢nou pfesnost a dosahovanou
jakost povrchu

* Moznost provedeni s funkci soustruzeni

MU-400VII

MU 400VII

Velikost stolu 400 mm

Zatizeni stolu 300 kg

Max. rozméry obrobku ©600xH400 mm

Pojezdy (X, Y, Z, A, C) 762 mm/460 mm/460 mm/+20~-110°/360°
Rychloposuv (X, Y, Z, A, C) 40/40/32 m/min/14,4 °/min/18 °/min
Frézovaci vieteno 8000 ot/min

Soustruznické vieteno -
Typ upinani MAS BT40 [HSK]

Podet nastroji 20 (32, 48, 64, 98~268)

Pldorysna plocha stroje 2160x2810 mm
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MU 4OE)OV (vieteno 5090V (vieteno 5090V (vieteno 8090V (vieteno 8090V (vieteno
kuzel 40) (L) kuzel 40) (L) kuzel 50) (L) kuzel 40) (L) kuzel 50) (L)

Velikost stolu 2460 mm @500 mm 2500 mm 2800 mm @800 mm

Zatizeni stolu 300 kg 500 kg 500 kg 700 kg 700 kg

Max. rozméry obrobku ©500xH400 mm ©700xH500 mm ©700xH500 mm ©1000xH500 mm ©1000xH500 mm

Pojezdy (X, Y, Z, A, C)

Rychloposuv (X, Y,
Z,A Q)

Frézovaci vieteno
Soustruznické vieteno
Typ upinani

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

740 mm/460 mm/600
mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 50 ot/min /
120 ot/min

15000 ot/min
(L-1200 ot/min)
MAS BT40

32 (48, 64)

2399x3248 mm

800 mm/1050 mm/600
mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 50 ot/min /
50 ot/min

10000 ot/min
(L-1000 ot/min)
MAS BT40

32 (48, 64)

3995x2750 mm

800 mm/1050 mm/600
mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 50 ot/min /
50 ot/min

6000 ot/min
(L-1000 ot/min)
MAS BT50

32 (48, 64)

3995x2840 mm

925 mm/1050 mm/600
mm/+90°~+120°/360°

925 mm/1050 mm/600
mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 30 ot/min / 50/50/50 m/min / 30 ot/min /
90 ot/min 90 ot/min

10000 ot/min 6000 ot/min

(L-800 ot/min) (L-800 ot/min)

MAS BT40 MAS BT50

32 (48, 64) 32 (48, 64)

5280x2990 5280%x2990

MU-6300V

MU-4000V

MU

6300V (vieteno kuzel 40)

6300V (vreteno kuzel 50)

10000H (vreteno kuzel 50)

Velikost stolu

Zatizeni stolu

Max. rozméry obrobku
Pojezdy (X, Y, Z, A, C)
Rychloposuv (X, Y, Z, A, C)
Frézovaci vieteno
Soustruznické vieteno

Typ upinani

Pocet nastrojl

Pldorysna plocha stroje

2630 mm
600 kg

2830xH550 mm
925 mm/1050 mm/600 mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 30 ot/min / 90 ot/min
10000 ot/min

700 ot/min

MAS BT40 (opce HSK-A63)

32 (48, 100)

4850%x2990 mm

@630 mm
600 kg

©830xH550 mm
925 mm/1050 mm/600 mm/+90°~+120°/360°

50/50/50 m/min / 30 ot/min / 90 ot/min
6000 ot/min

700 ot/min

MAS BT50 (opce HSK-A100)

32 (48, 100)

850x2990 mm

1000x1000 mm (paleta)
2500 kg (paleta)
21500xH1125 mm

1550 mm/1600 mm/1600 mm/+25°~-115°/
+360°(B osa)

42/42/42 m/min / 4320°/min / 7200%/min (B osa)
50~6000 ot/min

MAS BT50

81 (129, 177)

6880x10830 mm

MU-10000H
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CNC svisla obrabéci centra

Genos M, MB-V, MA-V, MP-V, MF-V serie

* ¥

tepelnych deformaci

* ¥

MB-46VA

Vysoce tuha portalova konstrukce stroje
Vynikajici pfedpoklady pro minimalizaci

Vykonné vietenové jednotky
Ergonomicka konstrukce

MB-66VA

MB

46VA/B [46VAE]

56VA/B

66VA/B

Velikost stolu

Max. zatizeni stolu
Pojezdy (X, Y, 2)
Rychloposuv (X, Y, Z)
Vreteno

Typ upinani

Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

760x460 mm
[1000x460 mm]

500 kg [700 kg]

560 mm/460 mm/460 mm
[762 mm/460 mm/460 mm]

40/40/32 m/min

8000 ot/min (VA), 6000 ot/min (VB)

MAS BT40/HSK-A63 (VA), MAS BT50 (VB)
20 (32, 48)

1970x2805 mm [2160x2805 mm]

1300x560 mm

900 kg

1050 mm/560 mm/460 mm

40/40/32 m/min

8000 ot/min (VA), 6000 ot/min (VB)

MAS BT40/HSK-A63 (VA), MAS BT50 (VB)
20 (32, 48)

25103100 mm

Pojezdy (X, Y, 2)
Rychloposuv (X, Y, Z)
Vreteno

Typ upinani

Podcet nastroju

Pldorysna plocha stroje

762 mm/460 mm/460 mm

40/40/32 m/min

GENOS M460-VE GENOS M
GENOS M460-VE M560-V
Velikost stolu 1000x460 mm 1300x560 mm
Max. zatizeni stolu 700 kg 900 kg

40/40/32 m/min

15000 ot/min 15000 ot/min
MAS BT40 MAS BT40
32 32

2200x2805 mm

1050 mm/560 mm/460 mm

25103100 mm

1530660 mm

1500 kg

1500 mm/660 mm/660 mm

40/40/32 m/min

8000 ot/min (VA), 6000 ot/min (VB)

MAS BT40/HSK-A63 (VA), MAS BT50 (VB)
20 (32, 48)

2940x3265 mm




MP-46V — urcen
pro vysoce presné
aplikace a vyrobu
forem/zapustek

S

MF-46VA

I

46V

Velikost stolu

Max. zatiZeni stolu
Pojezdy (X, Y, 2)
Rychloposuv (X, Y, Z)

Vreteno

Typ upinani

Pocet nastroji

Pldorysna plocha stroje

760x460 mm

350 kg

660 mm/460 mm/360 mm
24/24/24 m/min

20000 (30000, 15000)
ot/min

HSK, BT-40
20 (32, 48)

2224%2734 mm

MF — svisla obrabéci centra s dvoupaletovym vyménikem

Vieteno

. Typ upinani

Pocet nastroji

Pojezdy (X, Y, 2)

Rychloposuv (X, Y, Z)

Pudorysna plocha stroje

40/40/32 m/min

762 mm/560 mm/460 mm

8000 ot/min

MAS BT40 (HSK-A63)

20 (32, 48)

2406x3270 mm

MF 46VA 46VB
Velikost palety 760x460 mm 760x460 mm
Max. zatizeni palety 400 kg 400 kg

40/40/32 m/min

762 mm/560 mm/460 mm
6000 ot/min

MAS BT50

20 (32)

2456x3270 mm

MA-V - svisla obrabéci centra pro vykonné frézovani

Rychloposuv (X, Y, Z)
Vreteno
Typ upinani

Podet nastroju

Pudorysna plocha stroje

6000 (12000, 25000) ot/min

MAS BT50 (HSK-A63)

MA 650VB

Velikost stolu 1530x660 mm

Max. zatizeni stolu 1500 kg

Pojezdy (X, Y, 2) 1300 mm/560 mm/560 mm 1530 mm/660 mm/610 mm

40/40/30 m/min
6000 (12000, 25000) ot/min
MAS BT50 (HSK-A63)

32 (48)

3750x3128 mm

MA-550VB
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CNC svisla obrabéci centra

MILLAC-V série

* Vysoka tuhost stroje, vieteno
s kuzelem velikosti #50
* Siroké moznosti uplatnéni

MILLAC 761V

MILLAC 852V
MILLAC 761V 852V 1052V
Velikost stolu 1810x720 mm 2200x850 mm 2200x1050 mm
Zatizeni stolu 2000 kg 2500 kg 5000 kg
Pojezdy (X, Y, 2) 1540 mm/760 mm/660 mm 2050 mm/850 mm/750 mm 2050 mm/1060 mm/800 mm
Rychloposuv (X, Y, Z) 16/16/16 m/min 16/16/16 m/min 16/16/16 m/min
Vieteno 4000 ot/min 4000 ot/min 4000 ot/min
Typ upinani MAS-BT50 MAS-BT50 MAS-BT50
Pocet nastroji 36 (54) 36 (54) 36 (54)
Pldorysna plocha stroje 4300x4060 mm 5460x4445 mm 5460x5010 mm

MILLAC 1052V
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CNC svisla pétiosa obrabéci centra s dvoupaletovou vyménou

MILLAC

Velikost palety
Zatizeni palety
Pojezdy (X, Y, 2)
Rychloposuv (X, Y, Z)
Vieteno

Typ upinani

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

MILLAC 1000VH

800x800 mm
1000 kg

1020 mm/
1020 mm/1020 mm

30/30/30 m/min
100~10000 ot/min
MAS BT50

80

4515x6250 mm

1000VH
1000x1000 mm
2000 kg

1850 mm/
1300 mm/1000 mm

24/24/12 m/min
20~6000 ot/min
MAS BT50

40

5190x7100 mm




CNC portalova obrabéci cen

MCV, MCR série

* Vllce _nei 59ti leta tradice MCV-AII 16x20 16x30 20x30 20x40 20x50
YYVOJ? a VYrOby _ ] Velikost stolu 1200x2100mm  1200x3100mm  1500x3100mm  1500x4100mm  1500x5100 mm
* Slrov!(y Sf,omme,nt velikosti Zatizeni stolu 6000 kg 8000 kg 10000 kg 12000 kg 20000 kg
a prlSIUSGnStVl - 2000 mm/ 3000 mm/ 3000 mm/ 4000 mm/ 5000 mm/
*x Dokonalé souznéni Ry G5 Vo) 1600 mm/450 mm 1600 mm/450 mm 2000 mm/450 mm 2000 mm/450 mm 2000 mm/450 mm
mechaniky a fizeni Okuma Rychloposuv (X, Y,2) 20/2010 m/min  20/20/10 m/min  20/20/10 m/min 20/20/10 m/min  20/20/10 m/min
* ,0One source. First choice.“ | vieteno 30-4000 ot/min  30~4000o/min  30~4000 ot/min  30~4000 otmin  30~4000 ot/min
* Inteligentnl’ funkce Typ upinani MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50
i Poget néstroj 24(50,72,100)  24(50,72,100)  24(50,72,100) 24 (50,72,100) 24 (50,72, 100)
;E‘g‘;’ysné plocha 4740x6000mm 47408000 mm  5140x8100 mm  5140x10100 mm  5140x12200 mm

MCV-All
MCR-A5CII 20x30 20%40 20x50 25%40 25%50 25%65 30x50 30x65
Velikost stolu 1500x3000 mm  1500x4000 mm  1500x5000 mm  2000x4000 mm  2000x5000 mm  2000x6500 mm  2500x5000 mm  2500x6500 mm
Zatizeni stolu 12000 kg 16000 kg 20000 kg 2200 kg 27000 kg 34000 kg 33000 kg 43000 kg
Pojezdy (X, Y, Z-pinola, 3200 M/ 4200 mm/ 5200 mm/ 4200 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/
w-] ﬁ,ér{ik) » Yo £5PIN0, 5600 mm/ 2600 mm/ 2600 mm/ 3100 mm/ 3100 mm/ 3100 mm/ 3600 mm/ 3600 mm/

P 800 mm/800 mm 800 mm/800 mm 800 mm/800 mm 800 mm/1000 mm 800 mm/1000 mm 800 mm/1000 mm 800 mm/1200 mm 800 mm/1200 mm
Rychloposuv 30/32/20 m/min  30/32/20 m/min  30/32/20 m/min  30/32/20 m/mi 30/32/20 m/mi 30/32/20 m/mi 30/32/20 m/mi 30/32/20 m/mi
(X, Y, Z-pinola) m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Vreteno 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min 30~4000 ot/min
Typ upinani MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,
180)

50 (80, 100, 120,

Pocet nastroji 180)

6180x8430 mm  6180x10730 mm  6180x12830 mm

Pldorysna plocha stroje

6680x10730 mm  6680x12830 mm  6680x16430 mm  7280x12830 mm  7280x16430 mm

31

MCR- MCR-AF 25x15 25%20
30x80 30x100 35x50 35x65 35x80 35x100 35x120
-A5ClI ; 2000x1500 2000x2000
Velikost stolu o i
Velikost stoly 25008000 2500x10000  3000x5000 3000x6500  3000x8000 3000x10000  3000x12000
ay () Wiy (A Wi Ll W] Zatizeni stolu 10000 kg 10000 kg
Zatizeni stolu 52000 kg 66000 kg 29500 kg 37000 kg 47000 kg 61000 kg 65000 kg 2600 mm/ 2600 mm/
Poiezdy (X, 4500 mm/ 2000 mmy/
Pojezdy (X 8200 mm/ 10200 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/ 8200 mm/ 10200 mm/ 12200 mm/ Y,2) e oy
& lZ-pir}:oIa’ 3600 mm/ 3600 mm/ 4100 mm/ 4100mm/ 4100 mm/ 4100 mm/ 4100 mm/
V\}-pfiénik) ’ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ Rychloposuv ~ 20/20/10 20/20/10
1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm X,Y,2) m/min m/min
(F;(VC\'(‘"’Z”_““" 20/32/20 20/32/20 30/30/20 30/30/20 20/32/20 20/32/20 20/32/20 Vieteno 30~8000 30~8000
-piynoia) m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min ot/min ot/min
Typ upinani MAS BT50 MAS BT50
i 30~4000 30~4000 30~4000 30~4000 30~4000 30~4000 30~4000
feteno " . e A ¥ . ¥ .
ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min Podet
néstroji 24 (32~72) 24 (32~72)
Typupinani  MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MASBT50  MAS BT50 MASBT50  MAS BT50
Puadorysna 5600x4200 5600x5230
Poget 50 (80,100, 50 (80, 100, 50 (80, 100, 50 (80, 100, 50 (80, 100, 50 (80, 100, 50 (80, 100, plocha stroje  mm mm
nastrojii 120, 180) 120, 180) 120, 180) 120, 180) 120, 180) 120, 180) 120, 180)
Padorysna 7280x19430  7280x23930  7780x12830  7780x16430  7780x19430 7780x23930  7780x27930
plocha stroje mm mm mm mm mm mm mm
Stroje s prestavitelnym pfiénikem
MCR-BIII 20x30E 20x40E 20x50E 25x40E 25x50E 25x65E 25x80E

Velikost stolu

Zatizeni stolu
Pojezdy (X, Y, Z, W)

Rychloposuv (X, Y, Z)
Vreteno

Typ upinani

Pocet nastroji

Pudorysna plocha stroje

1500x2800 mm
12000 kg

3000 mm/2700 mm/
800 mm/700 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

6995x8200 mm

1500x3800 mm
16000 kg

4000 mm/2700 mm/
800 mm/700 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

6995x10200 mm

1500x4800 mm
20000 kg

5000 mm/2700 mm/
800 mm/700 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

6995%x12200 mm

2000x3800 mm
22000 kg

4000 mm/3200 mm/
800 mm/1000 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

7495x10200 mm

2000x4800 mm
27000 kg

5000 mm/3200 mm/
800 mm/1000 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

7495x12200mm

2000x6300 mm
34000 kg

6500 mm/3200 mm/
800 mm/1000 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

7495x15800 mm

2000x7800 mm
42000 kg

8000 mm/3200 mm/
800 mm/1000 mm

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT50

32 (50, 72, 100,
120, 180)

7495x18800 mm




Stroje s prestavitelnym pfiénikem

MCR-BIII 30x50E 30x65E 30x80E 30x100E  30x120E  35x50E 35x65E 35x80E 35x100E  35x120E
Velikost stolu 2500x4800mm  2500x6300mm  2500x7800mm  2500x9800mm  2500x11800mm  3000x4800mm  3000x6300mm  3000x7800mm  3000x9800mm  3000x11800 mm
Zatizeni stolu 33000 kg 43000 kg 52000 kg 66000 kg 72600 kg 29500 kg 37000 kg 47000 kg 61000 kg 65000 kg
5000 mm/ 6500 mm/ 8000 mm/ 10000 mm/ 12000 mm/ 5000 mm/ 6500 mm/ 8000 mm/ 10000 mm/ 12000 mm/
Pojezdy (X, Y, Z, W) 3700 mm/ 3700 mm/ 3700 mm/ 3700 mm/ 3700 mm/ 4200 mm/ 4200 mm/ 4200 mm/ 4200 mm/ 4200 mm/
jezdy ., Y, 4 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/ 800 mm/
1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm
Rychloposuv (X, Y, Z) 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15 15/20/15
yeniop! T m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Vieteno 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000
ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Typ upinani MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50 MAS BT50
32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72, 32 (50, 72,
Pocet nastrojl 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120,
180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180)
Pldorysna plocha stroje  7970x12200mm  7970x15800mm  7970x18800mm  7970x23400mm  7970x27400mm  8700x12200mm  8700x15800mm  8700x18800mm  8700x23400mm  8700x27400 mm

MCR-C 25%40E 25x50E 25x65E 30x50E 30x65E 30x80E 30x100E  35x50E 35x65E 35x80E 35x100E  35x120E
Velikost stolu 2000x4200 2000x5000 2000x6500 2500x5000 2500x6500 2500x8000 250010000  3000x5000 3000x6500 3000x8000  3000x10000  3000%12000
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Zatizeni stolu 22000 kg 27000 kg 34000 kg 33000 kg 43000 kg 52000 kg 66000 kg 29500 kg 37000 kg 47000 kg 61000 kg 65000 kg
4200 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/ 8200 mm/ 10200 mm/ 5200 mm/ 6700 mm/ 8200 mm/ 10200 mm/ 12200 mm/
Pojezdy (X, Y, Z, W) 3200 mm/ 3200 mm/ 3200 mm/ 3700 mm/ 3700 mm/ 3700 mm/ 3700mm/ 4200 mm/ 4200 mm/ 4200 mm/ 4200mm/ 4200 mm/
jezdy (2, Y, & 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/ 1050 mm/
1000 mm 1000 mm 1000 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm
24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15 24/24/15
Rychloposuv (X, Y, Z) . . . . . . . . . . . .
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
5 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000 10~4000
Vreteno : ¥ . ¥ . X . X ¥ ¥ ¥ ¥
ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
Typ upinani MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MASBT50 MAS BT50
50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80, 50 (80,
Pocet nastroju 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120, 100, 120,
180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180) 180)
. . . 7810x10730  7810x12830  7810x16430  8300x12830  8300x16430 8300x19430  8300x23930 8800x12830 880016430  8800x19430  8800x23930  8800x27930
Pudorysna plocha stroje
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Stroje s pevnym pri¢nikem

MCR-BIII 16x20F 16x30F 20x30F 20x40F 20x50F 25x40F 25x50F 25x65F
Velikost stolu 12001800 mm 1200x2800 mm 15002800 mm 15003800 m m 1500x4800 mm 2000x3800 mm 2000x4800 mm 2000x6300 mm
Zatizeni stolu 6000 kg 8000 kg 10000 kg 12000 kg 20000 kg 22000 kg 27000 kg 34000 kg
Pojezdy (X, Y, Z, W) 2000mm/2300 MY 3000mm/2300mnv.  3000mm2700mm/ 4000 mm2700mm/ 5000 mm/2700mny 4000 mm/3200mmv 5000 mmy/3200mm/ 6500 mnv3200 mm/
800 mmy1700 mm 800 mm/1700 mm 800mm/22100mm 800 mm/2100 mm 800 mm/2100 mm 800 mm/2600 mm 800 mm/2600 mm 800 mm/2600 mm

Rychloposuv (X, Y, Z)
Vreteno
Typ upinani

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

20/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT 50

32

6455%x6100 mm

20/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

6455%x8100 mm

20/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

6855x8100 mm

20/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

6855x10100 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

6855x12200 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

7505x10200 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

7505x12200 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

7505x15800 mm

MCR-BIII 25x80F 30x40F 30x50F 30x65F 30x80F
Velikost stolu 2000x7800 mm  2500x3800 mm  2500x4800 mm 2500x6300 mm 2500x7300 mm
Zatizeni stolu 42000 kg - 33000 kg 43000 kg 52000 kg
Pojezdy (X, Y, Z, W) 8000MmM/3200mm/ 5000 mm/3700 mmy 6500 mmV3700mm/ 8000 mm/3700 mmv/
800 mm/2600 mm 800 mm/3100 mm 800 mm/3100 mm 800 mm/3100 mm

Rychloposuv (X, Y, Z)
Vieteno

Typ upinani

Pocet nastrojl

Pudorysna plocha stroje

15/20/15 m/min
10~4000 ot/min
MAS BT 50

32

7505x18800 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32
8005x12200 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32
8005x15800 mm

15/20/15 m/min

10~4000 ot/min

MAS BT 50

32
8005x18800 mm

32



CNC vodorovna obrabéci centra

MA, MB série

MA:

* Vysoka tuhost provedeni

* Siroky vybér vietenovych jednotek
* Univerzalni pouziti

MB:

* VyjimeCna dynamika stroje

* Minimalizace vedlejSich ¢asU

* Vysokootackova vietena pro obrabéni slitin Al
a nezeleznych kovt

1
gl
¢ B
ol
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MA-600HII
MA 400HA 500HII 600HII 800HB 12500H
Velikost palety 400x400 mm 500x500 mm 500x500 mm 630x630 mm 630x630 mm 800x800 mm 12501250 mm
Zéavitové otvory:
Zatizeni palety 400 kg 800 kg 800 kg 1200 kg 1200 kg 2000 kg 5000 kg

Pojezdy (X, Y, 2)

Rychloposuv (X, Y, Z)

Vreteno
Typ upinani
Pocet nastroji

Pldorysna plocha stroje

560 mm/610 mm/
625 mm

60/60/60 m/min
50~8000 ot/min

MAS BT40 [HSK-
-A63]

30 (40~198)

2414x4532 mm

700 mm/900 mm/
780 mm

60/60/60 m/min

50~6000 ot/min
MAS BT50

40 (60~400)

3110x5971 mm

700 mm/900 mm/

780 mm
60/60/60 m/min
50~20000 ot/min
HSK-A83

40 (60~400)

3110x5971 mm

1000 mm/900 mm/
1000 mm

60/60/60 m/min

50~6000 ot/min
MAS BT50

40 (60~400)

3410x6495 mm

1000 mm/900 mm/
1000 mm

60/60/60 m/min
50~20000 ot/min
HSK-A63

40 (60~400)

3410x6495 mm

1400 mm/1250 mm/
1250 mm

50/50/50 m/min
50~6000 ot/min
HSK-A100

40 (60~400)

4745x6465 mm

T-drazky: 4600 kg

2200 mm/1600
mm/1650 mm

42/42/42 m/min

50~6000 ot/min
MAS BT50

81 (129, 177)

6880x11532 mm




MB-4000H

MB-8000H

MB

4000H

5000H

8000H

10000H

Velikost palety

Zatizeni palety
Pojezdy (X, Y, 2)

Rychloposuv (X, Y, Z)

Vreteno
Typ upinani

Pocet nastroju

Pldorysna plocha stroje

400x400 mm
400 kg

560 mm/560 mm/
625 mm

60/60/60 m/min
50~15000 ot/min

MAS BT40
[HSK-A63]

48 (64~218)

2420x4700 mm

500x500 mm
500 kg

760 mm/760 mm/
760 mm

60/60/60 m/min
50~15000 ot/min

MAS BT40
[HSK-A63]

48 (64~218)

2695x4725 mm

800x800 mm
2000 kg

1300 mm/1100 mm/
1250 mm

50/50/50 m/min
50~6000 ot/min

MAS BT50
[HSK-A100]

40 (60~400)

3960x7470 mm

1000x1000 mm
2000 kg

1400 mm/1250 mm/
1250 mm

50/50/50 m/min
50~6000 ot/min

MAS BT50
[HSK-A100]

40 (60~400)

4545x6465 mm

34
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GP-TII — pro brouseni vnéjSich a ¢elnich valcovych ploch
GA-TII — pro brouseni vnéjSich a ¢elnich valcovych ploch
(provedeni s vyklonénym brousicim vietenikem)

GP/GA-FII — vysoce pfesné brusky pro brouseni valcovych ploch
GI-NIl — kompaktni vysoce pfesné a produktivni brusky na vnitini

valcoveé plochy

GP/GA-W

Velikost brousiciho kotouce

Sitka brousiciho kotouge

Zdvih (X, 2)

Nejmensi programovatelny
prirdstek

Zdvih konika

Pohon pracovniho vietene
Pohon brousiciho vietene
Hmotnost stroje

Pldorysna plocha stroje

2510x 2203,2 mm

75 mm (GP :150 mm,
GA: 125 mm)

415 mm/GP:515 mm,
GA:650 mm

0,0001 mm

50 mm (80 mm)
2,9 kW
7,5 kW
4800 kg

2000x3030 mm

2510x 2203,2 mm

75 mm (GP :150 mm,
GA: 125 mm)

415 mm/GP:815 mm,
GA:950 mm

0,0001 mm

50 mm (80 mm)
2,9 kW
7,5 kW
5300 kg

2480x3750 mm

©610x 9254 mm

75 mm (GP :150 mm,
GA: 125 mm)

415 mm/GP:515 mm,
GA:650 mm

0,0001 mm

50 mm (80 mm)
2,0 kW

7,5 kW

4800 kg

2000x3030 mm

©610x 9254 mm

75 mm (GP :150 mm,
GA: 125 mm)

415 mm/GP:815 mm,
GA:950 mm

0,0001 mm

50 mm (80 mm)
2,0 kW

7,5 kW

5300 kg

2480x3750 mm

Zdvih (X, 2)

Nejmens$i programovatelny
prirtstek

Otacky pracovniho vietene
Pohon pracovniho vietene
Pohon brousiciho vietene
Pohon osy X

Pohon osy Z

Hmotnost stroje

Zastavény prostor

295/550~1850 mm (dle
vzdalenosti mezi hroty)

0,0001 mm

600 ot/min
3,5 kW
7,5 kW
2,9 kW
2,9 kW

6300~8700 kg (dle
vzdalenosti mezi hroty)

2270~5590 (dle vzdale-
nosti mezi hroty)
%2357 mm

295/550~1850 mm (dle
vzdalenosti mezi hroty)

0,0001 mm

600 ot/min
3,5 kW
7,5 kW
2,9 kW
2,9 kW

6600~9000 kg (dle
vzdalenosti mezi hroty)

2270~5590 (dle vzdale-
nosti mezi hroty)
%2375 mm

370/550~1850 mm (dle
vzdalenosti mezi hroty)

0,0001 mm

600 ot/min
3,6 kW
15 (22) kW
2,9 kW
2,9 kW

6600~9000 kg (dle
vzdélenosti mezi hroty)

2300~5590 (dle vzdale-
nosti mezi hroty)
%2357 mm

GP/GA 34FlI 44FI| 36FII 47FII
Obézny prdmér nad stolem @330 mm 2430 mm 2330 mm 2430 mm
Max. brouseny prameér 2300 mm 2400 mm 2300 mm 2400 mm
Velikost brousiciho kotouée @455 mm @455 mm 29610 mm 9760 mm
Sitka brousiciho kotouge 75 mm 75 mm 135 mm 160 mm

370/550~1850 mm (dle
vzdalenosti mezi hroty)

0,0001 mm

600 ot/min
3,6 kW
15 (22) kW
2,9 kW
2,9 kW

7100~9500 kg (dle
vzdéalenosti mezi hroty)

2300~5590 (dle vzdale-
nosti mezi hroty)
%2357 mm

2405% 2127 mm
75 mm

325 mm/GP:395 mm,
GA:440 mm

0,0001 mm

35 mm (50 mm)
1,7 kW

5,5 kW

4000 kg

15502734 mm

GP-44FII

GA-26TIl
GP/GA 25T11x350 25T1Ix650 26TI1Ix350 26T1Ix650 14W 15W
Vzdalenost mezi hroty 350 mm 650 mm 350 mm 650 mm 250 mm 250 mm
Obézny primér nad stolem @330 mm 2330 mm 2330 mm 2330 mm 2330 m 2330 mm
Max. brouseny pramér 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2150 mm 2150 mm

2510x 2203,2 mm
75 mm

325 mm/GP:395 mm,
GA:440 mm

0,0001 mm

35 mm (50 mm)
1,7 kW
5,5 kW
4000 kg

15502734 mm




Gl
Provedeni

Vnitini pramér brouseni

Vnéjsi primér brouseni

Zdvih (hloubka brouseni)
Obézny pramér uvniti' krytu obrobku

Pfiény posuv brousiciho vietene
(osa X), max. rozjezd

Podélny posuv stolu (osa Z),
max. rozjezd

Otacky pracovniho vietene
Nataceni pracovniho vietene
Nataceni brousiciho vietene
Pohon pracovniho vietene
Pohon brousiciho vietene
Pohon osy X

Pohon osy Z

Cista hmotnost stroje

Zastavény prostor

10NII

©3~150 mm

@400 mm

~150 mm

2350 mm

300 mm

350 mm

100~1000 ot/min

3,5 kW
5,5 kW
2,9 kW
2,8 kKW
3600 kg

2050x2100 mm

20Nl

S-1 brousici vieteno
©5~300 mm

©200 mm/pfi 2100 mm
brousici kotou¢

©300 mm/pfi 2100 mm
brousici kotou¢ (opce)

~200 mm

2400 mm

200 mm

500 mm

100~750 ot/min
10°

50

3,5 kW

5,5 kW

2,9 kW

2,8 kW

4500 kg

2500%x2955 mm

Luneta

©5~300 mm

©200 mm/pfi 100 mm
brousici kotou¢

2300 mm/pfi 100 mm
brousici kotou¢ (opce)

~300 mm

2400 mm

200 mm

500 mm

100~750 ot/min
10°

50

3,5 kW

5,5 kW

2,9 kW

2,8 kW

4800 kg

2500%x2955 mm

2WS-2 brousici vietena
©5~300 mm

©200 mm/pfi 100 mm
brousici kotou¢

©300 mm/pfi 100 mm
brousici kotou¢ (opce)
~200 mm

2400 mm

200 mm

500 mm

100~750 ot/min
10°

5o

3,5 kW

5,5 kW

2,9 kW

2,8 kW

4800 kg

2500x2955 mm

4WS-4 brousici vietena
©5~300 mm

©200 mm/pfi 2100 mm
brousici kotou¢

©300 mm/pfi 2100 mm
brousici kotou¢ (opce)
~130 mm

2400 mm

200 mm

500 mm

100~750 ot/min
10°

5o

3,5 kW

5,5 kW

2,9 kW

2,8 kW

5000 kg

2800x3300 mm

GI-10NII

GI-20NII

36
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Ridici systém Okuma

OSP-P300

Jednoducha a intuitivni obsluha OSP-P300L: soustruhy
ry v s .o OSP-P300M: obrabéci centra
obrabecich StrO]U OSP-P300S: viceudelové stroje

Ridici systém OSP pIné vychazi z tradice firmy Okuma, jakoZto vyrobce strojli, servopohon(i i fizeni. Diky této
jedine¢né kombinaci Ize efektivné reagovat na naméty a pozadavky uzivateli po celém svété a trvale vylepSovat
jednotlivé funkce i celkovy vykon fidiciho systému. OSP je koncipovan tak, aby umoznil jednak rychlé seznameni
a sefizeni stroje pro vyrobu zacinajicim uzivatelim, jednak vyuzivat vSech sofistikovanych funkci véetné uzivatelské-

ho pfizpUsobeni pokrocilym programatordm a obsluhujicimu personalu.
Nastrojova
data o )
¢ Definice nastrojl

Obrazovka Sprava
auto * Nastaveni nulovych bodi programd
operace « Simulace obrabéni * Programovani
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Spoluprace mezi OSP a Windows

NC software trvale vyvijeny v duchu firemni zasady Okuma
“nerozlucény vyvoj stroje a jeho fizeni“ nabizi sofistikované
funkce jako je Systém prevence kolizi, Optimalizace obrabéni
= Machining Navi, Rizeni tepelnych deformaci = Thermo
Friendly Concept.

Virtualni stroj (kontrola kolizi) Skutecny stroj

Standardni specifikace

* PIné integrovany vykonny pocita¢

* OSP systém s absolutnim odmérovanim
fid (bez nutnosti najizdéni referenéni polohy)
ialcininisininlnis A ' * Dvoujadrovy vysoce vykonny procesor

* Dotykovy display s vysokym rozliSenim

« Kapacita pro ukladani programd: 2GB

» Kapacita NC paméti: 2MB

Vysoce vykonny pocitac * 2xUSB port, RS232C, Ethernetovy port




Interaktivni dialogové programovani
Advanced One Touch IGF

Tvar vyrobku Navrh technologie obrabéni

 E— Automaticky imé
obrabéni
NO0102 G96 S140
N0103 G85 N0104 D8 F0.35 M85

proces
Moznost N0104 G83
editace NO0105 GO1 X50.4 Z100
NO106 X100

Tvorba ISO
programu

Program

NO100 G97 S413 M41 M03 M08
NO101 GO0 X108 Z105.2 T010101

e Tvorba ISO programu
Po zadani geometrického tvaru vyrobku jsou automaticky navrzeny jednotlivé procesy obrabéni (technologicky
postup) a je vygenerovan ISO program, ktery |ze spustit na stroji.

* Pfimé obrabéni
Automaticky vytvoreny technologicky postup (v tabulkové podobé) Ize pfimo spustit na stroji. Pfipadné zmény
technologie Ize snadno provést navratem ke konkrétnimu procesu v tabulce.

MozZnost pfimé zmény feznych podminek
jednotlivych technologickych procest

L b P b ﬂrﬂl" DII.I!H‘

[T 1 HAF FRoGnA W S

Diky tabulkovému zobrazeni Ize velice snadno opakované spoustét
program od libovolného procesu
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OKUMA

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje

Skolici a pfedvadéci stredisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795
Lysa nad Labem 289 22
tel.: +420 325 551 440, +420 325 552 924
fax: +420 325 551 062
sevice hotline: +420 325 551 600, +420 602 311 796, servis@misan.cz

www.misan.cz lysa@misan.cz

Vyhrazujeme si zménu specifikace bez upozornéni. V092016



