Souhrnny katalog brother

at your side

CNC VYSOKORYCHLOSTNI CENTRA

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje



Brother-CNC vysokorychlostni obrabéci centra

Technologie zajistujici nejvyssi produktivitu

Vysokorychlostni centra dosahuji kratkych rozbéht, brzdéni a vysoké produktivity
pouzitim mechanizmu s nizkym setrva¢énym momentem vychazejicim z kuzelu nastroje

velikosti 30 a nasazenim originalniho fidiciho systému Brother.




Nejrychlejsi synchronni zavitovani na svété

Rezani zavitu M20x2,5 feznou rychlosti 377 m/min (svétovy rekord).

Synchronni zavitovani — funkce sychronizujici otacky

motoru vietena a posuv v ose Z zvysila efektivnost d P {-‘%
zavitovani. @ Iz

Vysokorychlostni a vysoce presné frézovani hlavou o priiméru 125 mm

K]

Mimoradné frézovaci schopnosti

méni zazité predstavy nasazeni stroju s kuzelem #30.

Q=1200 cm3/min (hrubovani)

(Sitka 100mm a, 3mm)

Ra=0.171 MM (dokoncovani)

(Sirka 100mm)

Nové technologické moznosti

Integrace procesu soustruzeni. Moznost souvislého obrabéni v 5 osach.
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Dvoupaletovy vymeénik (QT stul)

Brother nabizi dvé provedeni strojii - s pojezdnym stojanem a s kfizovym stolem. Stroje

s pojezdnym stojanem jsou vybaveny originalnim rychlootoé¢nym stolem QT (2 paletovy

vymeénik).

nakladd.

“QT stll”znamena quick turn, tedy rychlootocny stul.
Jedna se o 2 paletovy vyménik pohdnény stfidavym
elektromotorem otacejici stolem pres hypoidni
pfevodovku. Otocenim o 180° se provede vyména
obrobeného dilu za polotovar upnuty v nakladaci
poloze v pribéhu obrabéni. V podstaté neprerusovanym
obrdbénim je dosazeno zvyseni produktivity a snizeni

Pri obrabéni na stroji bez QT stolu je nutné zapocitat do celkového ¢asu obrabéni i neproduktivni

Casy, jako jsou otvirani dvefi, odepnuti hotového dilu, jeho vyjmuti, oplach pfipravku, zalozeni nového

polotovaru, jeho upnuti, zavieni dvefi a spusténi cyklu. QT stil umoznuje vykonat veskeré vyse uvedené

ukony, i kdyz stroj pracuje.

Celkovy ¢as obrabéni: 118 s/ks

(stroj s pojezdnym stojanem: 133 s/ks)

Zkréaceni o vice nez 10%

Priklad obrabéni

Velikost obrobku: D150 x 50 mm

Popis obrabéni: Obrédbéni z jedné strany
6 valcovych otvort (230 x 50 mm)
Hrubovani a dokonceni otvor(i
1x otvor pro loZisko (230 x 120 mm)
Dokonceni otvoru pro lozisko

Pripravek: Plochy upinaci pfipravek na QT stole
(4 ks upnuty)
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Priklady obrobk

- JEDNOPALETOVE
S KRIZOVYM STOLEM

\.

« 50SE S MOZNOSTI
SOUSTRUZENI

- DVOUPALETOVE
S POJEZDNYM STOJANEM

J

Snaha vytvorit stroje setrné k zivotnimu prostredi

Usili o zlep3eni environmentalni vykonnosti a efektl vysoké produktivity vyrazné snizuje spotfebu

energie a prispiva k uhlikové neutralité.

Mala spotieba energie

Kromé vietena s nizkou setrvacnosti a vysoce
uc¢inného motoru vietena je stroj vybaven riiz-
nymi funkcemi pro Usporu energie pro snizeni
spotieby energie.

Systém regenerace energie
Znovu vyuziva energii generovanou pii zpoma-
lovéni servomotoru.

Aplikace pro spotfebu energie
Lze zkontrolovat aktualni a minulou spotiebu
energie.
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Nizka spotreba stlaceného vzduchu

Funkce souvisejici se vzduchem byly prezkouma-
ny a optimalizovény tak, aby eliminovaly jakékoli
plytvani, coz vedlo ke snizeni spotieby vzduchu.

Odvzdusnéni

Vysoce vzduchotésna struktura dosazend
opakovanou analyzou pritoku snizuje mnozstvi
pouzitého vzduchu.

Ofuk vietena

Mnozstvi pouzitého vzduchu se snizuje tim,
Ze se vypousti trojnasobek bézného mnozstvi
vzduchu pouze v pfipadé potieby.



Stroje s pojezdnym stojanem

Kompaktni a vysoce produktivni stroj s paletovym vyménikem

R450Xd1

m Vysoka produktivita
Stroj dosahuje vynikajici produktivity eliminaci ztratovych ¢ast pfi vyméné obrobku diky
paletovému vyméniku. Novy zasobnik nastrojd a zvétseny prostor pro upinaci pfipravky vyrazné
zlep3uje rozsah pouzitelnosti stroje.

m QT stdl
Unikatni feseni dvoupaletové vymény charakteristické vysokou rychlosti a spolehlivosti.

= Ridici systém D00
Nova generace osvédceného fidiciho systému piinasi zvyseni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi. Ovladani systému je analogické jako u chytrych telefona.

600x300 [ 50 Win zJezvu I z
P doe | BT /'
~-.{// MV M35l D v g ks e

10~10,000  X:450Y:320
16~16,000  Z:305

Rozsah nasazeni

Vrtani Pramér nastroje mm x posuv mm/ot | Zavitovani Priimér nastroje mm x posuv mm | Frézovani Odebrany material cm*/min
R450Xd1 | Dural D32x0.2 D24x0.2 D40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 960 660 1700
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M24x3.0 M18x2.5 M33x3.5 137 73 255
Ocel D25x0.1 D18x0.1 D30x0.15, D26x0.25 M16x2.0 M14x2.0 M27x3.0 81 48 186

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.

Kompaktni a vysoce produktivni stroj s paletovym vyménikem h

R650Xd1

m Vysoka produktivita
Stroj dosahuje vynikajici produktivity eliminaci ztratovych ¢ast pfi vyméné obrobku diky
paletovému vyméniku. Novy zasobnik nastrojd a zvétseny prostor pro upinaci pfipravky vyrazné
zlepsuje rozsah pouzitelnosti stroje.

m QT stal
Unikatni feseni dvoupaletové vymény charakteristické vysokou rychlosti a spolehlivosti.

v v ra

u Rozsweny pracovnl' prostor
Umoznuje pouZzit vice¢etné upinaci pfipravky. Zjednodusuje aplikaci pfidavnych rota¢nich stold.

= Ridici systém D00
Nova generace osvédceného fidiciho systému piinasi zvyseni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi. Ovladani systému je analogické jako u chytrych telefond.

R650Xd1 (zasobnik 14/22/28 nastrojti) R650Xd1 (zasobnik 40 nastrojii)
800x400 | 50 "fnin z(j?ezy 800x400 W 50 "fnin Z(jfezy z X
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10~10,000  X:650 Y:400 10~10,000  X:650 Y:400
16~16,000 Z:305 16~16,000 Z:435
Rozsah nasazeni
Vrtani Prdmér nastroje mm x posuv mm/ot | Zavitovani Prdmér nastroje mm X posuv mm | Frézovani Odebrany material cm*/min
R650Xd1 | Dural D32x0.2 D24x0.2 D40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 960 660 1700
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M24x3.0 M18x2.5 M33x3.5 137 73 255
Ocel D25x0.1 D18x0.1 D30x0.15, D26x0.25 M16x2.0 M14x2.0 M27x3.0 81 48 186

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Nejnovéjsi multifunkcni obrabéci centra s procesné integrovanym obrabénim, kde se
soustruzeni i frézovani provadi na jednom stroji, dosahujici velkého zlepseni efektivity vyroby
pfi obrabéni dilii hromadné vyroby.

M200Xd1, M300Xd1

m Zvyseni tuhosti dvouosého stolu
Zvyseni tuhosti dvouosého stolu aplikaci oboustranné brzdy.
= Spickova produktivita
Zkraceni vedlejSich ¢asd vysokymi posuvovymi rychlostmi a velkym zrychlenim (rych-
loposuv: 50 m/min). Dalsi funkce, jako jsou rozbéh a brzdéni vietena, rychlost vymény
nastroju, byly rovnéz vylepseny tak, Ze ¢as vymény nastroje ¢ini 0,8 sek*!
*1 Cas plati pro vyménu pocinajici 16 000 otd¢kami vietena, pres najeti do pozice
vymény ze stfedu stolu a vlastni vyménu nastroje, az po opétné roztoceni
vietena na 16 000 ot/min.

m ZvySena spolehlivost

Modifikace tvaru loze umoznujici snadny odvod ttisek a disledné oddéleni prostoru
obrabéni od ostatnich uzlu stroje, jako je zasobnik nastroji, pomocna zafizeni,
vyrazné zvysily provozni spolehlivost celého stroje.

= Ridici systém D00
Nova generace osvédceného fidiciho systému pfinasi zvyseni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi.

M200Xd1:
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10~10,000  X:200 Y:440
16~16,000  Z:305

M300Xd1:
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10~10,000  X:300 Y:440
16~16,000 2:380

Rozsah nasazeni

Vrtani Priimér néstroje mm X posuv mm/ot | Zavitovani Pramér néstroje mm x posuv mm/ot | Frézovani Odebrany material cm?*/min
M200Xd1 Dural D28x0.2 D21x0.2 M22x2.5 M16x2.0 960 660
M300Xd1 —
Litina D28x0.15 D20x0.15 M22x2.5 M16x2.0 110 73
Ocel D23x0.1 D16x0.1 M16x2.0 M12x1.75 77 48

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.




Stroje s pojezdnym stojanem

Nejnovéjsi multifunkcni obrabéci centra s procesné integrovanym obrabénim, kde se
soustruzeni i frézovani provadi na jednom stroji, dosahujici velkého zlepseni efektivity vyroby
pii obrabéni dili hromadné vyroby. Nova simultanni 50sa funkce umoziuje obrabéni slozitych
tvart.

M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX

m Narust parametri cilového obrobku
Pro frézovaci a soustruznické vieteno je pouzit vysoce vykonny motor. Naklapéci oto¢ny sttl
poskytuje vysokou tuhost. Tyto vlastnosti zajistuji, Ze stroj prokazuje vysoké obrabéci schopnosti
pfi komplexnim pétiosém obrabéni nebo vicestranném obrabéni. Bylo pfidano programovani
$picky nastroje pro podporu simultédnniho pétiosého obrabéni.

m Spickova produktivita
Vysoka produktivita pro komplexni obrabéni soustruzenim a frézovanim a vicestrannym

obrabénim. K dispozici je novy model s vétsim pracovnim prostorem. Vyrazné rozsituje
moznosti obrdbénych dild, které Ize vyrabét integraci procesu.

m ZvySena spolehlivost

Modifikace tvaru loze umoznujici snadny odvod tfisek a dlisledné oddéleni prostoru
obrabéni od ostatnich uzlG stroje, jako je zasobnik néstrojd, pomocna zafizeni,
vyrazné zvysily provozni spolehlivost celého stroje.

= Ridici systém D00
Nova generace osvédceného fidiciho systému piinasi zvyseni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi.

M200Xd1-5AX:
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M300Xd1-5AX:
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10~10,000  X:300 Y:440
16~16,000 2:380

Rozsah nasazeni

Vrtani Pramér nastroje m x posuv mm/ot | Zavitovani Pramér nastroje mm x posuv mm/ot | Frézovani Odebrany material cm*/min
M200Xd1-5AX | ;pq| D28x0.2 D21x0.2 M22x2.5 M16x2.0 960 660
M300Xd1-5AX —
Litina D28x0.15 D20x0.15 M22x2.5 M16x2.0 110 73
Ocel D23x0.1 D16x0.1 M16x2.0 M12x1.75 77 48

Pozn. Hodnoty jsou skute¢nd Brotherem testovana data.



Kompaktni vysokorychlostni centrum se zvySenou tuhosti

F600X1

m Vylepsena konstrukce stroje

Konstrukce stroje vychazi z pohybu kfizového stolu v ose Y a vieteniku se zasobnikem
pohybujicim se v osach X a Z. Zasobnik pojme 14/22 nastrojd s upinacim kuzelem #30
(BBT30 - BigPlus, voliteIné BT30). Nejvyssi tuhosti bylo dosazeno pohybem stolu pouze
v ose Y a pouzitim pohybu stojanu pro osy X a Z. Konstrukce stroje eliminuje tepelné
deformace. Loziska vietena jsou vétsi nez u jinych modell a pouzivaji se ke zlepseni
tuhosti vietena. Nova vykonna vietena umoznuji produktivni frézovani i tézkoobrobitel-
nych materiald.

m Spickova produktivita
Diky velice rychlé vyméné nastroje (tfiska-ttiska za 1,7 s, tj. zastaveni vietene
2 10.000 ot/min - vymeéna nastroje — roztoceni na 10.000 ot/min) a vysokym posuvim
(50 m/min) je stroj vhodny pro produktivni obrabéni.

m Vylepsené algoritmy pro 3D obrabéni
Rada SPEEDIO je vybavena vylep$enymi algoritmy pro 3D obréabéni, které umozniuji
rychlejsi a presnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti M-kédU je mozné volit mezi
nejrychlejsim a méné presnym obrabénim az po vysoce piesné pomalejsi obrabéni.

u Rozsah nasazeni

LA Vrtdni Primérnéstroje mmx posuvmmyot | ZAVitovani  Primérnastrojemmxposuvmm | Frézovani Odebrany material cm3/min
Model Material
Dural D40x0.2 M39x4.0 1800
F600X1 —
Litina D34x0.15 M33x3.5 300
Ocel D30x0.15 M27x3.0 255

800x400 | 50 m; . ngzf:zu I
|7 hi-| & " @

10~10,000  X:600 Y:400
z:350

ﬂ-
kg (M|

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.




Stroje s kfizovym stolem

Kompaktni vysokorychlostni centra s Sirokymi moznostmi uplatnéni

S300Xd1/5AX S500Xd1/5AX
S700Xd1/5AX

m Vylepsena konstrukce stroje

Konstrukce stroje vychazi z pohybu kfizového stolu v osach X/Y a vieteniku s bubnovym zasobni-
kem pohybujicim se v ose Z. Bubnovy zasobnik pojme 14 (volitelné 21 a 28) nastroju s upinacim
kuzelem #30 (BBT30 - BigPlus, volitelné BT30). Konstrukce stroje eliminuje tepelné deformace. Nova
vykonna vietena umoznuji produktivni frézovani i tézkoobrobitelnych materiald.

m Spickova produktivita
Diky velice rychlé vyméné nastroje (tfiska-tfiska za 1,3 s, tj. ndjezd do pozice vymény nastroje — za-
staveni vietene z 10.000 ot/min — vyména nastroje — roztoceni na 10.000 ot/min - najezd do pozice)
a vysokym posuvim (50 m/min) je stroj vhodny pro produktivni obrabéni.

u Vylepsené algoritmy pro 3D obrabéni
Rada SPEEDIO je vybavena vylepsenymi algoritmy pro 3D obrabéni (High Acuracy Mode B1, volitel-
né B2), které umoznuji rychlejsi a presnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti M-kodd je mozné
volit mezi nejrychlejsim a méné pifesnym obrabénim az po vysoce piesné pomalejsi obrabéni.

S300Xd1/5AX: S500Xd1/5AX:
ziezu z 600x400 [ xv:s0 |§zfezu z
-do fezu X z:56 | -do fezu X
AHARRRAE BEEHEAREN
S$700Xd1/5AX:

800x400 |§ XY:50 z(iiegu z
Z vl
& TN 1.3 s

\

10~10,000  X:700 Y:400
16~16,000  Z:300
27~27,000

SPEEDIO

A

Rozsah nasazeni

Vrtani Préimér néstroje mm X posuv mm/ot | Zavitovani Priimér nastroje mm x posuv mm | Frézovani Odebrany material cm?/min
Dural D32x0.2 D40x0.2 D24x0.2 D20x0.2 M27x3.0 M39x4.0 M22x2.5 M22x2.5 960 1700 660 600
$300Xd1/5AX ura X0 D30x0.7 - - X X4. . X2.
S500Xd1/5AX
S700Xd1/5AX | |itina | D28x0.15 %32‘:;%1 45 D22x0.15 | D19x0.15 | M24x3.0 M33x3.5 M18x2.5 M18x2.5 137 255 73 45
D30x0.15
Ocel D25%0.1 D26x0.25 D18x0.1 D17x0.1 M16x2.0 M27x3.0 M14x2.0 M12x1.75 100 200 48 24

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Kompaktni vysokorychlostni centrum s Sirokymi moznostmi uplatnéni a ojedinélou velikosti

pracovniho prostoru v kategorii stroju s kuzelem vel. 30.

W1000Xd2

m Vylepsena konstrukce stroje

Konstrukce stroje vychazi z pohybu kfizového stolu v oséch X/Y a vieteniku s bubnovym zasob-
nikem pohybujicim se v ose Z. Bubnovy zasobnik pojme 14 (voliteIné 21 a 28) nastrojli s upina-
cim kuzelem #30 (BBT30 - BigPlus, volitelné BT30). Konstrukce stroje eliminuje tepelné deforma-
ce. Nova vykonnad vietena umoznuji produktivni frézovani i tézkoobrobitelnych materiald.

= Spi¢kova produktivita
Diky velice rychlé vyméné néstroje (tfiska-ttiska za 1,4 s, tj. ndjezd do pozice vymény nastroje —
zastaveni vietene z 10.000 ot/min — vyména nastroje - roztoceni na 10.000 ot/min - n4jezd do
pozice) a vysokym posuvidm (50 m/min) je stroj vhodny pro produktivni obrabéni.

u Vylepsené algoritmy pro 3D obrabéni
Rada SPEEDIO je vybavena vylepsenymi algoritmy pro 3D obrabéni, které umozniuji rychlejsi
a presnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti M-kdd(i je mozné volit mezi nejrychlejsim a méné
presnym obrabénim az po vysoce pfesné pomalejsi obrabéni.

m ZvétSeny pracovni prostor
Pfindsi nové moznosti pro vysokorychlostni obrabéni skiifiovych soucasti, pouziti
vicecetnych upinacd v kombinaci s pfidavnymi rotacnimi stoly (s moznosti zvyseni
stojanu stroje).

X,Y:50 ztezu z
z:56 |l -do rezu @
0 =
. ’\/@n A e > Y ! /\

10~10,000  X:1000 Y:500
16~16,000 Z:380

Rozsah nasazeni

Vrtani Prlimér néstroje mm X posuv mm/ot | Zavitovani Prlimér néstroje mm x posuv mm | Frézovani Odebrany material cm?/min
W1000Xd2 | Dural D32x0.2 D24x02 | DA40x0.2, D30x0.7 M27x3.0 M22x2.5 M39x4.0 1200 960 1920
Litina D28x0.15 D22x0.15 D34x0.15, D26x0.4 M27x3.0 M22x2.5 M33x3.5 137 83 303
Ocel D25x%0.1 D18x0.1 D30x0.15, D26x0.25 M22x2.5 M16x2.0 M27x3.0 100 54 256

Univerzalni kompaktni obrabéci centrum s moznosti souvislého pétiosého obrabén

mi moznostmi uplatnéni.

U500Xd1/5AX

m Vylepsena konstrukce stroje

Zakladni konstrukce stroje a systém pohonu XYZ vychazi z bestselleru modelu S500Xd1. Bylo dosazeno
vysoce tuhé konstrukce a vysokorychlostniho provozu. pfi spolehlivé a divéryhodné strukture stroje.
Vybaveno vysoce uc¢innym vietenovym motorem, ktery prokazuje dostatecny kroutici moment v
rozsahu nizkych az vysokych otacek. Dosahuje vysoce efektivniho obrabéni v riznych pramyslovych
odvétvich, od automobilového az po vieobecné strojirenstvi, lékafsky a letecky pramysl. Vybaven
naklapécim oto¢nym stolem s prafezem piipravku 2500 mm. Rychlou vyménu nastroju piebira nové
vyvinuty kompaktni bubnovy zasobnik na 28 nastroja
Vysokorychlostni vymény néstroje bylo dosazeno rychlejsim a optimalizovanym spusténim/zastavenim
vietena, pohybem osy Z a provozem zasobniku. V ném Ize vyménit nastroje do 3 kg ve velmi ktatkém
case 0.7 s. Nastroje do 4 kg Ize také ménit s minimalnim prodlouzenim casu.

= ZmenSeny zastavény prostor

Zménou konstrukce se doséhlo mensiho zastavéného prostoru, pfestozZe je stroj vybaven vysokorych-
lostnim a vysoce presnym naklapécim otocnym stolem s velkou plochou pfipravku a nové vyvinutym
zasobnikem na 28 nastroja.

u Vylepsené algoritmy pro 3D obrabéni
Rada SPEEDIO je vybavena vylepsenymi algoritmy pro 3D obrabéni, které umozuji
rychlejsi a presnéjsi obrabéni tvarovych ploch. Pomoci 6ti M-kéd(i je mozné volit mezi
nejrychlejsim a méné piesnym obrdbénim az po vysoce presné pomalejsi obrabéni.

Rozsah nasazeni

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.

z

i a Siroky-

10~10,000  X:500 Y:400
16~16,000  Z:300

Vrtani Pramér néstroje mm x posuv mm/ot | Zavitovani Prmér néstroje mm x posuv mm | Frézovani Odebrany material cm*/min
U500Xd1 Dural D32x0.2 D24x0.2 M27x3.0 M22x2.5 960 660
Litina D28x0.15 D22x0.15 M24x3.0 M18x2.5 74 64
Ocel D25x0.1 D18x0.1 M16x2.0 M14x2.0 54 48

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Stroje s pojezdnym stojanem

Novy styl horizontalniho kompaktniho obrabéciho centra SPEEDIO s vietenem BBT30 poskytuje
vysokou produktivitu a vynikajici environmentalni vykonnost.

H550Xd1

m Narust parametri cilového obrobku

Vysoce produktivni horizontalni obrabéci centrum vyuzivajici vieteno BBT30 a disponujici velkym
prostorem pro pfipravek, zésobnikem na 30 nastrojl a vysokorychlostnim stolem s osou B. To
umoznuje obrabéni velkych nebo dlouhych obrobk, coz nebylo mozné na tradi¢nich strojich

s vietenem BBT30.

= Manipulace s tézkym obrobkem pf¥i zachovani rychlosti
Stal osy B je vybaven vackovym mechanismem s véleckovym pfevodem a dosahuje
vysoké rychlosti otaceni 100 min-1. Rozmér stolu je 400 x 400 mm a maximalni zatizen{
je 300 kg. To umoznuje manipulaci s tézkym obrobkem nebo pfipravkem pfi zachovéni
vysoké rychlosti.

m Zvysena rychlost a tuhost stroje

Vysoké obrabéci schopnosti spojené s vysokou ucinnosti. Stroj je vybaven vysoce
ucinnym vykonnym vietenovym motorem, véetné nové vyvinutého standardniho
vietenového motoru 12 000 min-1 a nového vysoce tuhého vietena.

Stroj vykazuje vysoké obrabéci schopnosti, protoze podporuje 7MPa vysokotlaky
chladici systém a je vybaven stolem osy B s vysokym krouticim momentem.

= Ridici systém D00
Nova generace osvéd¢eného fidiciho systému pfinasi zvyseni komfortu obsluhy spole¢né
s novymi funkcemi.

z fezu z
-do fezu X w @ f
ol 2l pqél !

10~10,000  X:550 Y:400
12~12,000  Z:400
16~16,000

Rozsah nasazeni

Vrtani Priimér néstroje mm x posuv mm/ot | Zavitovani  Pramér nastroje mm x posuv mm | Frézovani Odebrany material cm?/min
H550Xd1 | Dural D30x0.2 D23x0.2 D33x0.2 M27x3.0 M22x2.5 M36x4.0 1200 960 1920
Litina D30x%0.15 D23x0.15 D33x0.15 M24x3.0 M22x2.5 M33x3.5 101 83 358
Ocel D22x0.1 D19x0.1 D24x0.1 M20x2.5 M16x2.0 M27x3.0 77 54 232

Pozn. Hodnoty jsou skute¢na Brotherem testovana data.



Stroje s pojezdnym stojanem

Technicka data

R450Xd1 R650Xd1
CNC jednotka CNC-D00
Specifikace 14/22/28 nastrojl ‘ 40 nastroja
Pojezdy Osa X mm 450 650
OsaY mm 3207 400
OsaZ mm 305 ‘ 435
Osa A deg. -
OsaC deg. -
Vzdélenost vietena od plochy stolu mm 200~505 (250~555) 250~555 (350~655) ‘ 250~685 (350~785)
Stal Upinaci deska mm 600 x 300 800 x 400
Tvar upinaci desky
Povolené zatizeni kg kazda strana 120 (200)® 200 (300) (kazda strana)
Vieteno Otacky vietena min”’ 10~10000, opce: 16~16000, 10~10000 s vysokym kr. m.
Otéacky béhem zavitovani min’' max. 6000
Upinaci kuZel nastroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplosné upnuti (BIG-PLUS) standard
Chlazeni skrz vieteno (CTS) opce
\SI?;::'O Max. otacky vietena min’ -
Rychloposuv  Rychloposuvy os X x Y x Z m/min 50 x 50 x 50
Pracovni posuvy mm/min X.Y, Z: 1~30000
Rychlost indexace rotac¢nich os (A, C) min”’ -
Vyména Typ upnuti nastroje MAS-BBT30
nastrojd Zpeviovaci cep™ MAS-P30T-2
Kapacita zdsobniku ks 14/22 14/22/28 40
Max. délka néstroje mm 200 250
Max. primér nastroje mm 80 (zadny ssosﬂezjninést)
Max. vaha nastroje™ kg 3 (celkova hm"‘ggsrc:;; ;tarstz)s pro 14 nst, 3 (celk. hm;“f;f:;j/szt;éigo 14 ndst, 4 (celk. hm. viech nastr.: 80)
Systém vymény nahodny nejkratsi cestou metoda dvﬂﬂ:z:fsrac?:tz)e (néhodna
Cas Nastroj — nastroj sec 0.7/0.8 (14/22 néstr.) 06/08 (14 nédstr/22 a 28 néstr) 0.9
vymeény® Z fezu do fezu sec 1.4/1.6 (14/22 néstr.) 1.4/1.5 (14 nastr./22 a 28 nastr.)
Motory Vieteno (10 min/trvale)? kw 10.1/7.1 (spec. 10000 ot/min), opce: 7.4/5.1 (spec. 16000 ot/min), 12.8/9.2 (spec. 10000 ot/min, vysoky kr. m.)
Servomotory os kw X,Y:1.0,Z2:1.8
Soustruznické vieteno kw -
Pfikony Elektricka sit AC 200-230 V+10%, 50/60Hz+2%
Stlageny Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)™™®
vzduch Spotteba I/min 45 100
Rozméry Vyska mm 2588 2704
stroje Podlahova plocha mm 1400 x 2653 1830 x 3029 2145x3029
Véha stroje kg 2670/2700 3550 4150
Standardni pfislusenstvi ! néVOdkObS:;’ch‘: m:;’;’”by"‘w'°v' 1 ndvod k obsluze, 5 kotvicich Sroubd, 5 vyrovnavacich podlozek
*1. Skute¢nd véha se isi v zavislosti na sestavé a umisténi tézisté. *6. Lze zvysit az na 200 kg R450Xd1)/300kg (R650Xd 1) zménou parametru.
Hodnoty jsou pouze informativni. *7. Pfi pouziti rota¢ni spojky pojezd osy Y 290mm.
*2. Vykon vietena se lii v zavislosti na otackach. *8. U provedeni s nize ulozenym stolem (opce).
*3. Méfeno v souladu s ISO standardy a standardy Brother. *9, Je-li pouzit rezim vysoké pfesnosti B.
*4, Pro zpevnovaci ¢epy s vnitinim chlazenim plati vyhradné specifikace *10. Standardni tlak vzduchu se lisi v zavislosti na specifikacich stroje,
Brother. podrobnostech obrabéciho programu nebo poutziti periferniho zatizeni.
*5. Méfeno v souladu s JIS B6336-9 a MAS011-1987. Nastavte tlak vy3si nez doporucena hodnota.



Stroje s pojezdnym stojanem

Technicka data

M200Xd1/5AX M300Xd1/5AX F600X1
CNC jednotka CNC-D00/CNC-DOOv CNC-C00
Specifikace CNC-C00
Pojezdy Osa X mm 200 300 600
OsaY mm 440 400
OsaZ mm 305 350
Osa A deg. 120 ~-30 -
Osa C deg. 360 -
Vzdélenost vietena od plochy stolu mm 150~455 150~530 200~550
Stal Upinaci deska mm primér 140 primér 170 800 x 400
Tvar upinaci desky vel. 5 dle 1ISO702-4 (JISB6109-2)
Povolené zatizeni kg 40/19 75/19 400 (500)
Vieteno Otacky vietena min’ 1~10000, opce: 1~16000 10~10000 s vysokym kr.m.
Otacky béhem zavitovani min’! max. 6000
Upinaci kuZel nastroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplosné upnuti (BIG-PLUS) standard opce
Chlazeni skrz vieteno (CTS) opce
\SI?;::'O Max. otacky vietena min’ 2000 1500 -
Rychloposuv  Rychloposuvy os X XY x Z m/min 50 % 50 x 50
Pracovni posuvy mm/min X,Y, Z: 1~30000"
Rychlost indexace rotac¢nich os (A, C) min”’ A: 60, C: 200 A:50,C: 200 ‘ -
Vyména Typ upnuti nastroje MAS-BBT30
nastrojd Zpevnovaci cep™ MAS-P30T-2
Kapacita zdsobniku ks 22/28 ‘ 14/22
Max. délka nastroje mm 250
Max. primér nastroje mm 80 110/125 (Zadny sousedni nastroj)
Max. vaha nastroje™ kg 3 (celk. hm. v8ech nastr.: 40) 3p(rc§I1k Z\rlwa’é?tr.T,]é.l\(;gs::zn; it;;tﬁs
Systém vymény nahodny nejkratsi cestou
Cas Nastroj - nastroj sec 0.8 0.7/0.8 (14 nastr./22 nastr.)
vymény® Z tezu do fezu sec 1.4 1.5 1.6/1.7 (14 nastr./22 nastr.)
Motory Vieteno (10 min/trvale) KW 10.1/7.0 (spec. 10000 ot/min), opce: 7.4/5.1 (spec. 16000 ot/min) 128/9.2 és\z’ic'klor?qo)o ot/min
Servomotory os kW X,Y:1.0,Z:1.8,A:0.8 X,Y:1.0,Z:1.8,A:1.35 XY:1.0,Z:1.8
Soustruznické vieteno kw 4.2 4.6 -
Prikony Elektricka sit AC 200-230 V+10%, 50/60Hz+2%
Prikon (trvale) kVA 9.5 (spec. 10000 ot/min, opce:16000 ot/min) 104 (spec. 1:():)(;? )ot/min VY.
Stlaceny Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)"*°
vzduch Spotfeba I/min 175 45
Rozméry Vyska mm 2612 2733 2750
stroje Podlahové plocha mm 1280 x 2667 1520%2667 1800%x2418
Véha stroje kg 2700 2850 36360
Standardni pfislusenstvi 1 navod k obsluze, 5 kotvicich $roubd, 5 vyrovnavacich podlozek ! ni‘;f’f\fy?:\j:;ﬁé I;zzllgi;ou_
*1. Skute¢na véha se lisi v zavislosti na sestavé a umisténi tézisté. *6. Lze zvysit aZ na 200 kg R450Xd1)/300kg (R650Xd1) zménou parametru.
Hodnoty jsou pouze informativni. *7. P¥i pouziti rotacni spojky pojezd osy Y 290mm.
*2. Viykon vietena se lisi v zavislosti na otackach. *8. U provedeni s nize ulozenym stolem (opce).
*3. Méfeno v souladu s ISO standardy a standardy Brother. *9, Je-li pouzit rezim vysoké pfesnosti B.
*4, Pro zpeviovaci ¢epy s vnitinim chlazenim plati vyhradné specifikace *10. Standardni tlak vzduchu se lisi v zavislosti na specifikacich stroje,
Brother. podrobnostech obrabéciho programu nebo pouziti periferniho zafizeni.
*5. Méfeno v souladu s JIS B6336-9 a MAS011-1987. Nastavte tlak vy3si neZ doporucena hodnota.
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Stroje s kfizovym stolem

Technicka data

U500Xd1/5AX | S300Xd1/5AX | S500Xd1/5AX ‘ S700Xd1/5AX | W1000Xd2
CNC jednotka CNC-D00 CNC-D00
Pojezdy Osa X mm 500 300 500 ‘ 700 1000
OsaY mm 400 400 500
OsaZ mm 300 300 380
Vzdalenost vfetena od mm 145~445 180~480 180~480 150~530
plochy stolu
Stal Upinaci deska mm primér 260 600 x 400 800 x 400 1100 x 500
Povolené zatizeni kg 100 250 (300)® 250 (400)™ 300 (500)
Vieteno Otacky vietena min 10~10000, 10~10000, 16~16000, 12~12000, 16~16000,
Y (16~16000) 10~10000 s vysokym kr. m., 1~27000 10~10000 s vysokym kr.m.
Otacky béhem zavitovani min”’ max. 6000 max. 6000 ( 27000 ot/min spec. max. 8000 ot/min) max. 6000
Upinaci kuzel nastroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplosné upnuti once
(BIG-PLUS) P
Chlazeni skrz vieteno opce opce (nelze pro spec. 27000 ot/min) opce
Rychlo- Rychloposuvy os XXY X Z | m/min 50 % 50 x 56
osuv
P Pracovni posuvy mm/min X,Y,Z:1~30000"7
Vyména  Typ upnuti nastroje MAS-BBT30
nastrojl N
Zpeviovaci cep™ MAS-P30T-2
Kapacita zasobniku ks 14/21/28 14/21 14/21/28
. . . 160 (21 nastroju),
Max. délka néstroje mm 250 250 (14 nastrojt) 250
Max. primér nastroje mm 110
‘ e 3 (celkova hm. v8ech nastr.: 25 pro 14 nast., . N . . .
1 .
Max. vaha nastroje kg 35 pro 21 a 28 nast) 3 (celkova hm. v3ech néstr.: 25 pro 14 nast., 35 pro 21 a 28 nast.)
Systém vymény nahodny nejkratsi cestou
Cas Nastroj — nastroj sec 0.6/0.7 (14 a 21 nastr./28 nastr.)
vymény™
YMEMY™ " Tiiska - triska sec 12/1.3 (142 21 nastr./28 nastr)
Motory 10.1/7.0 10.1/7.0 (spec. 12000 ot/min),
v . w” (spec. 10000 ot/min) 10.1/7.1(spec. 10000 0t/min), 74/5.1 (spec. 16000 ot/min) 7.4/5.1 (spec. 16000 ot/min),
Vieteno (10 min/trvale) kw 74751 128/92(pec 10000at/minsvysokymkim), 89/6.3 (spec 27000at/mi), 128/92 (spec. 10000 ot/min,
(spec. 16000 ot/min-opce) vysoky kr.m.)
Servomotory os kw X,Y:1.0,2:2.0,A0.9, C:0.55 XY:1.0,Z:2.0
Piikony Elektricka sit AC 200-230 V+10%, 50/60Hz+2%,
9.5 (spec. 10000 ot/min) . : ) 9.5 (spec. 12000 ot/min,
o 9.5 . 10000 ot/min, 16000 ot/min- , 27000 ot/min- 104 . 10000 ot/ - A
Piikon (trvale) KA | 95lspec. 1600001 spec. 10000 atmin, 16000 at/i-apce, 7000 i opce) 04 (spec 1000000 | ttoooumiopce,
min-opce) s vys. krm.)
Stlaceny Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)*®
vzduch Spotieba I/min 55 45 (115 pro spec. 27000 ot/min) 45
Rozméry  Vyska mm 2748 2498 2633
stroje
) Podlahova plocha mm 1560%2026 1080 x 2106 1560 x 2026 2050 x 2026 2410 x 2233
Véha stroje kg 2650 2350 2400 2550 3350
Standardni pfislusenstvi 1 névod k obsluze, 4 kotvici Srouby, 4 vyrovnévaci podlozky
*1. Skutecna vaha néstroje musi byt korigovéna dle umisténi tézisté. Parametr je pouze informativni.
*2. Vykon motoru vietena souvisi s otackami.
*3. Méreno v souladu s ISO a Brother specifikaci.
*4, Na zpeviiovaci ¢epy s vnitinim chlazenim plati specifikace Brother.
*5. Méfeno v souladu s JIS B6336-9 a MAS011-1987.
*6. Zrychleni musi byt nastaveno pro osu X, Y.
*7. Je-li pouzit rezim vysoké presnosti B.
*8. Standardni tlak vzduchu se lisi v zavislosti na specifikacich stroje, podrobnostech obrabéciho programu nebo pouziti periferniho zafizeni. Nastavte tlak vyssi

nez doporucena hodnota.



Stroje s pojezdnym stojanem

Technicka data

H550Xd1
CNC jednotka CNC-D00
Pojezdy Osa X mm 550
OsaY mm 400
OsaZ mm 400
Osa B deg. 360
Vzdalenost vietena od plochy stolu mm 100~500
Stal Upinaci deska mm 400 x 400
Povolené zatizeni kg 300
Vreteno Otacky vietena min” 12~12000, 16~16000, 10~10000 s vysokym kr. m.
Otacky béhem zavitovani min”’ max. 6000
Upinaci kuzel néstroje 7/24 kuzel #30
BT dvouplo3né upnuti (BIG-PLUS) opce
Chlazeni skrz vieteno (CTS) opce
Rychloposuv Rychloposuvy os X XY x Z m/min 50 % 56 x 56
Pracovni posuvy mm/min X, Y, Z: 1~300007
Vyména nastrojt Typ upnuti nastroje MAS-BT30
Zpevnovaci ¢ep™ MAS-P30T-2
Kapacita zasobniku ks 30
Max. délka néstroje mm 250
Max. primér nastroje mm 125
Max. vaha nastroje™ kg 4 (celkova hm. vech nastr.: 50)
Systém vymény néhodny nejkratsi cestou
Cas vymény" Nastroj - nastroj sec 1.1
Triska - tfiska sec 24
Motory Y . o 10.1/7.0 (spec. 12000 ot/min), 7.4/5.1 (spec. 16000 ot/min),
Vieteno (10 min/trvale) kw 12.8/9.2 (spec. 10000 ot/min s vys. kr. m.)
Servomotory os kw X,Z:1.0,Y:1.8,B:1.8
Piikony Elektricka sit AC 200-230 V+10%, 50/60Hz+2%,
P¥ikon (trvale) kVA 9.5 (spec. 12000 ot/min, 16000 ot/min), 10.4 (spec. 10000 ot/min s vys. kr. m.)
Pracovni tlak MPa 0.4~0.6 (doporuceno: 0.5 MPa)*®
Stlaceny vzduch
Spotteba I/min 45
Rozméry stroje Vyska mm 2497
Podlahova plocha mm 1557%x2743
Véha stroje kg 2850
Standardni pfislusenstvi 1 ndvod k obsluze, 4 kotvici $rouby, 4 vyrovnavaci podlozky
*1. Skute¢na vaha nastroje musi byt korigovana dle umisténi tézisté. Parametr je pouze informativni.
*2. Vykon motoru vietena souvisi s otackami.
*3. Méfeno v souladu s ISO a Brother specifikaci.
*4, Na zpevriovaci ¢epy s vnitinim chlazenim plati specifikace Brother.
*5. Méfeno v souladu s JIS B6336-9 a MAS011-1987.
*6. Standardni tlak vzduchu se lisi v zavislosti na specifikacich stroje, podrobnostech obrabéciho programu nebo pouziti periferniho zafizeni. Nastavte tlak vyssi
nez doporucena hodnota.
*7. Je-li pouzit rezim vysoké pfesnosti B.
*8. Stroj musi byt vybaven zafizenim pro detekci pfemisténi v zavislosti na misté urceni.
*9, Rozméry nezahrnuji nadrz chladici kapaliny a dopravnik tfisek.
*10. Hodnota pfi vysoké setrvacnosti rezimu. Je tfeba zménit nastaveni parametrd.
*11. P¥i zakladani sousedniho nastroje musi byt celkovy priimér nastroje a jeho sousedniho nastroje mensi nez 130 mm



Specifikace vybaveni

Specifikace vybaveni [R450/650Xd1 M200/300Xd1(-5AX) S300/500/700Xd1(-5AX) W1000Xd2

U500Xd1(-5AX) H550Xd1]

CNC . Nejmensi prog. N
Model CNC-Do0 jednotka 0.001 mm, 0.001 stupné, opce 0,0001 mm
$300/5500/S700Xd1(-5AX), W1000Xd2: 5 os (X, Y, Z, 2 ptidavné | Max. zadavana
osy), H550Xd1: 4 osy (X, Y, Z, 1 pfidavna osa) hodnota +9999.999mm
Rizené osy R450/R650Xd1:7 os (X, Y, Z, 4 pfidavné osy) Obrazovka 15" barevna dotykova LCD
M200/300Xd1(-5AX), U500Xd1:50s (X,Y, Z, A, Q) Kapacita paméti 500 MB, 3GB opce
50s (XY, Z, 2 pftadavné osy) Externi komunikace USB, Ethernet, RS232C (opce)
Polohovani
M200/300Xd1(-5AX), U500Xd1: 5 0s (X, Y, Z, A, C) | Pocet programti 4000 programtl
Linearni: 4 osy (X, Y, Z, 1 ptidavna osa) NC jazyk, konverzac¢ni jazyk (zmény parametrd).
$300/5500/5700Xd1(-5AX), M200/300Xd 1(-5AX), Prevod konverzacniho programu do NC progra-
Simul. U500Xd1:5 os (X, Y, Z, 2 pfidavné osy) mu je k dispozici.
fizené osy Kruhova: 2 osy
Interpolace Format program

Sroubovice / spirala: 3 osy (X, Y, Z)
$300/5500/5700Xd1(-5AX), M200/300Xd1(-5AX):

4 osy

M200/300Xd1(-5AX): NC jazyk.
Prevod konverza¢niho programu do NC progra-
mu neni k dispozici.

CNC-DOO  (ocenen

« Absolutni / inkrementni soufradnice
« Palce /mm

«SrazeniC/R

- Rotace os

« Synchronni zavitovani

« Nastaveni soufadného systému
«Dryrun

« Restart

- Kompenzace vile

« Regulace rychloposuvu

« Regulace posuvu

« Zaznam alarmt

« Zédznam cinnosti

«Vzdalené PC

« Rezim vys. presnosti Alll

« Rozsifeny soufadny systém obrobku
« Méfitko

« Méfeni délky néstroje

- Zivotnost néstroje / nahradni

- Editace na pozadi

- Graficka obrazovka

« Podprogramy

« Zrcadleni

« Operacni program

« Pldnovaci program

moznosti obrdbéni SPEEDIO

dotykovou obrazovkou.

a obrabéni, coz vede k efektivnimu provozu.

rychlejsi porozuméni.

produktivitu.

Prislusné funkce jsou seskupeny podle ucelu, jako je nastaveni
Stavy vyroby a provozu jsou vizualizovany, coz umoznuje

Nové CNC dale zvysuje efektivitu prace ve snaze o vyssi

i

y fidici systém)

« Progr. kompen. vstupy

+ Program z menu

- Korekce délky néstroje

« Rezim vysoké presnosti Bl (doptedu 160 bloku)

« Rezim vysoké presnosti Bll (dopfedu 1000
blok) s plynulym posuvem

« Filtr oplachu nastroja s detekci ucpani filtru

« Auto kompenzace teplotni roztaznosti os X, Y, Z

« Automaticky vybér nastroje

« Auto nast. délk.korekce nastroje

« Makro funkce (syst. proménnych)

« Automatické nastaveni feznych podminek

« Automatické nastaveni kompenzace
fezného nastroje

« Automatické méreni obrobku

« Auto vypocet neznamych

« Auto vypnuti svétla

« Kontrola sekvence obrabéni

« Zpozdéni oplachu tiisek

« Vypnuti auto chlazeni

« Lokalni soufadny systém

« Jednostranné polohovani

« Auto vypnuti stroje

« Servomotor vypnut - pohot. rezim

« Automatické upozornéni

Nové, snadnéji pouzitelné uzivatelské rozhrani pIné vyuziva

Intuitivni ovladani s novymi aplikacemi a 15palcovou vertikalni

DESIGN

AWARD
2021

« Inverzni ¢asovy posuv

« Funkce sledovani zatizeni vietena
« Funkce monitorovani ATC

« Vystup pro pamétovou kartu

« Rozsiteny soutradny systém obrobku
« Jednosmérné polohovani

« Inverzni ¢asovy posuv

« Externi volani podprogramu

« Vyrobni vykon

« Provozni denik

« Méreni izola¢niho odporu motoru
«Vestavéné PLC
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Seznam zvlastniho prislusenstvi

Chladicijednotka50L  Standard

Chladici jednotka _Standard
eet S oplachem krytd

Standard

1C?(I)el1-dicijednotka S oplachem krytd

S oplachem krytd, CTS, ventilem

Standard

gg([)?_dicijednotka S oplachem

S oplachem krytd, CTS, ventilem

Chladici jednotka _S oplachem krytd

250L S oplachem krytd, CTS, ventilem

S oplachem krytd

Dopravnik tfisek - -
S oplachem krytd, CTS, ventilem

Otocny sttl T-200A/Ad

Chlazeni skrz vieteno (CTS) 3MPa

Chlazeni skrz vieteno (CTS) 7MPa

Tryska chlazeni hlavy

Sloupova tryska chladici kapaliny

Oplach néstroje za podpory tlakového vzduchu

Detektor ulomeni nastroje

Oplach trisek

Dopravnik tfisek

Hydraulicka rotacni spojka 4P

Pneumaticka skfin relé (12P)

Rotacni spojka

Svorka osy A

Oplachova pistole

Automatické mazani (olej)

Automatické mazani (vazelina)

Osvétleni pracovniho prostoru (1 nebo 2 LED lampy)

Osvétleni stolu (jedna LED lampa)

Ukazatel stavu stroje (1, 2 nebo 3 LED lampy)

Automatické dvere

Prostorové ¢idlo k auto dvefim

Barva krytovéni na prani

Ruéni generator pulzd

Kabel pro pfidavnou osu

Regulace otacek vietena

Zvyseny stojan 150mm, 250mm

Vnéjsi prepinac indexovani

Zvétseni to¢ného priméru (R650Xd1: D1 300 mm, R450Xd1: D1 100 mm)

Krytovani podavaci ruky

Zakryti prac. prostoru svrchu

Bocni zakryti (prihledné)

Bo¢ni dvefe (prihledné)

Dratény kos na tisky

RS 232 C zastrcka na ovlddacim panelu

Zasuvka 100V v ovladaci skiini

Rozsiteni napajeciho zdroje (50A)

Kryt rukojeti jistice

Pfidavna deska vstupt a vystup@ EXIO I/O

Pfepinaci panel (8 nebo 10 otvor)

Rozsiteni paméti (az 3 Gbytd)

Rezim vysoké presnosti Bl (vyhled dopiedu 1000 blokd, plynuly posun
posuvu)

@ (200 bloki)

Fieldbus CC-Link (vzdalena stanice zafizeni), PROFIBUS DP (slave), Devi-
ceNet (slave), PROFINET (slave), EtherNet/IP (slave)

Software PLC programovani (Windows®)




Seznam zvlastniho prislusenstvi

Chladicijednotka50L  Standard

Chladici jednotka _Standard
100L S oplachem krytd

Standard

S oplachem krytd

Chladici jednotka
150L

S oplachem krytd, CTS, ventilem

Standard

g(?)\(l)idicijednotka S oplachem

S oplachem krytd, CTS, ventilem

Chladici jednotka _S Oplachem krytd
250L S oplachem krytd, CTS, ventilem

S oplachem krytd

Dopravnik tisek - -
S oplachem krytd, CTS, ventilem

Otocny stil T-200A/Ad

Chlazeni skrz vieteno (CTS) 3MPa

Chlazeni skrz vieteno (CTS) 7MPa

Tryska chlazeni hlavy

Sloupova tryska chladici kapaliny

Oplach nastroje za podpory tlakového vzduchu

Detektor ulomeni nastroje

Oplach tfisek

Dopravnik tfisek

Hydraulicka rotacni spojka 4P

Pneumaticka skfir relé (12P)

Rotacni spojka

Svorka osy A

Oplachova pistole

Automatické mazéni (olej)

Automatické mazani (vazelina)

Osvétleni pracovniho prostoru (1 nebo 2 LED lampy)

Osvétleni stolu (jedna LED lampa)

Ukazatel stavu stroje (1, 2 nebo 3 LED lampy)

Automatické dvere

Prostorové ¢idlo k auto dvefim

Barva krytovani na prani

Ruéni generétor pulzd

Kabel pfidavné osy

Regulace otacek vietena

Zvyseny stojan 150mm, 250mm

Zvétseni to¢ného prameéru (R650Xd1: D1 300 mm, R450Xd1: D1 100 mm)

Krytovani podavaci ruky

Zakryti prac. prostoru svrchu

Bo¢ni zakryti (priihledné)

Bocni dvere (prihledné)

Drétény ko$ na tfisky

RS 232 C zéstr¢ka na ovladacim panelu

Zasuvka 100V v ovladaci skfini

Rozsiteni napéjeciho zdroje (50A)

Kryt rukojeti jistice

Pfidavna deska vstupt a vystupt EXIO I/0

Prepinaci panel (8 nebo 10 otvor()

Rozsifeni paméti (az 3Gbyth)

Rezim vysoké presnosti BIl (vyhled dopfedu 1000 blokd, plynuly posun
posuvu)

Fieldbus CC-Link (vzdalena stanice zatizeni), PROFIBUS DP (slave), Devi-
ceNet (slave), PROFINET (slave), EtherNet/IP (slave)

Software PLC programovani (Windows®)




orother

at yourside

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje

Skolici a ptedvadéci stfedisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795, Lysa nad Labem 289 22
tel.: +420 325 551 440

service hotline: +420 602 311 796
servis@misan.cz

www.misan.cz lysa@misan.cz

Vyhrazujeme si zménu specifikace bez upozornéni.
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